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EG-KONFORMITATSERKLARUNG DE

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dal® dieses Produkt den Bestimmungen der Richtlinien 89/336/EG,
98/37/EG und 73/23/EG entspricht und mit den folgenden Normen und norminativen Dokumenten iber-
einstimmt: DIN EN [EC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 und EN 60204-1.

CE-DECLARATION OF CONFORMITY EN

We declare under our sole responsibility that this product corresponds to the regulations 89/336/EG,
98/37/EG and 73/23/EG and conforms with the standards or standardized documents DIN EN IEC 61010-1;
DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 and EN 60 204-1.

DECLARATION DE CONFORMITE CE FR

Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce produit est conforme aux réglementations
89/336/EG, 98/37/EG et 73/23/EG et en conformité avec les normes ou documents normalisés suivant
DIN EN IEC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 et EN 60204-1.

DECLARACION DE CONFORMIDAD DE CE ES

Declaramos por nuestra responsabilidad propia que este producto corresponde a las directrices 89/336/EG,
98/37/EG y 73/23/EG y que cumple las normas o documentos normativos siguientes: DIN EN IEC 61010-1;
DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 y EN 60204-1.

CE-CONFORMITEITSVERKLRING NL

Wij verklaren in eigen verantwoordlijkheid, dat dit produkt voldoet ann de bepalingen van de richtlijnen
89/336/EG, 98/37/EG and 73/23/EG en met de volgende normen of normatieve dokumenten overeenstemt:
DIN EN IEC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 and EN 60204-1.

CE-DICHIARAZIONE DI CONFORMITA IT

Dichiariamo, assumendone la piena responsabilita, che il prodotto € conforme alle seguenti direttive:
89/336/EG, 98/37/EG e 73/23/EG, in accordo ai seguenti regolamenti e documenti: DIN EN IEC 61010-1; DIN
EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 e EN 60204-1.

CE-KONFORMITETSFORKLARUNG SV

Vi forklarar oss ensamt ansvariga for att denna produkt motsvarar bestammelserna i riktlinjerna 89/336/EG,
98/37/EG och 73/23/EG och att den Gverensstammer med foljande normer eller normativa dokument: DIN EN
IEC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 och EN 60204-1.

CE-KONFORMITETSERKLARING DA

Vi erkleerer, at dette produkt opfylder bestemmelserne i direktiverne 89/336/EG, 98/37/EG og 73/23/EG og
at det er overensstemmende med felgende normer eller normgivende dokumenter: DIN EN IEC 61010-1;
DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 og EN 60204-1.

CE-KONFORMITETSERKLARING NO
Vi erkleerer pa helt og holdent eget ansvar at dette produktet er i samsvar med bestemmelsene i forskriftene
89/336/EG, 98/37/EG og 73/23/EG, og at de er i overensstemmelse med falgende normer eller normative doku-
menter: DIN EN IEC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1; EN 12 100-1 -2 og EN 60204-1.

CE-STANDARDINMUKAISUUSTODISTUS Fl

lImoitamme taysin omalla vastuullamme, ettd tdma tuote vastaa EU-direktiiveja 89/336/EG, 98/37/EG seka
73/23/EG ja on seuraavien normien tai ohjeasiakirjojen mukainen: DIN EN IEC 61010-1; DIN EN [EC 61326-1; EN
12 100-1 -2 sekd EN 60204-1.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DA CE PT

Declaramos sob nossa responsabilidade exclusiva que este produto corresponde as determinacoes
estabelecidas nas directivas 89/336/EG, 98/37/EG e 73/23/EG do Conselho e que esta de acordo com
as seguintes normas e documentos normativos: DIN EN [EC 61010-1; DIN EN IEC 61326-1;
EN 12 100-1 -2 e EN 60204-1.

DEKLARACJA PRODUCENTA CE PL

OEwiadczamy z pe na odpowiedzialnoEcia, “e produkt ten spe nia wymagania dyrektyw: 73/23/WE,
89/336/WE i 98/37/WE i jest zgodny z nast’pujacymi normami i dokumentami normatywnymi: DIN
EN IEC 61 010-1; DIN EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 i EN 60 204-1.

PROHLASENI O SHODE CE cs
Prohlasujeme se vsi zodpovédnosti, Ze tento produkt odpovida ustanovenim smérnic 73/23/ES,
89/336 ES a 98/37/ES a je v souladu s nasledujicimi normami a normativnimi dokumenty: DIN EN IEC
61 010-1; DIN EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 a EN 60 204-1.

CE MEGFELELESEGI NYILATKOZAT HU

Felel6sséglnk teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék megfelel a 73/23/EU, 89/336/EU és
98/37/EU iranyelvek rendelkezéseinek, és dsszhangban van a kovetkezd szabvanyokkal és normativ
dokumentumokkal: DIN EN IEC 61 010-1; DIN EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 és
EN 60 204-1.

1ZJAVA O SKLADNOSTI IN CE-ZNAK SL

Pod izkljudno odgovornostjo izjavljamo, da ta izdelek ustreza doloailom direktiv 73/23/ES, 89/336/ES
in 98/37/ES ter naslednjim standardom in standardizacijskim dokumentom: DIN EN IEC 61 010-1; DIN
EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 in EN 60 204-1.

VYHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU SK

Vyhlasujeme na svoju zodpovednosE, le tento vrobok zodpoveda poliadavkéam 73/23/ES, 89/336/ES
a 98/37/ES a nasledujdcich noriem a normativnych dokumentov: DIN EN IEC 61 010-1; DIN EN IEC
61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 a EN 60 204-1.

CE-VASTAVUSDEKLARATSIOON ET

Kinnitame téielikult vastutades, et kdesolev toode vastab direktiivide 73/23/EU, 89/336/EU ja
98/37/EU satetele ning jargmistele standarditele ja normdokumentidele: DIN EN IEC 61 010-1; DIN
EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 ja EN 60 204-1.

CE ATBILSTIBAS DEKLARACIJA Lv

Ar pilnu atbildibu apliecinam, ka produkts atbilst direktivu 73/23/EK, 89/336/EK un 98/37/EK noteiku-
miem un ir saskana ar $adam normam un normativajiem dokumentiem: DIN EN IEC 61 010-1; DIN
EN IEC 61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 un EN 60 204-1.

EB ATITIKTIES DEKLARACIJA LT

Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad Sis gaminys atitinka direktyvy 73/23/EBG, 89/336/EB ir
98/37/EB ir $iy normy bei normatyviniy dokumenty reikalavimus: DIN EN IEC 61 010-1; DIN EN [EC
61 326-1; DIN EN ISO 12 100-1, -2 ir EN 60 204-1.
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Sicherheitshinweise

¢ Lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme voll-
standig und beachten Sie die Sicherheitshinweise.

* Bewahren Sie die Betriebsanleitung flr Alle zugénglich auf.

* Beachten Sie, dass nur geschultes Personal mit dem Gerét
arbeitet.

* Beachten Sie die Sicherheitshinweise, Richtlinien, Arbeits-
schutz- und Unfallverhiitungsvorschriften.

* Spannungsangabe des Typenschildes muss mit Netzspan-
nung Ubereinstimmen.

¢ Steckdose muss geerdet sein (Schutzleiterkontakt).

* Tragen Sie lhre personliche Schutzausriistung entsprechend
der Gefahrenklasse des zu bearbeitenden Mediums.
Ansonsten besteht eine Gefahrdung durch:

- Spritzen von Flissigkeiten

- Herausschleudern von Teilen

- Erfassen von Kérperteilen, Haaren, Kleidungsstticken und
Schmuck

« Stellen Sie das Gerat frei auf einer ebenen, stabilen, saube-
ren, rutschfesten, trockenen und feuerfesten Flache auf.

« Stellen Sie vor Inbetriebnahme den Drehknopf (B) auf Links-
anschlag. Steigern Sie die Drehzahl langsam.

¢ Reduzieren Sie die Drehzahl, falls

- Medium infolge zu hoher Drehzahl aus dem Gefaf? spritzt
- unruhiger Lauf auftritt
- das Gerat durch dynamische Kréfte zu wandern beginnt.

« Befestigen Sie Zubehorteile und aufgestellte GefaRe gut, da
sonst die GefaRe beschadigt werden kénnen.

« Priifen Sie vor jeder Verwendung Gerat und Zubehor auf Be-
schadigungen. Verwenden Sie keine beschéadigten Teile.

* Das Gerét ist nicht fir Handbetrieb geeignet.

* Beachten Sie eine Gefdhrdung durch

- entzlindliche Materialien.
- Glasbruch infolge mechanischer Rihrenergie.

* Zwischen dem Medium und der Abtriebswelle kann nicht
ausgeschlossen werden, dass elektrostatische Vorgénge ab-
laufen und zu einer Gefahrdung fuhren.

* Bearbeiten Sie nur Medien, bei denen der Energieeintrag
durch das Bearbeiten unbedenklich ist. Dies gilt auch fir
andere Energieeintrage, z.B. durch Lichteinstrahlung.

* Betreiben Sie das Gerét nicht in explosionsgefédhrdeten
Atmosphéren, mit Gefahrstoffen und unter Wasser.

« Sicheres Arbeiten ist nur mit Zubehor, das im Kapitel
.Zubehor” beschrieben wird, gewahrleistet.

* Montieren Sie das Zubehor nur bei gezogenem Netzstecker.

* Nach einer Unterbrechung der Stromzufuhr lauft das Gerat
von selbst wieder an.

* \lermeiden Sie St6Re und Schlage auf Gerat oder Zubehor.
EUSTAR0707
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* Im Betrieb kann sich das Gerat erwérmen. Im Fehlerfall kann
das Gerat sehr heiss werden.

* Das Gerat darf nur von einer Fachkraft ge6ffnet werden.

¢ Passen Sie die Drehzahl an Ihren Versuchsaufbau soweit an,
dass ein Kontakt des Gefaes mit dem Rihrwerkzeug aus-
geschlossen ist (Vermeidung von Glasbruch!).

» Achten Sie auf einen gleichmaRigen, ruhigen Lauf des Rihr-
werkzeuges (keine Unwucht!).

* Achtung: Aus sicherheitstechnischen Grinden kann das
Gerét unter Volllast, 10% Uberspannung und 40°C Umge-
bungstemperatur abschalten.

* Um das Gerét nach einem Fehlerfall wieder zu starten, mis-
sen Sie das Gerét eine kurze Zeit ausschalten, etwas abkih-
len lassen und erneut einschalten.

* Reduzieren Sie nach einem Fehlerfall die Drehzahl.

* Betreiben Sie das Gerét niemals mit frei rotierendem Ruhr-
werkzeug. Richten Sie Ihre Aufmerksamkeit beim Einstellen
der Drehzahl auf Unwuchten des Rihrwerkzeuges und mog-
liches Spritzen des zu rihrenden Mediums.

* Verwenden Sie eine Rihrwellenschutzeinrichtung!

* Der Betrieb mit frei rotierendem Wellenende ist gefahrlich.
Deshalb ist aus Griinden der Sicherheit das Durchstecken des
Rihrwerkzeuges Uber die obere Gehdusekante hinaus nur im
Stillstand zuléssig.

¢ Beim ordnungsgemafien Betrieb muss die Gummimembran
immer vollstandig geschlossen sein.

 Achten Sie darauf, dass die Welle niemals direkt in der Gummi-
membran lauft und jegliche Reibung mit rotierenden Teilen
(Ruhrwellen) ausgeschlossen ist.

» Beachten Sie die im Bild 16 dargestellten Gefahrenstellen!

BestimmungsgemaéaBer Gebrauch

Die Ruhrwerke der EUROSTAR - Serie eignen sich bei
Verwendung unterschiedlicher Rihrwerkzeuge zum Rihren
und Mischen von Flissigkeiten niedriger bis hoher Viskositat.
Sie sind fur den Einsatz in Laboratorien konzipiert. Zum bestim-
mungsgemafien Gebrauch missen die Gerate an einem Stativ
befestigt werden.

Auspacken

» Auspacken
- Packen Sie das Gerat vorsichtig aus
- Nehmen Sie bei Beschadigungen sofort den Tatbestand auf
(Post, Bahn oder Spedition)

v

Lieferumfang
Ein EUROSTAR Ruhrgerat, eine Auslegerstange, eine
Innensechskantschraube, ein Winkelschraubendreher,
ein Spannfutterschlissel und eine Betriebsanleitung.
Nur Version EUROSTAR power control-visc 6000:
Ein EUROSTAR power control-visc 6000, eine Ausleger-
stange, eine Innensechskantschraube, ein Winkel-
schraubendreher, ein Hakenschltssel, ein Doppel-
maulschlissel, eine Prazisionswelle R 6000 und eine
Betriebsanleitung.

Motorschutz; Sicherheitseinrichtungen

Der Motorstrom ist elektronisch begrenzt. Das Gerat ist
blockier - und Uberlastsicher. Durch einen Sicherheitskreis wird
der Motor im Storfall Uber ein Relais sofort bleibend ausge-
schaltet. Eine Stérung tritt dann auf, wenn die sichere Funktion
des Gerates nicht gewahrleistet ist. Ein Storfall wird stets
durch das Aufleuchten der gelben Signalleuchte (C) an der
Front angezeigt.




Version EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Versuchen Sie bitte zuerst durch Abschalten und anschlieféen-

des Einschalten des Gerates, ob der Betrieb fortgesetzt wer-

den kann. Sollte sich ein Fehler auch nach langerer Pause nicht

beheben lassen, wenden Sie sich bitte an unseren Service.

Versionen EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Gleichzeitig mit dem Aufleuchten der gelben Signalleuchte
wird durch die Darstellung eines Fehlercodes im LCD-Display
(A) der Fehler naher charakterisiert:

ER 3: Innentemperatur zu hoch

Im Regelfall kann dieser Fehler nur auftreten, wenn die zulas-
sige Umgebungstemperatur Uberschritten wird.

ABHILFE: Gerat ausschalten und abkihlen lassen; danach
erneut einschalten.

ER 4: Drehzahlfehler

Dieser Fehler wird angezeigt, wenn die Abtriebswelle blockiert
ist oder die Drehzahl unzuldssig hoch war. Bei schlagartigen
Belastungen, die das dreifache Nenndrehmoment Uberstei-
gen, schaltet das Gerat sicherheitshalber ab.

ABHILFE: Uberprifen Sie, ob die Abtriebswelle durch duRere
Einwirkung blockiert wird. Wenn ja, schalten Sie das Gerat aus
und sorgen Sie daflr, daR sich die Welle frei drehen kann.
Andernfalls schalten Sie das Gerét aus, ohne weitere Maf3nah-
men zu ergreifen. Sodann schalten Sie das Rihrwerk erneut
ein.

Wird ein anderer Fehlercode angezeigt, so versuchen Sie bitte
zuerst durch Abschalten und anschlieendes Einschalten des
Gerates, ob der Betrieb fortgesetzt werden kann. Sollte sich

ein Fehler mit den beschriebenen Hinweisen nicht beheben
lassen, wenden Sie sich bitte an unseren Service. Teilen Sie
uns den angezeigten Fehlercode in jedem Fall mit. Dies ver-
einfacht die Fehlersuche und ermoglicht eine erste
Stellungnahme.

Drehzahlen - Normalbetrieb

Drehzahl - geregelt ( keine Drehzahlabweichung )

Die Drehzahl wird prozessorgesteuert Uberwacht und geregelt.
Dabei wird standig der SOLL-Wert mit dem tatsachlichen IST-
Wert der Abtriebswelle verglichen und Abweichungen korri-
giert. Dies garantiert eine gleichbleibende Drehzahl auch bei
sich andernder Viskositat des Rihrgutes.

Schwankungen  der  Netzspannung im  zuldssigen
Toleranzbereich haben auf die Regelglite und die Konstanz der
Drehzahl keinen EinfluB3.

Version EUROSTAR power basic

Die Drehzahl wird mit dem frontseitigen Drehknopf (B) einge-
stellt. Im Normalbetrieb entspricht der Drehzahlwert auf der
Skala der Drehzahl der Abtriebswelle in Umdrehungen pro
Minute.

Versionen EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und

EUROSTAR power control - visc 6000

Die Drehzahl wird mit dem frontseitigen Drehknopf (B) einge-

stellt. Der IST-Wert wird direkt in Umdrehungen pro Minute

[1/min] auf dem LCD-Display (A) angezeigt. Der eingestellte

SOLL-Wert entspricht dem tatsachlichen IST-Wert.

Beim EUROSTAR power control - visc 6000 muss der ange-

zeigte IST-Wert mit dem Faktor 10 multipliziert werden.
Anzeige siehe Fig. 3-6
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Drehzahlen - Uberlastbetrieb

Strom - geregelt ( Drehzahlabweichung méglich )

Das Rihrwerk kann kurzzeitig die doppelte Leistung abgeben,
um Belastungsspitzen auszugleichen, wie sie z.B. bei der
Zugabe fester oder zéhflieRender Medien auftreten kénnen.
Bei langerfristigem Betrieb im Uberlastbereich ( z.B. prozess-
bedingte Erhohung der Viskositdt ) wird die Drehzahl soweit
reduziert, bis das Drehmoment der Rihrwelle dem
Nenndrehmoment des Gerétes entspricht. Die mogliche
Drehzahl wird laufend den Betriebsbedingungen angepasst, so
dass die grofitmaogliche Angleichung an die eingestellte SOLL-
Drehzahl gewahrleistet ist.

Version EUROSTAR power basic

Um das Gerat vor Uberlastung zu schiitzen, wird die Drehzahl
reduziert, wenn das Gerat eine zeitlang im Uberlastbetrieb
betrieben wurde. Dann stimmt die eingestellte SOLL-Drehzahl
(Skalenwert) nicht mit der tatséchlichen IST-Drehzahl der
Abtriebswelle Uberein. Dieser Zustand wird durch das Blinken
der gelben Kontrolleuchte (C) angezeigt (Uberlastbetrieb).

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Versionen

Dabei werden zwei verschiedene Zustande unterschieden:

- Set Value = Process Value (blinkend) : (Fig. 4)

Das Gerat luft bereits im Uberlastbereich, jedoch stimmt die
eingestellte SOLL-Drehzahl (SV) noch nicht mit der tatsachli-
chen IST-Drehzahl (PV) Uberein. Dieser Zustand wird aufrecht
erhalten, solange weder Motorstrom noch Temperatur die
zuldssigen Grenzwerte Ubersteigen.

- Set Value > Process Value (blinkend) : (Fig. 5)

Das Gerét luft im Uberlastbereich, die Drehzahl ist reduziert.
Die tatsachliche IST-Drehzahl der Rithrwelle (PV) ist kleiner als
die eingestellte SOLL-Drehzahl (SV). Die IST-Drehzahl wird lei-
stungsabhéangig geregelt. In diesem Zustand kann das Gerat
dauerhaft betrieben werden, sofern die Abtriebswelle nicht
blockiert wird. Die Anzeige erlischt, wenn die Belastung ent-
sprechend vermindert, oder die SOLL-Drehzahl der mdglichen
IST-Drehzahl angepasst wird.

Tritt eine schlagartige Belastung auf, die Uber dem doppelten
Nenndrehmoment liegt, wird die Drehzahl sofort herunterge-
regelt.

Die Statusanzeige entspricht dann dem zweiten Fall (SV>PV
blinkend).

Drehmomentanzeige

Mit den Rihrgeraten EUROSTAR power control-visc, EURO-
STAR power control-visc P1, P4, P7 und EUROSTAR power
control-visc 6000 ist es maglich, aufgrund der integrierten
Drehmomenttrendmessung das an der Rihrwelle wirkende
Drehmoment auf dem LCD-Display anzuzeigen. Zusatzlich
wird der Drehmomentwert bei den EUROSTAR power control-
visc Uber die serielle Schnittstelle und Uber den Analogaus-
gang ausgegeben.

Eine absolute Drehmomentmessung ist mit den Geraten
nicht maglich.

Durch Beriihren des optischen Tasters (F) ,,Mode"” (ca.1Sek
lang) kann die LCD-Anzeige umgeschaltet werden, so dass der
Drehmomentwert in Newton mal Zentimeter [Ncm] angezeigt
wird.  (Fig. 6)

Gemessen, angezeigt und ausgegeben wird lediglich die relati-
ve Anderung des Drehmomentes im Verhaltnis zu einem durch
den Anwender bestimmten Ausgangspunkt.

Um bei der Drehmomenttrendmessung moglichst exakte
Werte zu erhalten, ist es erforderlich, dass das Gerat seine
Betriebstemperatur erreicht hat (Vorlaufzeit 10 - 15 Min.).




Schnittstellen und Ausgéange

Die Gerate der Typenreihe EUROSTAR power sind rlickseitig
mit einem 15-poligen SUB-D-Buchsenstecker ausgeristet. Je
nach Variante sind die Pins mit analogen oder/und seriellen
Signalen belegt.
- Analogausgang (Fig. 7)

(alle Versionen EUROSTAR power basic und EUROSTAR
power control-visc)
An den analog belegten Pins liegen Spannungswerte fur die
Messgrofien Drehzahl und Drehmoment an.

(9) 17vDC |(10) |(15) 1VDC
Messwert  |Analog|Messwert
Drehmoment |GND | Drehzahl
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Serielle Schnittstelle RS 232 (V24 ) (Fig, 8)

(nur Version EUROSTAR power control-visc)
Die serielle Belegung der Buchse kann bei der Gerateversion
EUROSTAR power control-visc auch dazu verwendet werden,
das Gerat extern mittels eines Computers und geeignetem An-
wenderprogramm zu steuern (z.B. labworldsoft).

Konfiguration der seriellen RS 232 C Schnittstelle
- Die Funktion der Schnittstellen-Leitungen zwischen Ruhr-
gerat und Automatisierungssystem sind eine Auswahl aus den
in der EIA-Norm RS232 C, entsprechend DIN 66 020 Teil 1 spe-
zifizierten Signale.
- Fur die elektrischen Eigenschaften der Schnittstellen-
Leitungen und die Zuordnung der Signalzustande gilt die Norm
RS 232 C, entsprechend DIN 66 259 Teil 1.
- Ubertragungsverfahren: Asynchrone ZeichenUbertragung im
Start-Stop Betrieb.
- Ubertragungsart: Voll Duplex.

- Zeichenformat: Zeichendarstellung gemafRl Datenformat in
DIN 66 022 fur Start-Stop Betrieb. 1 Startbit; 7 Zeichenbits; 1
Paritats-bit (gerade = Even); 1 Stopbit.
- Ubertragungsgeschwindigkeit: 9600 Bit/s.
- DatenfluRsteuerung: Hardwarehandshake RTS/CTS
RTS:(Pin 7) LOW (positive Spannung): PC darf senden
RTS:(Pin 7) HIGH (negative Spannung): PC darf nicht senden
CTS:(Pin 8) LOW (positive Spannung): PC empfangsbereit
CTS:(Pin 8) HIGH (negative Spannung): PC nicht empfangsbereit
- Zugriffsverfahren: Eine Dateniibertragung vom Rihrgerat
zum Rechner erfolgt nur auf Anforderung des Rechners.
Befehlssyntax und Format
Fir den Befehlssatz gilt folgendes:
- Die Befehle werden generell vom Rechner (Master) an das
Ruhrgerat (Slave) geschickt.
- Das Ruhrgerét sendet ausschlief3lich auf Anfrage des Rechners.
Auch Fehlermeldungen kénnen nicht spontan vom Rihrgerat an
den Rechner (Automatisierungssystem) gesendet werden.
- Die Befehle werden in GroRbuchstaben tbertragen.
- Befehle und Parameter sowie aufeinanderfolgende
Parameter werden durch wenigstens ein Leerzeichen getrennt
(Code: hex 0x20).
- Jeder einzelne Befehl (incl. Parameter und Daten) und jede
Antwort werden mit Blank CR Blank LF abgeschlossen (Code:
hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) und haben eine maxi-
male Lange von 80 Zeichen.
- Das Dezimaltrennzeichen in einer FlieRkommazahl ist der
Punkt (Code: hex 0x2E).

Die vorhergehenden Ausflihrungen entsprechen weitestge-
hend den Empfehlungen des NAMUR-Arbeitskreises.
(NAMUR-Empfehlungen zur Ausflhrung von elektrischen
Steckverbindungen fir die analoge und digitale SignalUbertra-
gung an Labor-MSR-Einzelgeraten. Rev. 1.1).

Die NAMUR-Befehle und die zuséatzlichen IKA spezifischen
Befehle dienen nur als Low Level Befehle zur Kommunikation
zwischen Rihrgerdt und PC. Mit einem geeigneten Terminal-
bzw. Kommunikationsprogramm kénnen diese Befehle direkt
an das Ruhrgerét Ubertragen werden. Mit labworldsoft ist ein
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komfortables IKA-Software Paket unter MS Windows zur
Steuerung des Ruhrgerates und Erfassung der Rihrgerate-
daten, das auch grafische Eingaben von z.B. Drehzahlrampen
erlaubt, verflgbar. )

Nachfolgend sehen Sie eine Ubersicht der von den IKA-
Control-Geraten verstandenen (NAMUR)-Befehlen. Verwen-
dete Abkirzungen: X =4: Drehzahl X =5 : Drehmoment

Rampenbefehle
Die IKA-Ruhrgerate mit integrierter serieller Schnittstelle bie-
ten im Rampenbetrieb den groRen Vorteil, dass die Drehzahl-
rampen die das Rihrgerét abarbeiten soll, im Rihrgerdt und
nicht im PC gespeichert werden. Durch den IKA spezifischen
RMP_LOOP_SET-Befehl besteht sogar die Mdglichkeit, eine
Endlosrampe an das Rihrgerat zu Ubertragen.

-85: Falsche Befehlsreihenfolge
-86: Ungultiger Sollwert
-87: Nicht geniigend Speicher

RMP_IN_X Lesen der aktuellen Segmentnummer der

X=4 Rampe. Bei nicht gestarteter Rampe: 0

RMP_IN_X_y Lesen des Endwertes und der Rampenseg-
mentzeitdauer des Rampensegments .

RMP_OUT_X_y n| Setzen des Endwertes (n) und der Rampen-

hh:mm:ss X = 4 | segmentzeitdauer hh:mm:ss fir das Ram-
pensegment y.

RMP_START_X | Einschalten der Rampenfunktion begin-

X=4 nend mit dem Rampensegment Nr.1.
Nur maoglich nach vorherigem START_X.
Nach RMP_STOP_X ist START_X aber
nicht mehr notwendig.

RMP_STOP_X Ausschalten der Rampenfunktion. Soll-

X=4 wert = 0. (Rampe bleibt erhalten, d.h.
Rampe kann mit RMP_START_X wieder
gestartet werden).

RMP_PAUSE_X | Anhalten der Rampenfunktion. Einfrieren

X=4 von aktuellem Sollwert und aktueller Ram-
pensegmentzeit.

RMP_CONT_X | Fortsetzen der Rampenfunktion. (Nach

X=4 vorherigem RMP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Ausschalten der Rampenfunktion und

Loschen aller vorgegebenen Rampenseg-
mente.

Weitere Befehle
IKA spezifisch

Funktion

NAMUR Befehle | Funktion

IN_PV_X Lesen des Ist-Wertes

X=4;5

OUT_SP_Xn Setzen des Ist-Wertes auf n

X=4 (Maximal einstellbarer Wert: 1999)

IN_SP_X Lesen des gesetzten Ist-Wertes

X=4

START_X Einschalten der Gerate-(Remote) Funk-

X=4 tion; Anzeige: Remote)

STOP_X Ausschalten der Geratefunktion. Die mit

X=4 OUT_SP_X gesetzte Variable bleibt erhal-
ten. Beinhaltet den Befehl RMP_STOP.
(Anzeige: Remote)

RESET Umschalten auf Normalbetrieb. Nur mog-
lich, wenn am Drehzahlpoti n < 60 einge-
stellt ist.

STATUS_X Ausgabe des Status
0:Manueller Betrieb ohne Stérung
1:Automatischer Betrieb Start (0.Stérung)
2:Automatischer Betrieb Start (0.Stérung)
<0: Fehlercode :

-83: Paritatsfehler
-84: Unbekannter Befehl

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Abarbeitung der Rampen in einer Schleife

RMP_LOOP_RESET_

X| Beenden der Rampen Schleife

X=4
IN_TYPE Anforderung der Laborgerate-Kennung
IN_NAME Anforderung der Bezeichnung

OUT_NAME name

Ausgabe der Bezeichnung name.
(Max. 6 Zeichen, Default: IKA_RW)




-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Als Zubehor ist fur die Geratetypen EUROSTAR power ein
Adapterkabel erhéltlich. Es splittet die analogen und seriellen
Signale auf. Die analogen Ausgangssignale werden auf eine 7-
polige Buchse gemal’ der Namur-Empfehlung gelegt, die seri-
ellen Signale auf einen 9-poligen Sub-D-Buchsenstecker (RS
232 C).

(2) Drehmoment (20 RxD

(3)  Analog GND 3) TxD

(5) Drehzahl (5) RS 232 GND
(7)  RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adapter

Dieser Adapter wird zur Verbindung der 9poligen Buchse mit
einer 8fach-seriellen Schnittstelle (25poliger Stecker) bendtigt.
- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)

Dieses Kabel wird zur Verbindung der 9poligen Buchse mit
einem PC benétigt.

- AK 2.1 Kabel

Dies Kabel wird zur Verbindung der 7poligen Buchse mit einem
Schreiber (4mm Bananenstecker) bendtigt.

- AK 2.2 Kabel

Dies Kabel wird zur Verbindung der 15poligen Buchse mit
einem Schreiber (4mm Bananenstecker) bendtigt.

Inbetriebnahme

Das Ruihrwerk mufy zum bestimmungsgemafien Gebrauch mit
einer Kreuzmuffe (z.B. R182; R270) an einem stabilen Stativ
(z.B. R1826 oder R 2723) befestigt werden.

Das Zubehor ist entsprechend der nachfolgenden Montage-
anleitungen zu montieren:

Befestigung

Befestigung der Auslegerstange am Riihrwerk
Montagebild siehe (Fig. 11)

Prifen Sie den Festsitz des Auslegers.

Durch Vibration kann sich die Schraube 16sen. Uberpriifen Sie
deshalb zur Sicherheit von Zeit zu Zeit die Befestigung des
Auslosers. Ziehen Sie gegebenenfalls die Innensechskant-
schraube nach.

Befestigung des Riihrwerks am Stativ
Montagebild siehe (Fig. 12)

Befestigen Sie die Kreuzmuffe (K) an der Stativsaule (I).
Befestigen Sie den Ausleger (L) des Ruhrwerkes in der freien,
nach oben offenen Kreuzmuffenseite.
Ist die gewlinschte Position fiir den Riihrvorgang eingestellt,
ziehen Sie beide Klemmschrauben (M) kréftig an.
Uberprifen Sie vor jeder Inbetriebnahme und in regel-
A maRigen Abstanden den festen Sitz des Rihrwerks.
Die Position des Ruhrwerkes darf nur im Stillstand
und mit gezogenem Netzstecker verandert werden.

Befestigung des Riihrwerkzeuges im Spannfutter
Montagebild siehe (Fig. 13)

Betrifft alle EUROSTAR und EUROSTAR power Riihrgeriéte
mit Spannfutter

Rihrwerkzeug (G) in das Spannfutter (F) schieben. Spannfutter
kraftig mit Spannfutterschlissel (H) kraftig festziehen.

Wechsel des Ruhrwerkzeug darf nur im Stillstand und
mit gezogenem Netzstecker erfolgen.
Befestigung des Riihrwerkzeuges in der Konusaufnahme
Montagebild siehe (Fig. 14)

Betrifft nur EUROSTAR power control visc 6000 Riihrgeréte

Prézisionswelle R6000 (U) in die Konusaufnahme der Abtriebs-
welle (R) schieben. Mit Haken- und Einmaulschlissel die Uber-
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wurfmutter (S) kréftg festziehen.
Zur Montage der Ruihrorgane (T) halten Sie die Abtriebswelle /
Prazisionswelle mit einem Einmaulschlissel fest. Das Rihr-
organ wird mit einem zweiten Einmaulschlissel Uber die
Schllsselflachen am Rihrorgan fest angezogen.
Uberprifen Sie vor jeder Inbetriebnahme und in regel-
A maRigen Abstdnden den festen Sitz des Rihrwerk-
zeuges. Ein Wechsel des Rihrwerkzeuges darf nur im
Stillstand und mit gezogenem Netzstecker erfolgen.

Befestigung des Riihrwellenschutz
Montagebild siehe (Fig. 15)

Verwenden Sie zum Schutz vor Verletzungen beim Arbeiten
mit dem Gerét ein Rihrwellenschutz (O) (z.B. R301).
Mit den Schrauben (P) werden die Kunststoffhalbschalen am
Rihrgerdt (N) wie im Bild 15 dargestellt befestigt. Mit der
Schraube (Q) kann der Rihrwellenschutz in seiner Lénge ver-
andert werden.
Uberprifen Sie vor jeder Inbetriebnahme und in regel-
A maRigen Abstidnden den festen Sitz des Rihrwellen-
schutzes. Die Position des Riuhrwellenschutzes darf
nur im Stillstand und mit gezogenem Netzstecker ver-
andert werden.

Einschalten des Gerates

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene
Spannung mit der verfligbaren Netzspannung Ubereinstimmt.
Die verwendete Steckdose mufld geerdet sein (Schutzleiter-
kontakt). Wenn diese Bedingungen erflllt sind, ist das Gerat
nach Einstecken des Netzsteckers betriebsbereit. Andernfalls
ist sicherer Betrieb nicht gewahrleistet oder das Gerat kann
beschadigt werden.

Nach dem Einschalten des Netzschalters (D) in Stellung ‘I
fihrt das Geréat einen Selbsttest aus. AnschlieRend beginnt
sich die Abtriebswelle zu drehen. Eine griine Kontrolleuchte (E)
signalisiert den Betriebszustand ‘EIN’.

Bei Inbetriebnahme des Gerétes beginnt die Abtriebswelle mit
der zuletzt eingestellten Drehzahl zu laufen. Uberpriifen Sie
daher vor dem Einschalten die Stellung des Drehknopfes.
Vergewissern Sie sich auch, dass die eingestellte Drehzahl flr
den gewahlten Versuchsaufbau unbedenklich ist. Stellen Sie
den Drehknopf (B) zur Vorsicht auf die kleinste Drehzahl (linker
Anschlag).

Abtriebswelle

Spannfutter und Abtriebswelle gestatten das Einspannen und
Durchstecken aller handelsblichen Rihrwerkzeuge bis 10mm
Durchmesser. Die Offnung an der Gehiuseoberseite ist mit
einer geschlitzten Gummimembran verschlossen. Es ist
jedoch moglich, im Stillstand Rihrschéfte z.B. beim Behélter-
wechsel Uber die Gehduseoberkante hinauszuschieben.

Wurde die Rihrwellenabdeckung im Stillstand entfernt, ist die
Gummimembran wieder in die Gehauseoffnung zu drlicken,
damit diese verschlossen ist. Nur so gewdhrleisten Sie siche-
res Arbeiten und verhindern das Eindringen von Medien in das
Gerét.

Beachten Sie hierzu den Abschnitt ,Sicherheitshinweise !

Instandhaltung

Das Gerét arbeitet wartungsfrei.
Reinigung

O~

Verwenden Sie nur von IKA empfohlene Reinigungsmittel.
Verwenden Sie zum Reinigen von:

Farbstoffen Isopropanol
Baustoffen Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol
Kosmetika Tensidhaltiges Wasser, Isopropanol




Nahrungsmitteln Tensidhaltiges Wasser Zubehor
Brennstoffen Tensidhaltiges Wasser
- Beim Reinigen darf keine Feuchtigkeit in das Geréat dringen.
- Tragen Sie zum Reinigen des Gerates Schutzhandschuhe.
- Falls andere als die empfohlenen Reinigungs- oder Dekonta-
minationsmethoden angewendet werden, fragen Sie bitte bei
IKA nach. =
Ersatzteilbestellung a y & 3
. . . . (o] (o] (o] (o] (o]
Bei Ersatzteilbestellungen geben Sie bitte Folgendes an: 2 2 2 2 2
- Geratetyp - - 5 5 5
- Fabrikationsnummer des Gerates, siehe Typenschild o r xEs e xceE e xe
i ; ; < g <5 «§5 5 «§5 «5
- Positionsnummer und Bezeichnung des Ersatzteiles, = EFS8E8ES8ES8ES8ES
siehe Ersatzteilbild und -liste unter www.ika.de. Oz O5 O5 O5 O O OF
Reparaturfall €5 L2 T2 T s @z @2
. . m%mgmgmgmgmgmg
Im Reparaturfall muss das Gerat gereinigt und frei von gesund-
heitsgefahrdenden Stoffen sein. R 1826 Plattenstativ .
Senden Sie das Gerat in der Originalverpackung zurlck. Lagerver- R 2722 H-Stativ o o o . . .
packungen sind fiir den Rickversand nicht ausreichend. Verwen- R 2723 Teleskopstativ . . . . . .
den Sie zusatzlich eine geeignete Transportverpackung. R182 Kreuzmuffe o
R 270 Kreuzmuffe o o o . . .
Gewéhrleistung R 271 Kreuzmuffe L4 L4 L4 L4 L4 L4
R 301 Rihrwellenschutz . o o o . . .
Entsprechend den IKA-Verkaufs- und Lieferbedingungen betrégt RH 3 Spannhalter .
die Gewahrleistungzeit 24 Monate. Im Gewahrleistungsfall wen-
den Sie sich bitte an Ihren Fachhandler. Sie kbnnen aber auch das RH 5 Spannhélter * * * * * *
Gerét unter Beifiigung der Lieferrechnung und Nennung der RC1 Fernbedienung hd hd hd b b
Reklamationsgriinde direkt an unser Werk senden. Frachtkosten FK 1 Flexible Kupplung .
gehen zu lhren Lasten. AM1  Analogmodul o o . . .
Die Gewahrleistung erstreckt sich nicht auf Verschleil3teile und gilt PC1.2 Adapter . . . . .
nicht fur Fehler, die auf unsachgeméaRe Handhabung und unzurei- PC21 Kabel . . o o o
chende Pflege und Wartung, entgegen den Anweisungen in die- :
ser Betriebsanleitung, zurlickzufiihren sind. PC5.1 IKA-Control Adapter ° * * * *
AK 2.1 Kabel o o . . o

AK 2.2

Kabel
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Technische Daten
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Drehzahlbereich unter Nennlast: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. Drehzahl (einstellbar): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. Drehmoment Rihrwelle: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
zul. Einschaltdauer: % 100 100 100 100 100 100 100
Drehzahleinstellung: Drehzahlregler mit Pulsweitenmodulator
Drehzahlanzeige: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nennspannung: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequenz: Hz 50 /60
max. Aufnahmeleistung: w 75 130 130 153 130 130 130
max. Abgabeleistung: w 38 105 105 126 95 95 95
Schutzart nach DIN 60 529: IP 42
Uberspannungskategorie: Il
Verschmutzungsgrad: 2
Schutz bei Uberlast: Motorstrombegrenzung
Sicherungen (auf Netzplatine): A 4T (IKA - Ident Nr. 25 851 00)
Antrieb: Gleichstrommotor mit einstufigem Zahnriementrieb
zul. Umgebungstemperatur: °C +5 bis +40
zul. relative Feuchte: % 80
Betriebslage: am Stativ, Spannfutter nach unten gerichtet
Istdrehzahl - Anzeigeauflésung: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Drehzahl - Einstellgenauigkeit: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Abweichung Drehmomentmessung: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Abweichung Drehzahlmessung: 1/min +3 -/- +3 +3 EES +3 8
max. Rihrmenge Wasser: Itr 20 40 40 60 40 40 20
fur Viskositéat: @ % MV HvV HV HV HV HV MV
Spannfutter - Spannbereich: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 05-10 0,5-10 05-10 (2)
Hohlwelle innen @: mm 11 11 1" 11 11 M -/-
Ausleger (& x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Abmessungen (B x H x T) ohne Ausleger:  mm 80x222x190  80x222x190 = 80x2563x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Gewicht mit Ausleger und Spannfutter: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 4,9 4,9 4,8
Geréateeinsatz Uber NN: m 2000
@ Viskositét mPa . s
VLV very low viscosity | O ............... 100 Wasser bis diinnflissiges Ol )
LV low viscosity 100 .o 1000 dunnflussiges Ol bis dickflissiges Ol
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 dickflissiges Ol bis Honig bei ca. 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Honig bei ca. 20 °C bis Druckfarben

© Kegelaufnahme flr Préazisionswelle, Riihrwerkzeug anschraubbar
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Zulassige IKA - Ruhrwerkzeuge

© 5] 5] 5] 5] ) )
S 2 2 2 2 2 238
5 g g 2a g8 &R 23
©®© Nurin Verbindung mit o o T o o o o T o
Prazisionswelle R 6000 = = =2 =2 =2 =2 =2
w w w Z w Z w Z wn = wn =
Drohzahi 2 ge B2 B2 B2 BE 2%
1/min 2 D8 23 D 3 D 3 D 3 D 3
R 1342 Propellerrihrer 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 Propellerriihrer 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Propellerriihrer 3fl <2000 . [ . . . .
R 1382 Propellerrihrer 3fl <2000 . . . . . .
R 1385 Propellerriihrer 3fl < 800 . .
R 1389 Propellerrihrer 3fl PTFE < 800 . . . . . .
R 1311 Turbinenrihrer <2000 . . . . . .
R 1312 Turbinenrlhrer <2000 . . . . . .
R 1313  Turbinenrlhrer < 800 . . . . .
R 1300 Dissolverrihrer <2000 . . . . . .
R 1302 Dissolverrihrer < 1000 . . . . .
R 1303 Dissolverrlhrer <2000 o . . . . .
R 1352 Zentrifugalriihrer <2000 . . . . . .
R 1355 Zentrifugalrihrer < 800 . . o o .
R 1373  Flachenrihrer <2000 o . . . . .
R 1375 Flachenrithrer < 800 . . . . .
R 1376 Flachenrihrer < 800 . . .
R 1330 Ankerrihrer < 1000 o [ . . . .
R 1331 Ankerrihrer PTFE <1000 . o . . o .
R 1332 Ankerrihrer < 800 . . . . . .
R 1333 Ankerriihrer PTFE < 800 . . .
R 1335 Knetrihrer <2000 . . . . . .
R 6000 Prazisionswelle < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 -
R 1405 Propeller <6000 °Q |
R 1402 Dissolverscheibe <6000 Y}
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Safety instructions

* Read the operating instructions in full before starting up

and follow the safety instructions.

» Keep the operating instructions in a place where they can be

accessed by everyone.

 Ensure that only trained staff work with the appliance.

* Follow the safety instructions, guidelines, occupational health
and safety and accident prevention regulations.
 The voltage stated on the nameplate must correspond to the

mains voltage.

« Socket must be earthed (protective ground contact).

* Wear your personal protective equipment in accordance with the
hazard category of the medium to be processed. Otherwise
here is a risk of:

- splashing liquids

- projectile parts

- body parts, hair, clothing and jewellery getting caught.

« Set up the appliance in a spacious area on an even, stable, clean,
non-slip, dry and fireproof surface.

* The feet of the appliance must be clean and undamaged.

« Position the knob (B) at the left stop before starting up. Gradually
increase the speed.

¢ Reduce the speed if

- the medium splashes out of the vessel because the speed is
too high

- the appliance is not running smoothly

- the appliance begins to move around because of dynamic forces.

« Firmly secure the accessories and vessels in place, otherwise
shaking vessels could be damaged or projected out.

 Check the appliance and accessories beforehand for damage
each time you use them. Do not use damaged components.

* The equipment is not suitable for manual operation.

* Beware of the risk of

- flammable materials

- glass braekage as a result of mechanical shaking power
There may be dangerous electrostatic activity between the
medium and the output shaft

¢ Only process media that will not react dangerously to the
extra energy produced through processing. This also applies
to any extra energie produced in other ways, e.g. through ligh
irradiation.

* Do not operate the appliance in explosive atmospheres,
with hazardous substances or under water.

« Safe operation is only guaranteed with the accessories desci
bed in the "Accessories” chapter.

« Always disconnect the plug before fitting accessories.

* The appliance starts up again automatcally following a cut in
the power supply.

EUSTAR0707



EUSTAR0707

* Protect the appliance and accessories from bumps and
impacts.

The appliance may heat up when in use. The device may be-
come very hot in case of malfunction.

The appliance may only be opened by experts.

Adjust the speed of the motor on your test rig so that that it
is not possible for any contact to occur between the contai-
ner and the stirring tool (to avoid breaking the glass).

Ensure that the motion of the stirring tool is smooth and uni-
form (no imbalance).

Warning: For safety reasons, the device may switch off
under full load, with 10% over-voltage, and at 40 °C ambient
temperature.

In order to restart the device following a malfunction, it must
switched off for a short time and allowed to cool down befo-
re being switched on again.

The motor speed should be reduced following a malfunc-
tion.

Never operate the egipment with hte stirrer tools rotating
freely. Pay attention when setting the speed to any imbalan-
ce of the stirrer tools and possible spraying of the medium to
be stirred.

Please use stirring shaft protective equipment!

Operating with a freely rotating shaft end is dangerous.
Therefor for safety reasons the stirrer tool is permitted to project
over the upper edge of the housing only when the appliance is
not running.

For correct operation, the rubber diaphragm must always be
completely closed.

Take care to ensure that the shaft never runs directly in the
rubber diaphragm and any friction with rotating parts (stirrer
shafts) is excluded.

Please pay attention to the dangerous parts of the equipment
marked in Figure 16.

Correct use

The EUROSTAR series overhead stirrers are suitable for use
with various stirring tools for stirring and mixing fluids with low
and high viscosities.

They are designed for use in the laboratory. For correct use the
appliance must be fixed to a stand.

Unpacking

» Unpack
- Please unpack the device carefully
- In the case of any damage a fact report must be set immedia-
tely (post, rail or forwarder)

» Delivery scope
One EUROSTAR stirring appliance, one extension arm, one
hexagonal socket screw, one hexagon socket offset screw
key, a chuck key and operation instructions.

Only on version EUROSTAR power control-visc 6000:
One EUROSTAR power control-visc 6000, one extension
arm, one hexagonal socket screw, one hexagon socket
offset screw key, one hook spanner, one open-end wrench,
one R 6000 precision shaft and operation instructions.

Motor protection; safety devices

The motor current is electronically limited. The appliance has
an anti-stall and anti-overload system. If a fault occurs, a safety
circuit immediately switches off the motor permanently via a
relay. A fault is registered if the safe functioning of the appli-
ance is compromised. A fault is always indicated by illuminati-
on of the yellow signal light (C) at th front.




Version
(Fig. 1)
Please first try switching the appliance off and on again to see
if operations can continue.If the fault does not clear after a rea-
sonable interval, please call our Service department.

EUROSTAR digital,

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, and
EUROSTAR power control - visc 6000

EUROSTAR power basic

Versionen
(Fig. 2)

At the same time as the yellow signal light comes on, further
details of the fault are shown by a fault code in the LCD display
(A):

ER 3: Internal temperature too high

Generally this fault can only occur if the permitted environ-
mental temperature is exceeded.

Remedy: Switch off appliance and allow to cool; switch on
again.

ER 4: Speed fault

This fault is indicated if the output shaft is locked or the speed
was higher then permitted. If there are jerky loads which
exceed three times the nominal torque, the appliance switches
itself off as a safety precaution.

Remedy: Check whether the output shaft is locked due to an
external cause. If it is, switch the appliance off and ensure that
the shaft can rotate freely. If not, switch the appliance off with-
out taking further steps. Then switch the stirrer on again.

If any other fault code is indicated, please initially check
whether operations can be continued. If the fault cannot be
rectified by the means described, contact our Service depart-
ment. In each case we need to know which fault code was
indicated. This makes fault-finding easier and allows us to
make an initial diagnosis.

Speed - normal operations

Speed - regulated (no variation in speed)

The speed is monitored and regulated by computer control.
The NOMINAL value is constantly compared with the ACTUAL
value of the output shaft and variations corrected. This gua-
rantees a constant speed even if the viscosity of the substance
being stirred changes.

Fluctuations in mains voltage within the permitted tolerance
range have no effect on the quality of regulation and constancy
of speed.

Version EUROSTAR power basic

The speed is set using the front knob (B). During normal
operations the speed value on the scale corresponds to the
speed of the output shaft in revolutions per minute (rpm).

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, and
EUROSTAR power control - visc 6000

Versionen

The speed is set with the front knob (B). The ACTUAL value is
indicated directly in rom (1/min.) on the LCD display (A). The
NOMINAL value set corresponds to the ACTUAL value.
When using the EUROSTAR power control — visc 6000 the dis-
played ACTUAL value must be multiplied by a factor of 10.
For display see Figs. 3-6.

EUSTAR0707



EUSTAR0707

Speed - overload operation

Current - regulated ( speed variation possible)

The stirrer can deliver doubled output for a short time to even
out load peaks which could, for instance, occur if solid or semi-
pourable agents are added. If operations continue in the over-
load range for a long time (eg process-related increase in vis-
cosity), the speed is reduced until the stirrer torque corre-
sponds to the nominal torque of the machine. The possible
speed is continually adapted to operating conditions, guarante-
eing that speed is as close as possible to the NOMINAL speed
set.

Version EUROSTAR power basic

To protect the machine from overloading, the speed is reduced
if the machine has been operating for some time in overload
mode. The NOMINAL speed (scale value) set then does not
correspond to the ACTUAL speed of the output shaft. This
condition is indicated by flashing of the yellow control light (C)
(overload operation)

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Versions

A distinction is made here between two different conditions:
(Fig. 4)

The machine is already running in the overload range, but the
NOMINAL speed (SV) does not yet correspond to the ACTUAL
speed (PV). This condition is maintained so long as neither the
motor current nor the temperature exceed the permitted limit
values.

- Set Value = Process Value (flashing) :

(Fig. 5)

The machine is running in the overload range, speed is redu-
ced. The ACTUAL speed of the stirrer shaft (PV) is smaller
than the NOMINAL speed set (SV). The ACTUAL speed is

- Set Value > Process Value (flashing) :

regulated by output. The machine can be operated perma-
nently in this condition provided the output shaft is not stalled.
The indicator is extinguished when the load is reduced accor-
dingly or the NOMINAL speed is adapted to the possible
ACTUAL speed.

If there is a fluctuating load which is over double the nominal
torque, the speed is reduced immediately.

The status indicator then shows the second condition (SV>PV
flashing).

Torque indicator

With the stirrer appliances EUROSTAR power control-visc,
EUROSTAR power control-visc P1, P4, P7 and EUROSTAR
power control-visc 6000 it is possible on the basis of the inte-
grated torque trend measurement to indicate the torque acting
on the stirrer shaft on the LCD display. In addition the torque
value on the EUROSTAR power control-visc is displayed via the
serial interface and on the EUROSTAR digi-visc and
EUROSTAR power digi-visc via the analogue output.
Absolute torque measurement is not possible with these
machines.

By touching the illuminated key (F) "Mode" (for approx. 1 sec.)
the LCD display can be changed over to show the torque value
in Newton centimetres (Ncm). (Fig. 6).

Only the relative change in torque in relation to a starting point
determined by the user is measured, indicated and output.

To obtain the most precise values possible in torque trend
measurement it is necessary for the machine to have achieved
its operating temperature (pre-running time 10-15 min.).



Interfaces and outputs

The appliance in the EUROSTAR power typ series are equip-
ped with a 15-pin SUB-D connector on the back. depending on
the option selected, the pins are supplied with analogue and/or
serial signals.

- Analogue output (Fig. 7)

(all versions EUROSTAR power basic and EUROSTAR power
control-visc)

On the pins with analogue signals there are voltage values for
the measurements of speed and torque.

(9) 7vDC  |(10)  |(15) 1VDC

Torque Analogue|Speed

measurement |GND  |measurement
EUROSTAR power hasic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Serial interface RS 232 (V24 ) (Fig, 8)

(only on version EUROSTAR power control-visc)
The serial interface on the connector can also be used on the
appliance version EUROSTAR power control-visc to control the
appliance externally using a computer and suitable applications
programme (e.g. labworldsoft).

Configuration of serial Interfacel RS 232 C
- The functions of the interface connections between the stir-
rer machine and the automation system are chosen from the
signals specified in EIA standard RS232 C in accordance with
DIN 66 020 Part 1.
- For the electrical characteristics of the interface and the allo-
cation of signal status, standard RS 232 C applies in accordan-
ce with DIN 66 259 Part 1.
- Transmission procedure: asynchronous character transmissi-
on in start-stop mode.
- Type of transmission: full duplex.

— Character format: character representation in accordance
with data format in DIN 66 022 for start-stop mode. 1 start bit;
7 character bits; 1 parity bit (even); 1 stop bit.
- Transmission speed: 9600 bit/s.
— Data flow control: hardware handshake RTS/CTS
RTS:(Pin 7) LOW (positive voltage): PC may send
RTS:(Pin 7) HIGH (negative voltage): PC may not send
CTS:(Pin 8) LOW (positive voltage): PC ready to receive
CTS:(Pin 8) HIGH (negative voltage): PC not ready to receive
- Access procedure: data transfer from the stirrer machine to
the computer takes place only at the computer's request.

Command syntax and format
The following applies to the command set:
— Commands are generally sent from the computer (Master) to
the stirrer machine (Slave).
— The stirrer machine sends only at the computer’s request.
Even fault indications cannot be sent spontaneously from the
stirrer machine to the computer (automation system).
— Commands are transmitted in capital letters.
— Commands and parameters including successive parameters
are separated by at least one space (Code: hex 0x20).
— Each individual command (incl. parameters and data) and
each response are terminated with Blank CR Blank LF (Code:
hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) and have a maximum
length of 80 characters.
— The decimal separator in a number is a dot (Code: hex 0x2E).

The above details correspond as far as possible to the recom-
mendations of the NAMUR working party (NAMUR recom-
mendations for the design of electrical plug connections for
analogue and digital signal transmission on individual items of
laboratory control equipment, rev. 1.1).

The NAMUR commands and the additional specific IKA co-
mmands serve only as low level commands for communicati-
on between the stirrer machine and the PC. With a suitable ter-
minal or communications programme these commands can be
transmitted directly to the stirrer equipment. The IKA software
package, labworldsoft, provides a convenient tool for control-
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ling stirring equipment and collecting data under MS Windows,
and includes graphical entry features, for motor speed ramps
for example.

The following table summarises the (NAMUR) commands

-84: unknown command
-85: incorrect command sequence
-86: invalid nominal value
-87: insufficient memory

understood by the IKA control equipment. Abbreviations used: RMP_IN_X Read current segment number of ramp.
X=4:speed X=b:torque X=4 If ramp no started: 0
R d RMP_IN_X_y Read end value and ramp segment dura-
The IKA stirr?e’rn;%glti);g:?/v;h integrated serial interface offer tion for ramp segment y.
: . RMP_OUT_X_y n |Set end value (n) and ramp segment dura-
the great advantage in ramp mode that the speed ramps which hh:mmiss X = 4 |tion hh:mm:ss for ram t
; oo . ‘mm: ‘mm: p segment y.
zﬁﬁr(i:':;zrcmsgh;:z I:of?:?k?eseF(’ij work off are stored in the RMP_START_X | Switch on ramp function starting with ramp
Through the IKA specific RMP_LOOP_SET command there is X=4 ;ﬁ%‘?ﬁ‘;l”Ao];le‘rOR”,uP‘J_C’SSTSgLe_gngprVV:;“S
even thg possibility of transmitting an endless ramp to the stir- START X is not necessary.
rer appliance. RMP_STOP_X  |Switch off ramp function. Nominal value
NAMUR Function X=4 = 0. (Ramp remains, ramp can be started
Commands again with RMP_START_X).
IN PV X Read actual value RMP_PAUSE_X |Halt ramp function. Freeze current nominal
X = 4;_5 X=4 value and current ramp segment time.
OUT SP Xn Set actual value to n RMP_CONT_X  |Continue ramp function. (After previous
X =4 (Maximum value: 1999) X=4 RMP_PAUSE X)
|N_SP_X Read actual value input RMP_RESET_X Switch off ramp function and cancel all
X = 4 previously input ramp segments.
START_X Switch on appliance (remote) function; Further commands
X=4 (indication: remote) IKA specific
STOP_X Switch off appliance function. The variable .
X=4 set with OUT_SP_X remains. Includes the QMPZLOOP‘SET‘X Work off ramps in a loop
command RMP_STOP. (Indication:remote) RI\/I:P LOOP RESET X [End |
RESET Switch to normal operation. Only possible X =4 - -/ |End ramp foop
STATUS X géﬁi?gifgﬁomro' is set to n < 60. IN_TYPE Request Iabqratory appliance identification
- 0:manuel operation without interruption IN_NAME Request designation
: ) . : . OUT_NAME name | Output designation name (max. 6 charac-
1:automatic operation Start (without inter -
. ters, default: IKA_RW)
ruption)
2::automatic operation Start (without inter
ruption)
<0: fault code :
-83: parity fault




-PC 5.1 Adaptor IKA-Control (Fig. 9)

For appliance types EUROSTAR power an adaptor cable is
available as an accessory. It splits up analogue and serial sig-
nals. The analogue output signals are placed on a 7-pin connec-
tor in accordance with the NAMUR recommendation, the seri-
al signals on a 9-pin Sub-D connector (RS 232 C).

(2)  Torque (20 RxD

(3)  Analog GND 3) TxD

(5) Speed (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adaptor

This adaptor is required to connect the 9pin connector to an 8-
way serial interface (25-pin plug).

- PC 2.1 Cable (Fig. 10)

This cable is required to connect the 9-pin connector to a PC.

- AK 2.1 Cable

This cable is required to connect the 7-pin connector to a chart
recorder (4mm pin plug).

- AK 2.2 Cable

This cable is required to connect the 15-pin connector to a
chart recorder (4mm pin plug).

Commissioning

For correct use, the stirrer appliance must be fixed with a cross
sleeve (e.g. R182; R270) to a stable stand (e.g. R1826 or R
2723).

Accessories must be assembled according to the following
assembly instructions:

Securing

Attaching the extension arm to the overhead stirrer
Please refer to assembly diagram (Fig. 11)

Ensure that the extension is fitted securely.

Vibration may cause the screw to become loose. It is therefo-
re necessary for safe use to occasionally check that the exten-
sion arm is attached securely. Tighten the hexagon bolt as if
required.

Attaching the stirrer to the stand
Please refer to assembly diagram

(Fig. 12)

Attach the cross sleeve (K) to the upright of the stand (I).

Attach the extension arm (L) to the side of the cross sleeve not

in use, with the opening facing upwards.

Tighten both clamping bolts (M) firmly once the desired positi-

on for the stirring procedure has been adjusted correctly.
Check that the stirrer is held in position firmly prior to

A each use and also at regular intervals. The position of
the stirrer must only be adjusted when the equipment
is stationary and the power supply is disconnected.

Attaching a stirring tool using the chuck
Please refer to assembly diagram (Fig. 13)

Applies to all EUROSTAR and EUROSTAR power stirring
devices with chucks
Slide the stirring tool (G) into the chuck (F). Tighten the chuck
firmly using the chuck key (H).

The stirring tool must only be changed when the
A equipment is stationary and the power supply is dis-

connected.

Attaching a stirring tool using the conical attachment
Please refer to assembly diagram (Fig. 14)

Applies only to EUROSTAR power control visc 6000 stirrers
Slide the R6000 precision shaft (U) into the conical attachment
on the output shaft (R). Tighten the retaining nut (S) using a
hook spanner and a single open-end spanner.
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To fit the stirring device (T), hold the output shaft/precision
shaft stationary using a single open-end spanner. The stirring
device can be tightened in place with a second single open-end
spanner, using the area on the stirring device provided for this
purpose.

Check that the stirring tool is held in position securely
A prior to each use and also at regular intervals. The stir-

ring tool must only be changed when the equipment

is stationary and the power supply is disconnected.

Attaching the stirring shaft protector
Please refer to assembly diagram (Fig. 15)

Use a stirring shaft protector (O), e.g. R301, to provide protec-
tion against injury when working with the equipment.

Use the bolts (P) to attach the plastic half-shell pieces to the
stirrer (N), as shown in Figure 15. The screw (Q) can be used
to adjust the length of the stirring shaft protector.

Check that the stirring shaft protector is held in positi-
on securely prior to each use and also at regular inter-
vals. The position of the stirring shaft protector must

only be adjusted when the equipment is stationary
and the power supply is disconnected.

Switching on the device

Check whether the voltage given on the type plate corre-
sponds to the available mains voltage. The socket used must
be earthed (fitted with earth contact). If these conditions have
been met, the appliance is ready to oprate when the mains is
plugged in. If these conditions are not met, safe operation is
not guaranteedand the machine could be damaged.

After switching on the mains switch (O) in position ‘I', the
appliance carries out a self-test. Afterwards,the output shaft
starts to rotate. A green control light (E) signals the operating
status ‘ON’.

During commissioning of the appliance the output shaft starts
to run at the last speed set. Therefore check the setting of the
control knob. Also ensure that the speed set is suitable for the
test texture selected. If in doubt, set the speed knob (B) to the
lowest speed (left hand position).

Output shaft

The clamping chuck and output shaft permit all standard com-
mercial stirrer tools up to 10mm diameter to be gripped and
screwed in. The opening on the top side of the housing is clo-
sed with a slotted rubber diagraphm. It is, however, possible
for stirring shafts to push out over the top edge of the housing
eg during change of container.

If the stirring shaft cover is removed while the stirrer is statio-
nary, then the rubber membrane must be pushed back into the
opening of the housing so that this is properly closed. This is
the only way to ensure that working with the unit is safe and
that media cannot enter the equipment.

Please see section “Safety instructions”!

Maintenance

The appliance is maintenance-free.
Cleaning

Q=P

Only use cleansing agents which have been recommended by IKA

Use to remove:
Dyes isopropy! alcohol
Construction materials water containing tenside/ isopropy! alcohol

Cosmetics water containing tenside/ isopropy! alcohol
Foodstuffs water containing tenside
Fuels water containing tenside



- Do not allow moisture to get into the appliance when cleaning

- Wear protective gloves during cleaning the devices.

- Before using another than the recommended method for clean-
ing or decontamination, the user must ascertain with IKA that
this method does not destroy the instrument.

Spare parts order
When ordering spare parts, please give:

- Machine type
- Manufacturing number, see type plate
- Item and designation of the spare part,
see www.ika.de, spare parts diagram and spare parts list

Repair
In case of repair the device has to be cleaned and free from any
materials which may constitute a health hazard.

If you require servicing, return the appliance in its original packa-
ging. Storage packaging is not sufficient. Please also use suitable
transport packaging.

Warranty

In accordance with IKA guarantee conditions, the guarantee
period is 24 months. For claims under the guarantee please
contact your local dealer. You may also send the machine direct
to our works, enclosing the delivery invoice and giving reasons
for the claim. You will be liable for freight costs.

The warranty does not cover wearing parts, nor does it apply
to faults resulting from improper use or insufficient care and
maintenance contrary to the instructions in this operating
manual.

Accessories

EUROSTAR
digital

EUROSTAR

power basic

EUROSTAR

power control visc

EUROSTAR

power control visc P1

EUROSTAR

power control visc P4

EUROSTAR

power control visc P7

EUROSTAR

power control visc 6000

R 1826 Plate stand

R 2722 H-plate stand

R 2723 Telescopik stand

R 182 Cross sleeve .

R 270 Cross sleeve . . . . . .
R 271 Cross sleeve . . . . . .
R 301 Stirrer shaft protection| e . . o . . .
RH3 Tensioner o

RH5 Tensioner . . o . . .
RC1 Remote control . . . . .
FK1  Flexible coupling o

AM 1 Analoge modul . . . . .
PC 1.2 Adaptor . . . . .
PC 2.1 Cable . . . . .
PC 5.1 IKA control adaptor . . . . .
AK 2.1 Cable . . . . .
AK 2.2 Cable (] . . . . .
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Technical data
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Speed range under nominal load: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. speed (adjustable): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. torque stirrer shaft: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Permitted on-time: % 100 100 100 100 100 100 100
Speed setting: Speed regulator with pulse-width modulator
Speed indicator: LCD Scala LCD LCD LCD LCD LCD
Nominal voltage: VAC 230 +10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequency: Hz 50 /60
max. input power: w 75 130 130 153 130 130 130
max. output power: w 58 105 105 126 95 95 95
Protection type to DIN 60 529: IP 42
Excess voltage category: Il
Contamination level: 2
Protection at overload: Motor current limitation
Fuses (on mains plate): A AT (IKA - ident.no. 25 851 00)
Drive: DC motor with 1 stage toothed belt drive
Ambient temperature: °C +5 to +40
Ambient humidity: (rel.) % 80
Operation position: on stand, clamping chuck pointing down
Actual speed - display resolution: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Speed - setting accuracy: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Torque measurement accuracy: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Speed measurement accuracy: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
max. stirring quantity - water: Itr 20 40 40 60 40 40 20
for viscosity: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Clamping chuck clamping range: mm 05-10 0,5-10 05-10 0,5-10 05-10 05-10 (2)
Hollow shaft internal diameter: mm 11 1 11 11 1" 11 -/-
Extention arm (@ x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensions (W x D x H): mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 ~ 80x330x190  80x330x190  80x317x190
without extention arm
Weight: kg 2,8 3.8 3.8 4,0 4,9 4,9 4.8
with extension arm and clamping chuck
Operation at a terrestrial altitude: m max. 2000 above sea level
@ Viscosity mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ............... 100 Water up to thin-bodied oil
LV low viscosity 100 ........... 1000 Thin-bodied oil up to thick-bodied oil
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Thick-bodied oil up to honey at approx. 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Honey at approx. 20 °C up to inks/dyes

@ Conical attachment for precision shaft, screw-on stirring tool.
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Permitted IKA stirrer tools

© 5] 5] 5] 5] ) )
S 2 2 2 2 2 238
, 5 g g 2a g8 &R 23
©®© Only to be used in con- o o« T o o T o o T o
junction with RB000 precisi- = = =2 =2 =2 =2 =2
on shaft: maxd § § . § 5 § 5 § o § 5 § s
spee S = = = = =
i 2 |28 |25 |28 | 28| 28|28
R 1342 Propeller stirrer 4l <2000 . . . . . .
R 1345 Propeller stirrer 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Propeller stirrer 3fl <2000 . [ . . . .
R 1382 Propeller stirrer 3fl <2000 . . . . . .
R 1385 Propeller stirrer 3fl < 800 . .
R 1389 Propeller stirrer 3fl PTFE < 800 . . . . . .
R 1311 Turbine stirrer <2000 . . . . . .
R 1312 Turbine stirrer <2000 . . . . . .
R 1313  Turbine stirrer < 800 . . . . .
R 1300 Dissolver stirrer <2000 . . . . . .
R 1302 Dissolver stirrer < 1000 . . . . .
R 1303 Dissolver stirrer <2000 o . . . . .
R 1352 Centrifugal stirrer <2000 . . . . . .
R 1355 Centrifugal stirrer < 800 . . o o .
R 1373 Surface stirrer <2000 o . . . . .
R 1375 Surface stirrer < 800 . . . . .
R 1376 Surface stirrer < 800 . . .
R 1330 Anchor stirrer <1000 o [ . . . .
R 1331 Anchor stirrer PTFE <1000 . . . . . .
R 1332 Anchor stirrer < 800 . . . . . .
R 1333 Anchor stirrer PTFE < 800 . . .
R 1335 Kneading stirrer <2000 . . . . . .
R 6000 Precision shaft < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 -
R 1405 Propeller <6000 °Q |
R 1402 Dissolver disk <6000 Y}
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Consignes de sécurité

« Lisez intégralement la notice d'utilisation avant la mise
en service et respectez les consignes de sécurité.

* Laissez la notice a portée de tous.

« Attention, seul le personnel formé est autorisé a utiliser
|'appareil.

* Respectez les consignes de sécurité, les directives, ainsi que
les prescriptions pour la prévention des accidents du travail.

* L'indication de tension de la plague d'identification doit corre
spondre avec la tension du réseau.

* La prise électrique doit étre mise a la terre.

* Portez votre équipement de protection personnel selon la

classe de danger du milieu a traiter. Sinon, vous vous expo-

sez a des danger:

- aspersion de liquides

- éjection de pieces

- happement de parties du corps, cheveux, habits et bijoux.

Placez I'appareil en aire spacieuse sur une surface plane,

stable, propre, non glisssante, seche et inflammable.

Avant la mise en service, placez le bouton rotatif (B) en butée

gauche. Augmentez doucement le régime.

Réduisez le régime si

- le milieu est aspergé hors du récipient a cause d'un régime
trop élevé

- le fonctionnement est irrégulier

- I'appareil commence a se déplacer en raison des forces
dynamiques.

Fixez les accessoires et les récipients, sous peine d'endom-

mager les récipients agitateurs.

Avant toute utilisation, contrélez I'état de I'appareil et des

accessoires. N'utilisez pas les pieces endommagées.

L 'appareil n'est pas adapté a un fonctionnement manuel.

* \Jous vous exposez a des dangers par

- les matériaux inflammables

- les bris de verre causés par I'énergie mécanique agitater.

Il n"est pas exclu que des réactions électrostatiques se pro-

duisent entre le milieu et I'arbre d’entrainement, pouvant

causer un danger.

Ne traitez que des milieux pour lesquels I'apport d'énergie

pendant I'opération ne pose pas probleme. Cela vaut aussi

pour les autres apports d'énergie, comme la radiation lumi-

neuse par ex.

N'utilisez pas I'appareil dans les atmospheres explosives,

avec des matiéres dangereuses et sous |'eau.

* La sécurité de I'appareil n'est assurée qu'avec les accessoi-
res décrits dans le chapitre "Accessoires".

* Montez les accessoires uniquement lorsque I'appareil est
débranché.
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* Apres une coupure de I'alimentation électrique, I'appareil re-
démarre seul.

* Evitez les coups sur |'appareil et les accessoires.

« En fonctionnement, I'appareil peut s'échauffer. En cas de dys-
fonctionnement, I'appareil peut devenir trés chaud.

 Seules les personnes spécialisées sont autorisées a ouvrir |'ap-
pareil.

* Ajustez le régime sur votre structure d'essai de maniére a

exclure tout contact du récipient avec |'outil d'agitation (pour

éviter les bris de verre ).

Veillez a faire tourner I'outil d'agitation de maniere homogeé-

ne et tranquille (pas de balourd !).

Attention : Pour des raisons de sécurité, I'appareil peut se

couper a pleine charge, 10% de surtension et température

ambiante de 40 °C.

Pour redémarrer I'appareil aprés un dysfonctionnement, vous

devez |'éteindre brievement, le laisser un peu refroidir et le

rallumer.

* Apres un probleme de ce type, réduisez le régime.

Ne jamais utiliser I'appareil avec I'agitateur en rotation libre.

Lors du réglage de la vitesse de rotation, soyez attentifs a

I'apparition d’un balourd de I'instrument agitateur et a la pro-

jection éventuelle de la matiére a agiter.

Utilisez un dispositif de protection de I'arbre d'agitation!

Le fonctionnement de I'appareil avec I'extrémité de I'arbre en

rotation libre est dangereux.

C'est pourquoi le positionnement de I'agitateur au-dela du bord

supérieur du boitier n'est autorisé qu'a I'arrét pour des raisons

de sécurité.

En fonctionnement régulier, la membrane de caoutchouc doit

toujours étre hermétiquement fermeé.

Il faut éviter que I'arbre en rotation ne soit jamais en contact

direct avec la membrane et veiller a ce que tout frottement de

I'arbre avec des éléments en rotation soit exclu (axes d'agitati-

on).

» Tenez compte des points de danger présentés sur
la figure 16 !

Utilisation conforme aux prescriptions

Les agitateurs de la série EUROSTAR sont adaptés a une utili-
sation avec divers outils d'agitation pour agiter et mélanger les
liquides de viscosité faible a élevée.

Leur conception les destine aux applications en laboratoire.
Pour une utilisation conforme aux prescriptions, les appareils
doivent étre fixés a support.

Deballage

v

Déballage

- Déballez I'appareil avec précaution
- En cas de dommage, établiez immédiatement un constat cor-
respondant (poste, chemins de fer ou transporteur)

Volume de livraison
Un agitateur EUROSTAR, une potence, une vis a six
pans creux, une clé coudée, une clé pour mandrin de ser-
rage et un mode d’emploi.
Seulement version EUROSTAR power control-visc 6000:
Un agitateur EUROSTAR power control-visc 6000, une
potence, une vis a six pans creux, une clé coudée, une
clé a ergot, une clé a fourches doubles, une R 6000 arbre
de présicion et un mode demploi.

v

Protection du moteur; dispositifs de sécurité

Le courant du moteur est limité électroniquement. Grace a un
circuit de sécurité, le moteur est immédiatement mis hors cir-
cuit de maniére durable en cas d'incident, par I'intermédiaire
d'un relais. Une panne survient lorsque le fonctionnement sar
de l'appareil n’est plus assuré. La panne est toujours
indiguée par I'allumage de la lampe témoin jaune (C) disposée

a l'avant.



Version
(Fig. 1)
Veuillez d'abord essayer de mettre |'appareil hors tension et de
le remettre sous tension, afin de voir si ce dernier peut de nou-
veau fonctionner. Lorsque la défaillance ne peut étre éliminée,
méme au bout d'une longue pause, nous vous conseillons de
contacter notre Service.

EUROSTAR digital,

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, et
EUROSTAR power control - visc 6000

En méme temps que I'allumage de la lampe témoin jaune, la
panne est plus précisément caractérisée par la représentation
d’un code d’erreur a I'affichage a cristaux liquides (A).

EUROSTAR power basic

Versionen
(Fig. 2)

ER 3: Température interne trop élevée

En regle générale, cette panne survient uniguement lorsque la
température ambiante admissible a été dépassée.
DEPANNAGE: Mettre |'appareil hors tension et le laisser
refroidir, puis le remettre sous tension.

ER 4: Défaut de la vitesse de rotation

Cette panne est affichée lorsque I'arbre de sortie est blogué,
ou lorsque la vitesse de rotation dépasse la limite admissible.
En cas de surcharges brusques, dépassant trois fois la valeur
du couple nominal, I'appareil est mis hors circuit par mesure de
sécurité.

DEPANNAGE: Vérifier si I'arbre de sortie est bloqué par une
intervention externe. Dans I'affirmative, mettre I'appareil hors
tension et faire en sorte que |'arbre puisse tourner liborement.
Dans le cas contraire, mettre |'appareil hors tension sans pren-
dre d'autres mesures. Puis, mettre I'agitateur de nouveau sous
tension.

Lorsqu'un autre code d'erreur est affiché, veuillez d'abord
essayer de mettre |'appareil hors tension et de le remettre
sous tension, afin de voir si ce dernier peut de nouveau fonc-

tionner. Lorsque la panne ne peut étre éliminée en appliquant
les directives décrites, nous vous conseillons de contacter
notre Service. Il est indispensable de nous indiquer le code
d'erreur affiché. Cela facilite la recherche de la panne et per-
met un premier diagnostic.

Vitesse de rotation; Régime normal

Régulation de la vitesse de rotation (pas de variation de la
vitesse)

Le nombre de tours est commandé, surveillé et régulé par
microprocesseur. La valeur de consigne est comparée en per-
manence avec la valeur effective de I'arbre de sortie et les
écarts sont corrigés. Cela garantit la constance de la vitesse de
rotation, méme en cas de variation de la viscosité de la matie-
re a agiter. Les fluctuations de la tension d'alimentation dans la
plage de tolérance admissible n'ont aucun effet sur la qualité
de régulation et la constance de la vitesse de rotation.

EUROSTAR power basic

La vitesse de rotation est réglée au moyen du bouton de com-
mande (B) placé a la face avant de I'appareil. En régime normal,
la valeur de la vitesse sur la graduation correspond a la vitesse
de rotation de |'arbre de sortie en tours par minute.

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, et
EUROSTAR power control - visc 6000

La vitesse de rotation est réglée au moyen du bouton de com-
mande (B) placé a la face avant de I'appareil. La valeur réelle
est affichée directement en tours par minute [1/min] par |'af-
fichage a cristaux liquides (A). La valeur de consigne réglée cor-
respond a la valeur effective.
Sur I'EUROSTAR power control - visc 6000, la valeur REELLE
affichée doit étre multipliée par 10.

Affichage: voir la Fig. 3-6

Version

Versionen
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Vitesse de rotation - Régime de surcharge

Régulation de l'intensité du courant (possibilité de variati-
on de la vitesse de rotation.

L'agitateur peut fournir une puissance double sur une courte péri-
ode, afin d'équilibrer les charges maximales qui peuvent par
exemple se présenter lors de I'ajout de matieres solides ou vis-
queuses. En cas de fonctionnement en régime de surcharge sur
une longue durée (par exemple accroissement de la viscosité li¢
au traitement), la vitesse de rotation est abaissée jusqu'a ce que
le couple de I'axe d'agitation corresponde au couple nominal de
I'appareil. La vitesse de rotation accessible est constamment
adaptée aux conditions de fonctionnement, de maniere a assurer
la plus grande approximation possible de la valeur de consigne
fixée de la vitesse de rotation.

EUROSTAR power basic

Afin de protéger I'appareil des surcharges, la vitesse de rotation
est abaissée lorsque ce dernier a fonctionné pendant une certaine
période en régime de surcharge. Dans ce cas, la valeur de
consigne fixée de la vitesse (valeur graduée) ne coincide pas avec
la valeur effective de I'arbre de sortie. Cet état est signalé par le
clignotement de la lampe témoin jaune (C) (régime de surcharge).

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Versionen

Versionen

On distingue deux états différents:

- Set Value = Process Value (clignote) : (Fig. 4)
'appareil fonctionne déja en régime de surcharge, cependant
la vitesse de rotation de consigne fixée (SV) ne coincide pas
encore avec la valeur effective de la vitesse (PV). Cet état est
maintenu aussi longtemps que le courant du moteur et la
température ne dépassent pas les limites admissibles.

- Set Value > Process Value (clignote) : (Fig. 5)

L'appareil fonctionne en régime de surcharge, la vitesse de
rotation est abaissée. La valeur effective de la vitesse de I'axe
d'agitation (PV) est inférieure a la valeur de consigne fixée (SV).
La valeur effective est réglée en fonction de la puissance. Dans
cet état, I'appareil peut fonctionner durablement, dans la
mesure ou |'arbre de sortie n'est pas bloqué. L'affichage dispa-
rait lorsque la charge diminue proportionnellement, ou lorsque
la valeur de consigne est adaptée a la valeur réelle accessible.
En cas de surcharge brusque dont la valeur dépasse le double
du couple nominal, la vitesse de rotation est immédiatement
rabaissée par la régulation.

L'affichage de I'état correspond alors au deuxieme cas (SV>PV
clignote).

Indicateur de couple

Avec les agitateurs EUROSTAR power control-visc,
EUROSTAR power control-visc P1, P4, P7 et EUROSTAR
power control-visc 6000, il est possible d'indiquer sur I'afficha-
ge a cristaux liquides le couple appliqué a I'axe d'agitation, par
suite de la mesure intégrée de I'évolution du couple. En outre,
la valeur du couple est transmise par l'interface série pour
I'EUROSTAR power control-visc et par la sortie analogique
pour EUROSTAR digi-visc et EUROSTAR power digi-visc.

Une mesure absolue du couple de rotation est impossible
avec ces appareils.

L'effleurement de la touche optique (F) "Mode" (env. pendant
1 sec) permet d'inverser l'affichage a cristaux liquides, de
maniere a afficher la valeur du couple en Newton.cm (N.cm)
(Fig. 6).

C'est seulement la variation relative du couple de rotation par
rapport a une valeur initiale déterminée par I'utilisateur qui sera
mesurée, affichée et transmise.

Afin d’obtenir la valeur la plus précise possible lors de la mesu-
re de I'évolution du couple, il est indispensable que I'appareil
soit parvenu a sa température de fonctionnement (temps de
mise en route 10 - 15 min).



Interfaces et sorties

Les appareils de la série EUROSTAR power sont équipés sur leur face
arriere d'un connecteur SUD-B a 15 broches. Selon les variantes, les
broches sont affectées a des signaux analogiques et/ou sériels.

- Sortie analogique (Fig. 7)

(toutes les versions EUROSTAR power basic et EUROSTAR
power control-visc)

Aux broches affectées a des signaux analogiques se trouvent les
tensions pour les mesures de la vitesse de rotation et du couple.

(9) 1vDC |(10) (15) 1VDC

Mesure Analog- | Mesure de la

du couple |que GND |vitesse de rotation
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Interface série RS 232 {V24} (Fig. 8)

(uniquement pour la version EUROSTAR power control-visc)

Pour la version EUROSTAR power control-visc, I'affectation série

du con-necteur peut étre aussi utilisée pour la commande externe

de I'appareil au moyen d'un ordinateur et du programme d'utilisa-

teur approprié.

Configuration de l'interface série RS 232 C

- La fonction des cables d'interface entre I'agitateur et le systéme
d’automatisation répond a une sélection des signaux spécifiés par
la norme EIA RS232C, conforme a la norme DIN 66 020 Partie 1.

- Pour les caractéristiques électriques des cables d'interface et
I'affectation des états des signaux s'applique la norme RS 232 C,
conforme a la norme DIN 66 259 Partie 1.

- Procédure de transmission: transmission asynchrone des carac-
téres en mode start - stop

- Mode de transmission: bidirectionnelle simultanée

- Format des caractéres: représentation des caractéres conforme
au format de données prescrit par la norme DIN 66 022 pour le
mode start - stop, 1 bit de start, 7 bits de caracteres, 1 bit de

parité (pair = even); 1 bit de stop.
- Vitesse de transmission: 9600 bit/s.
- Commande du flux de données: matériel d'échange de signaux
de commande RTS/CTS
RTS: (broche 7) LOW (tension positive): le PC peut émettre
RTS: (broche 7) HIGH (tension négative): le PC ne doit pas émettre
CTS: (broche 8) LOW (tension positive): le PC est prét a recevoir
CTS: (broche 8) LOW (tension négative): le PC n'est pas prét a recevoir
- Procédure d'accés: la transmission de données de I'agitateur a
I'ordinateur s'effectue uniquement a la demande de ce dernier.

Syntaxe et format des instrucions
Pour le bloc d'instructions, la régle suivante s'applique:
- Les instructions sont envoyées généralement de I'ordinateur
(maftre) a |'agitateur (esclave)
L'agitateur émet exclusivement a la demande de 'ordinateur.
Méme les messages de panne ne peuvent étre envoyés spon
tanément de I'agitateur a I'ordinateur (systeme d'automatisation).
Les instructions sont transmises en lettres capitales.
Instructions et parametres, ainsi que les parametres successifs
sont séparés au moins par un caractére vide (code: hex 0x20).
- Chaque instruction distincte (y compris les parametres et les
données) et chaque réponse se terminent par Blank CR Blank LF
(code: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) et ont une lon-
gueur maximale de 80 caractéres.
Le caractére de séparation de la décimale dans un chiffre a vir-
gule flottante est le point (code: hex 0x2E).
Les versions précédentes correspondent largement aux recom-
mandations du groupe de travail NAMUR (recommandations
NAMUR pour I'exécution des connecteurs électriques pour la
transmission analogique et numérique des signaux aux
appareils de laboratoire MSR Rév. 1.1)
Les instructions NAMUR et les instructions supplémentaires IKA spé-
cifiques servent uniquement d'instructions Low level pour la com-
munication entre |'agitateur et le PC. Avec un programme adapté de
terminal ou de communication, ces instructions peuvent étre trans-
mises directement a |'agitateur. Avec labworldsoft, vous disposez
d'un pack logiciel IKA confortable sous MS Windows pour comman-
der |'agitateur et saisir les données de I'agitateur, qui permet égale-
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ment les saisies graphiques comme les rampes de régime par ex.
Voici ci-apres un résumé des instructions NAMUR comprises
par les contréleurs IKA. Abréviations utilisées: X = 4: vitesse de
rotation X = 5: couple de rotation.

Instructiones des rampes
Les agitateurs IKA a interface série intégrée offrent en
fonctionnement par rampe le grand avantage de la possibilité
de stockage des rampes de vitesse que I'agitateur doit traiter
par |'appareil et non par le PC.
L'instruction spécifigque RMP_LOOP_SET de IKA permet
méme de transmettre une rampe sans fin a I'agitateur.

-86: valeur de consigne non valable
-87: memoire insuffisante

NAMUR Fonction

Commands

IN_PV_X Lecture de la valeur réelle

X=4:5

OUT_SP_Xn Réglage de la valeur réelle a n

X=4 (Valeur maximal réglable: 1999)

IN_SP_X; X =4 |Lecture de la valeur réelle réglée

START_X Démarrage du fonctionnement (remote)

X=4 des appareils (Affichage: remote)

STOP_X Arrét du fonctionnement des appareils. La

X=4 variable fixée par OUT_SP_X reste
inchangée. Elle contient l'instruction
RMP_STOP (Affichage ; remote)

RESET Passage au fonctionnement normal.
Uniguement possible lorsque le poten-
tiométre de vitesse indique n < 60.

STATUS_X Edition de I'état

0:fonctionnement manueller sans panne
1:fonctionnement automatique début (sans
panne)
2:fonctionnement automatique début (sans
panne)
<0: code d'erreur:
-83: erreur de parité
-84: instruction inconnue
-85: suite d'instructions erronées

RMP_IN_X Lecture du numéro actuel du segment de
X=4 rampe. Si la rampe n'a pas été lancée: 0
RMP_IN_X_y Lecture de la valeur finale et de la durée
du segment de rampe y.
RMP_OUT_X_y n| Fixation de la valeur finale (n) et de la durée
hh:mm:ss X =4 | du segment de rampe hh:mm:ss pour le
segment y.
RMP_START_X | Démarrage du fonctionnement de la rampe a
X=4 partir du segment de rampe No.1. Uniquement
possible apres START_X. Aprés RMP_STOP_X
vient START_X mais celle-ci n'est plus utile.
RMP_STOP_X | Arrét du fonctionnement de la rampe.
X=4 Valeur de consigne = 0. (la rampe est main-
tenue, c'est-a-dire que la rampe peut étre
de nnouveau lancée par l'instruction
RMP_START_X).
RMP_PAUSE_X | Maintien du fonctionnement de la rampe.
X=4 Gel de la valeur de consigne actuelle et de
la durée actuelle du segment de rampe.
RMP_CONT_X | Poursuit du fonctionnement de la rampe
X=4 (aprés instruction RMP_PAUSE_X).
RMP_RESET_X | Arrét du fonctionnement de la rampe et

effacement de tous les segments de
rampe prédéfinis.

Autres instructions Fonction

spécifiques a IKA

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Traitement des rampes d’une boucle

RMP_LOOP_RESET_

X| Fin de la boucle de rampes

X=4

IN_TYPE Demande d'identification des appareils de
laboratoire

IN_NAME Demande de désignation

OUT_NAME name

Sortie de la désignation name: (maximum
6 caracteres, par défaut: IKA_RW)




- PC 5.1 Adaptateur Commande IKA (Fig. 9)

Un céble adaptateur est fourni comme accessoire pour les
types d'appareils EUROSTAR power. Il sépare les signaux ana-
logiques des signaux numériques. Les signaux analogiques de
sortie sont transmis par un connecteur a 7 poles, conforme a
la recommandation NAMUR, les signaux série par un connec-
teur Sub-D a 9 poles (RS 232 C)

(2) Couple (2) RxD

(3)  Signale analogique GND (3) TxD

(5)  Vitesse de rotation (5) RS 232 GND
(7)  RTS
(8) CTS

- Adaptateur PC 1.2

Cet adaptateur est nécessaire a la liaison du connecteur 9 poles
a une interface série & 8 connexions (connecteur a 25 poles).

- Cable PC 2.1 (Fig. 10)

Ce cable est utilisé pour la liaison du connecteur 9 p6les a un
PC..

- Cable AK 2.1

Ce céble sert a relier le connecteur 7 pdles a un appareil enre-
gistreur (fiche banane de 4 mm).

- Cable AK 2.2

Ce cable est sert a relier le connecteur 15 poles a un appareil
enregistreur (fiche banane 4 mm).

Mise en service

Pour une utilisation conforme aux prescriptions, |'appareil doit
étre fixéau support a I'aide d'un manchon en croix (par ex.
R182; R270) au dessus du statif (par ex. R1826 ou R 2723) .

Montez les accessoires comme indigué dans les instructions
de montage suivantes :

Fixation

Fixation de la barre a bras sur l'agitateur
Schéma de montage voir (fig. 11)

Controlez la bonne fixation du bras.

Les vibrations peuvent entrainer le desserrage de la vis. Par
conséquent, contrélez par mesure de sécurité de temps en
temps la fixation du bras. Resserrez éventuellement la vis a six
pans creux.

Fixation de l'agitateur sur le statif
Schéma de montage voir

(fig. 12)
Fixez le manchon en croix (K) sur la colonne de statif (I). Fixez
le bras (L) de I'agitateur dans le coté libre ouvert vers le haut
du manchon en croix.
Si la position souhaitée pour le processus d'agitation est
réglée, serrez a fond les deux vis de serrage (M).
Avant chague mise en service et régulierement, con-
A trélez la bonne fixation de l'agitateur. La position de
I'agitateur ne doit étre modifiée qu'a I'arrét et avec
I'appareil débranché.

Fixation de I'outil d'agitation dans le mandrin
Schéma de montage voir (fig. 13)

Concerne tous les agitateurs EUROSTAR et EUROSTAR
power avec mandrin

Insérez I'outil d'agitation (G) dans le mandrin (F). Vissez ferme-
ment le mandrin avec une clé spéciale (H).

Le remplacement de I'outil d'agitation ne doit avoir

lieu qu'a I'arrét et avec I'appareil débranché.
Fixation de I'outil d'agitation dans le logement conique
Schéma de montage voir (fig. 14)

Ne concerne que les agitateurs EUROSTAR power control
visc 6000

Insérez I'arbre de précision R6000 (U) dans le logement coni-
que de I'arbre d'entrainement (R). Avec une clé a ergot et une
clé a fourche simple, vissez fermement |'écrou-raccord (S).
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Pour le montage des organes agitateurs (T), maintenez |'arbre

entrainé/I'arbre de précision avec une clé a fourche simple.

Serrez a fond I'organe agitateur avec une deuxieme clé a four-

che simple via les surfaces de la clé sur I'organe agitateur.
Avant chaque mise en service et régulierement, con-

A trélez la bonne fixation de I'outil d'agitation. Le rem-
placement de I'outil d'agitation ne doit avoir lieu qu'a
|'arrét et avec |'appareil débranché.

Fixation de la protection de l'arbre d'agitation

Schéma de montage voir (fig. 15)

Pour éviter les blessures lors de I'utilisation d'un appareil, utili-
sez une protection d'arbre d'agitation (O) (par ex. R301).

Avec les vis (P), fixez les demi-coques en plastique sur 'agita-
teur (N) comme sur la figure 15. Avec la vis (Q), vous pouvez
modifier la longueur de la protection de I'arbre d'agitation.

Avant chaque mise en service et régulierement, con-
trélez la bonne fixation de la protection de I'arbre d'a-
gitation. La position de la protection de I'arbre d'agita-

tion ne doit étre modifiée qu'a I'arrét et avec |'appareil
débranché.

Mise en marche de I’'appareil

Vérifiez si la tension figurant sur la plaque d'identification est con-
forme a la tension secteur disponible. La prise de courant utilisée
doit étre mise a la terre (contact de la masse mécanique). Lorsque
ces conditions sont remplies, I'appareil est prét a fonctionner
apres le branchement de la prise. Dans le cas contraire, la sécurité
de fonctionnement n'est pas assurée ou l'appareil peut étre
endommagé.

Apres |'actionnement de I'interrupteur principal (D) en position T,
I'appareil effectue un autotest. Pour les appareils a affichage a cri-
staux liquides (A), on reconnait cette phase au clignotement de
tous les segments. Aprés |'autotest qui dure plusieurs secondes,
I'arbre de sortie commence sa rotation. Une lampe témoin verte
(E) signale I'état de marche "MARCHE".

Lors de la mise en marche de I'appareil, I'arbre de sortie commen-
ce a tourner a la vitesse de rotation qui a été réglée en dernier lieu.
C'est pourquoi vous vérifierez la position du bouton de commande
avant la mise sous tension. Assurez-vous également que la vitesse
de rota-tion réglée ne présente aucun inconvénient pour l'installati-
on d'essai choisie. En cas de doute, régler le bouton de commande
de la vitesse de rotation (B) sur le chiffre le plus bas (butée gauche).

Arbre de sortie

Le mandrin de serrage et I'arbre de sortie permettent le serra-
ge et l'insertion des instruments agitateurs habituellement
trouvés dans le commerce ayant jusqu‘a 10 mm de diameétre.
L'ouverture a la partie supérieure du boitier est fermée par une
membrane de caoutchouc protégée. Il est cependant possible
de repousser les tiges agitatrices audela du bord supérieur du
boitier lors du changement du bac d'agitation.

Si le cache de I'arbre d'agitation a été retiré a l'arrét, la mem-
brane en caoutchouc doit étre enfoncée a nouveau dans I'ou-
verture du boftier, pour que celle-ci soit fermée. C'est la seule
fagon de garantir un travail sGr et d'empécher la pénétration de
milieux dans |'appareil.

"

Observez a ce sujet le chapitre “Consignes de sécurité

Entretien

L' appareil ne nécessite pas d'entretien.
Nettoyage

O~ b~

Ne nettoyez les appareils qu'avec les produits de nettoyage auto-
risés par IKA.

Nettoyage de

substances colorantes avec isopropanol



substances de construction
cosmétiques

produits alimentaires
combustibles

eau + tensioactif/ isopropanol
eau.+ tensioactif/ isopropanol
eau + tensioactif
eau + tensioactif

- Lors du nettoyage, évitez toute infiltration d'humidité dans
I'appareil.

- Veiller a porter des gants de protection pour le nettoyage.

- Avant d'employer une méthode de nettoyage ou décontamin-
ation autre, I'utilisateur est tenu de s'informer aupres de IKA.

La commande de pieces de rechange

Lors de la commande de piéces de rechange, veuillez indiquer

- le type de I'appareil

- le numéro de fabrication, voir la plague d'identification

-le numéro de position et la désignation de la piéce de rechange,
voir www.ika.de, le tableau des piéces de rechange et catalogue
des piéces de rechange

Réparation
En cas de réparation n‘envoyez que des appareils nettoyés et
exempts de matiéres nocives pour la santé.

Renvoyez I'appareil dans son emballage d'origine. Les emballages
de stockage ne sont pas suffisants pour le renvoi. Utilisez un
emballage de transport supplémentaire adapté.

Garantie

Conformément aux conditions de garantie IKA, la durée de
garantie s'éleve a 24 mois. En cas de recours en garantie,
veuillez vous adresser a votre fournisseur spécialisé. Vous pou-
vez également envoyer directement I'appareil a notre usine en
joignant votre facture et I'exposé des motifs de réclamation.
Les frais d'expédition sont a votre charge.

La garantie ne s'étend pas aux piéces d'usure et n'est pas vala-
ble en cas de défauts dus a une utilisation non conforme et un
soin et un entretien insuffisants, allant a I'encontre des recom-
mandations du présent mode d’emploi.

Accessoires
o
~ < ~ 3
o a o o
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R R R R 2
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o .9 © © © ©©
et rl e e s £ e
< <8 <5 <5 <§5 «§5 «€5
CE LTI OT 28 08 OO
> DD % > % D g ) g D g -} g
wo|lwo|wo|w o |jwo|wo|jw o
R 1826 Support a plateau o
R 2722 H-Support D D . . . .
R 2723 Support télescopique] . . . . . .
R 182 Manchon en croix .
R 270 Manchon en croix . . . . . .
R 271 Manchon en croix . . . . . .
R 301 Protection de . . . . . . .
|'axe d'agitation
RH 3 Support a dispositif .
de serrage
RH5 Support a dispositif . . . . . .
de serrage
RC 1 Commande a distance . . . . .
FK1 Raccord flexible .
AM 1 Analogmodul . . . . .
PC 1.2 Adaptateur . . . . .
PC 2.1 Cable o ° . ° °
PC5.1 Adaptateur de . . . . .
control IKA
AK 2.1 Cable o . . . .
AK 2.2 Cable . o . . . .
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Caractéristiques

o
techniques . 5 5 S
3 3 3 3 3
> > > > >
o <2 o g o g o % foes % o %
°s g: gz 8z gz 85 | @
oo o8 o2 o2 o3 o8 o3
Plage de la vitesse de rotation: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0- 6000
endessous de la charge nominale
Vitesse de rotation min. (ajustable): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Couple maximale axe de rotation: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Durée de mise en circuit admissible: % 100 100 100 100 100 100 100
Réglage de la vitesse de rotation. & @ —m—m—m4m4m— Regulateur de la vitesse a modulateur d'impulsions en largeur —————————
Indicateur vitesse de rotation: LCD Scala LCD LCD LCD LCD LCD
Tension nominale: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Fréquencez: Hz 50 /60
Puissance consommeée maximale: w 75 130 130 153 130 130 130
Puissance dissipée maximale: w 38 105 105 126 95 95 95
Type de protection selon DIN 60 529: IP 42
Catégorie de surtension: I
Degré de pollution: 2
Protection en cas de surcharge: Limitation du courant du motoeur
Fusibles (sur le circuit imprimé secteur): A AT (IKA Ident. No. 25 851 00)
Commande: oo — Moteur courant continue avec transmission a courroie crantée a un étage -——————
Température ambiente: °C +5a +40
Humidité ambiente (relative): % 80
Conditions de fonctionnement: sur support, mandrin de serrage orienté vers le bas ———————— —
Régime réel - résolution d’'affichage: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
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Précision de réglage de la 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
vitesse de rotation:
Ecart mesure du moment du couple: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Ecart mesure du régime: 1/min 3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
Volume d’eau maximale a agiter: Itr 20 40 40 60 40 40 20
Pour la viscosité: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Mandrin de serrage-capacitéde serrage: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Diamétre interne axe creux: mm 11 11 11 11 11 11 -/-
Potence (Diamétre x Longeur): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensins (I x p x h) sance potence: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 =~ 80x330x190  80x330x190 ~ 80x317x190
Poids avec potence et mandrin de serrage:kg 2,8 3.8 3,8 4,0 4,9 4,9 4.8
Hauteur max. d'utilisation de I'appareil: m 2000 au - dessus du niveau de la mer
@ Viscosité mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ......c........ 100 Eau jusqu’a huile légere
Y low viscosity 100 ........... 1000 Huile Iégére jusqu’a huile épaisse
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Huile épaisse jusqu'au miel a environ 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Miel a environ 20 °C jusqu'aux

encres d'imprimerie

@ Logement conique vissable pour I'arbre de précision, I'outil d'agitation.
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Instruments agitateurs IKA autorisés

| | 2 & & & &y 8r 88
© Uniquement en combi- o o T o r o r o r o j—
naison avec l'arbre de pré- Vitesse de s s =2 =2 =2 =2 =2
cision R 6000 rotation 8 8 o 8 § 8 § 8 § 8 § 8 §
o o= + + + + +
R 1342 Agitateur a hélice 4 pales <2000 . . . . . .
R 1345 Agitateur a hélice 4 pales < 800 ° o . . .
R 1381 Agitateur a hélice 3 pales <2000 o . o ) . o
R 1382 Agitateur a hélice 3 pales <2000 . ° ° . . .
R 1385 Agitateur a hélice 3 pales < 800 . .
R 1389 Agitateur a hélice 3 pales PTFE < 800 . . . . . o
R 1311 Agitateur a turbine < 2000 . . . . . .
R 1312 Agitateur a turbine <2000 o . . . . .
R 1313 Agitateur a turbine < 800 [ [ . . .
R 1300 Agitateur a dissolvant < 2000 o . . . . .
R 1302 Agitateur a dissolvant <1000 . . . . .
R 1303 Agitateur a dissolvant <2000 o . . . . .
R 1352 Agitateur centrifuge <2000 o [ . . . o
R 1355 Agitateur centrifuge < 800 . . . . .
R 1373 Agitateur de surface <2000 o . . . . .
R 1375 Agitateur de surface < 800 . . . . .
R 1376 Agitateur de surface < 800 . . .
R 1330 Agitateur a ancres croisées < 1000 ° . . . . .
R 1331 Agitateur a ancres croisées PTFE < 1000 o . . . . .
R 1332 Agitateur a ancres croisées < 800 . . . . . .
R 1333 Agitateur a ancres croisées PTFE< 800 . . .
R 1335 Agitateur malaxeur <2000 o . . . . .
R 6000 Arbre de précision < 6000 .
R 1401 Hélice < 6000 *® |
R 1405 Hélice < 6000 *Q |
R 1402 Rondelle a dissolvant < 6000 )
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Indicaciones de seguridad

* Lea todas las instrucciones de uso antes de la puesta en
marcha y siga siempre las instrucciones de seguridad.

* Mantenga estas instrucciones de uso en un lugar al que todos
puedan acceder facilmente.

* Asegurese de que el aparato sea utilizado Unicamente por per
sonal debidamente formado y cualificado.

« Siga siempre las advertencias de seguridad, las directivas lega-
les que correspondan y las normativas sobre proteccion laboral
y prevencion de accidentes.

« Los datos de tension de la placa identificadora deben coincidir
con la tension real de la red.

* La toma de corriente debe disponer de una conexién a tierra (es
decir, un conmutador de seguridad).

* Lleve siempre el equipo de proteccién que corresponda a la
clase de peligro del fluido que vaya a manipular. De lo contrario,
puede sufrir dafios debido a:

- a salpicadura de liquidos
- la caida de piezas o componentes
- el aplastamiento de partes del cuerpo, cabello, ropa o joyas

« Coloque el aparato en una area espaciosa e superficie horizontal,
estable, limpia, protegida frente a deslizamientos, seca e ignifuga.

* Antes de la puesta en funcionamiento gire el mando (B) hasta el
tope de la izquierda. Aumente la velocidad lentamente.

* Reduzca la velocidad si
- el fluido salpica del tubo de ensayo debido a la existencia de

una velocidad muy alta
- el aparato presenta un funcionamiento inestable
- el aparato empieza a bandearse debido a las fuerzas dinamicas.

« Sujete bien los accesorios y los tubos de ensayo pues, de lo con
trario, estos Ultimos pueden sufrir dafos o caerse.

* Antes de utilizar el aparato y sus accesorios, asegurese de que
estos no presenten desperfecto alguno. No utilice ningiin com-
ponente dafado.

« El equipo no esta concebido para un funcionamiento manual.

» Tenga en cuenta el peligro que entranan
- los materiales inflamables
- los dispositivos de vidrio que pueden romperse como conse

cuencia de una energia de agitacion mecanica.

* Ademas, existe la posibilidad de que entre el fluido y el arbol de
accionamiento se desarrollen procesos electrostaticos, lo que a
su vez puede entrafar ciertos peligros.

* Procese Unicamente fluidos que no generen una energia peligro
sa durante su procesamiento. Esto también se aplica a otras ent-
radas de energia, como es la radiacién incidente de luz.

* No utilice el aparato en entornos con peligros de explosién, ni
tampoco con sustancias peligrosas ni debajo del agua.

* El trabajo seguro con el aparato sélo estara garantizado si se

&
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incluyen los accesorios que se mencionan en el capitulo dedica
do a dichos componentes.

¢ Cuando monte cualquier tipo de accesorio, asegurese de que el
cable de alimentacion esté desenchufado.

« Si se produce un corte en el suministro eléctrico, el aparato vol
verd a ponerse en marcha automaticamente tras restablecerse la
averfa.

* Procure que el aparato no sufra golpes ni impactos.

« El aparato puede calentarse durante el funcionamiento. Si se pro-
produce una averfa o un error, el aparato puede calentarse mucho.

* El solo puede ser abierto por el personal del servicio técnico.

« Adapte la velocidad a la configuracion de su ensayo, hasta que
quede excluida la posibilidad de que el recipiente entre en contac-
to con el Util de agitacion (pues asi evitara que se rompa el vidrio).

* Asegurese de que el Util de agitaciéon funcione de forma homo-
génea y suave para evitar cualquier desequilibrio.

* Atencion: Por motivos de seguridad, el aparato puede des-
conectarse cuando se encuentra a carga completa si hay un
10% de sobretension y una temperatura ambiente de 40 °C.

* Para volver a poner en marcha el aparato después de una
averia, desconecte éste durante un tiempo, espere a que se
enfrie y vuélvalo a encender.

* Del mismo modo, después de producirse una averia, reduz-
ca la velocidad.

* El aparato no se debe accionar nunca con el Util agitador girando
libremente. En el ajuste del nimero de revoluciones, prestar
atencion a desequilibrios del Util agitador y posibles salpicaduras
del medio a agitar.

« Utilice un dispositivo de proteccion para el arbol agitador!

* El servicio con el extremo del &rbol girando libremente, es peligroso.
Por ello, el paso del util agitador sobre el canto superior de la carca-
sa es sélo admisible en reposo por razones de seguridad.

* En el servicio reglamentario debe estar siempre totalmente cerrada
la membrana de goma.

* Prestar atencion, a que el arbol nunca gire directamente en la mem-
brana de goma y esté excluida toda friccién con piezas giratorias
(arboles agitadores).

« Tenga en cuenta los puntos de peligro que se muestran en la figu-
ra 16!

Uso conforme a los fines previstos

Los agitadores de la serie EUROSTAR resultan adecuados cuando
se utilizan Utiles de agitacién distintos para agitar y mezclar liqui-
dos que tengan una viscosidad de reducida a moderada. Estos
estan concebidos para la aplicacion en laboratorios. Los aparatos
se deben fijar en un soporte para el uso conforme a los fines pre-
vistos.

Desembalaje

v

Desembalaje

- Desembale el aparato con cuidado

- Si observa desperfectos, rellene enseguida el registro corre-
spondiente (correo, ferrocarril o empresa de transportes)

v

Volumen de suministro
Un agitador EUROSTAR, una varilla agitadora, un tornillo
Allen, un destornillador acodado, una llave de mandril y
unas instrucciones de uso.
Sdlo version EUROSTAR power control-visc 6000:
Un EUROSTAR power control-visc 6000, una varilla agi-
tadora, un tornillo Allen, un destornillador acodado, una
llave de gancho, una llave de doble boca, un arbol de pre-
cision R 6000 y unas instrucciones de uso.

Guardamotor; instalaciones de seguridad

El aparato es adecuado para el servicio continuo. La corriente del motor esta
electrénicamente limitada. El aparato estd asegurado contra blogueo y sob-
recarga. En caso de perturbacion, el motor se desconecta inmediatamente
en forma permanente a través de un relé mediante un circuito de seguridad.
Una perturbacién tiene lugar, si no estd garantizado el funcionamiento segu-
ro del aparato. Un caso de perturbacion se indica siempre por medio de la
iluminacién de la lampara piloto amarilla (C) en el lado frontal.



Version
(Fig. 1)
Sirvase intentar primero por medio de la desconexién vy la
conexiéon del aparato, si se puede continuar con el servicio. En
caso de que no se deje remediar un fallo tampoco después de una
pausa prolongada, rogamos dirigirse a nuestro servicio.
Versionen EUROSTAR digital,
(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, y
EUROSTAR power control - visc 6000

EUROSTAR power basic

Simultaneamente a la iluminacion de la lampara piloto amarilla
se caracteriza detalladamente el fallo por medio de la repre-
sentacion de un cédigo de averia en el visualizador LCD (A):

ER 3: Temperatura interior demasiado alta.

En general, sélo se puede presentar este fallo, si se ha sobre-
pasado la temperatura ambiente admisible.

REMEDIO: Desconectar y dejar enfriar el aparato. A continua-
cién, conectarlo de nuevo.

ER 4: Fallo de niimero de revoluciones.

Esta fallo se indica, si esta bloqueado el arbol de salida o esta-
ba inadmisiblemente alto el numero de revoluciones. En el
caso de una carga de golpe que sobrepasa el triple del par
nominal, se desconecta para mayor seguridad el aparato.
REMEDIO: Controlar, si el arbol de salida estd blogqueado por
efecto externo. En caso afirmativo, desconectar el aparato y
procurar que pueda girar liboremente el arbol. En caso contrario,
desconectar el aparato sin tomar otras medidas. Luego conec-
tar de nuevo el agitador.

Si se indica otro cédigo de averia, entonces sirvase intentar
primero por medio de la desconexion y la conexién del aparato
si se puede continuar con el servicio. En caso de que no se
pueda remediar un fallo con las indicaciones descritas, roga-
mos dirigirse a nuestro servicio. Sirvase indicarnos en todo

caso el cédigo de averia indicado. Esto simplifica la localizacion
de averias y posibilita un primer dictamen.

Numeros de revoluciones - régimen normal

Numero de revoluciones - regulado (sin divergencia de nimero
de revoluciones)

El nimero de revoluciones es vigilado y regulado mediante el control
por microprocesador.

En ello, se compara permanentemente el valor TEORICO con
el valor REAL efectivo del éarbol de salida y se corrigen las
divergencias.

Esto garantiza un nimero de revoluciones invariable también al modi-
ficarse la viscosidad del producto agitado.

Las oscilaciones de la tension de la red en el margen de tolerancia
admisible no tienen ninguna influencia sobre la regulacion y la con-
stancia del nimero de revoluciones.

EUROSTAR power basic

El nimero de revoluciones se ajusta con el botén giratorio (B)
del lado frontal. En el régimen normal, el valor de nimero de
revoluciones en la escala corresponde a la velocidad del arbol de sali-
da en revoluciones por minuto.

Version

Versionen EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, y

EUROSTAR power control - visc 6000

El niumero de revoluciones se ajusta con el botén giratorio (B)
en el lado frontal. El valor REAL se indica directamente en
revoluciones por minuto (r.p.m.) en el visualizador LCD. El valor
TEORICO ajustado corresponde al valor REAL efectivo.
En el EUROSTAR power control - visc 6000 el valor real most-
rado debe multiplicarse por el factor 10.

Indicacion, ver Fig. 3 -6
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Numeros de revoluciones -
régimen de sobrecarga

Corriente - regulada (posible divergencia de nimero de revolu-
ciones)

El agitador puede entregar brevemente la doble potencia, para
compensar puntas de carga, como se pueden presentar p. ej. al
agregar sustancias sélidas o viscosas. En caso de un servicio
prolongado en el margen de sobrecarga (p. ej. aumento de la
viscosidad por causa del proceso) se reduce el nimero de revolu-
ciones, hasta que el par del arbol agitador corresponda al par nomi-
nal del aparato. El numero de revoluciones factible se a
dapta continuamente a las condiciones de servicio, de manera que
esté garantizada la mejor regulacién posible al niUmero de revolu-
ciones TEORICO ajustado.

EUROSTAR power basic

El nimero de revoluciones se reduce para proteger ante sobrecarga el
aparato, si éste se ha operado durante un tiempo determinado en el
régimen de sobrecarga. En este caso, el nimero de revoluciones TEO-
RICO ajustado (valor de escala) no concuerda con el nimero de revo-
luciones REAL efectivo del arbol de salida. Este estado, se indica por
el parpadeo de la ldmpara piloto amarilla (C) (régimen de sobrecarga).

Versionen

Versionen EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, y

EUROSTAR power control - visc 6000
Al respecto, se diferencian dos estados distintos:

- Set Value = Process Value (intermitente): (Fig. 4)

El aparato se encuentra en el margen de sobrecarga, sin embar-go el
nimero de revoluciones TEORICO (SV) ajustado concuerda aln con el
numero de revoluciones REAL (PV) efectivo. Este estado se mantie-
ne, mientras la corriente del motor y la temperatura no sobrepasen los
valores limites admisibles.

- Set Value > Process Value (intermitente): (Fig. 5)

El aparato esta funcionando en el margen de sobrecarga y el nimero
de revoluciones se ha reducido. El nimero de revoluciones REAL
efectivo del arbol agitador (PV) es menor al nimero de revoluciones
TEORICO (SV) ajustado. EI nimero de revoluciones REAL se regula en
funcion de la potencia. En este estado, el aparato se puede operar en
forma continua, siempre que no tenga lugar un blogueo del arbol de
salida. La indicacion se apaga, si se reduce correspondientemente la
carga o se adapta el nimero de revoluciones TEORICO al factible
ndmero de revoluciones REAL.

En caso de que se presente una carga de golpe de una magnitud cor-
respondiente al doble del par nominal, se disminuye inmediatamente
el nimero de revoluciones. La indicacién de estado corresponde
entonces al segundo caso (SV>PV intermitente).

Indicacion de par

En los agitadores EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR
power control-visc P1, P4, P7 y EUROSTAR power control-visc
6000 es posible indicar el par del arbol agitador en el visualiza-
dor LCD gracias a la medicién de tendencia de par integrada.
Adicionalmente, el valor del par se pone a disposicién a través
del interface en serie de EUROSTAR power control-visc.

No es posible realizar una medicion de par absoluta con
estos aparatos.

Mediante el contacto del palpador 6ptico (F) “Mode” (aprox.
durante 1 segundo) se puede conmutar la indicacién LCD, de
manera que el valor de par se puede indicar en Newton por
centimetros (Ncm).

Se mide, indica y emite solo la modificacion relativa del par de
giro en relacion a un valor inicial determinado por el usuario.
El aparato debe haber alcanzado la temperatura de servicio
para obtener valores o mas exactos posibles en la medicion de
la tendencia de par. (Tiempo de precalentamiento de 10 a 15
min.)



Interfaces y salidas

Los aparatos de la serie EUROSTAR power estan equipados en
el lado dorsal con un enchufe de bornas SUB-D de 15 polos.
Segun la variante, los pins estan ocupados con sefales analo-
gicas ofy en serie.

- Salida analdgica (Fig. 7)

(todas la versiones EUROSTAR power basic y EUROSTAR
power control-visc)

En los pins analdgicos existen valores de tension para las magnitudes
de medicion de nimero de revoluciones y par.

(9) 1vVDC [(10) (15) 1vDC

Valor de medi-|GND Valor de medicion

cion de par  |analdgico | de numero de rev.
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000, 25 2000
- Interface en serie RS 232 (V24 ) (Fig, 8)

(sélo version EUROSTAR power control-visc)

La ocupacién en serie de la borna se puede emplear también

en la version de aparato EUROSTAR power control-visc, para

controlar el aparato desde el exterior mediante un ordenador y

un programa de aplicacion adecuado.

Configuracion del interface en serie RS 232 C

- Las funciones de las conducciones del interface entre el agi-
tador y el sistema de automatizacién son una seleccion de las
sefales especificadas en la norma EIA RS 232 C, segun
DIN 66 020, parte 1.

- Para las caracteristicas eléctricas de las conducciones de
interfaces y la coordinacién de los estados de senal rige la
norma RS 232 C, segun DIN 55259, parte 1.

- Procedimiento de transmision: transmisién de caracteres
asincronica en el servicio de start-stop.

- Clase de transmision: totalmente duplex.

- Formato de caracteres: representacion de caracteres segun el for-

mato de datos en DIN 66022 para servicio de start-stop. 1bit de start,
7 bits de caracteres, 1 bit de paridad (par = Even), 1 bit de stop.

- Velocidad de transmisién: 9600/bit/s.

— Control de flujo de datos: Hardwarehandshake RTS/CTS
RTS: (pin 7) LOW (tensién positiva): PC puede emitir
RTS: (pin 7) HIGH (tensién negativa): PC no debe emitir
CTS: (pin 8) LOW (tension positiva): PC apto para recibir
CTS: (pin 8) HIGH (tension negativa): PC no apto para recibir

- Procedimiento de acceso: una transmisién de datos del agita-
dor al ordenador tiene lugar sélo contra demanda del ordenador.

Sintaxis de comando y formato

Para el conjunto de comandos rige lo siguiente:

— Los comandos son enviados generalmente por el ordenador
(Master) al aparato agitador (Slave).

— El aparato agitador emite exclusivamente contra demanda
del ordenador.

Incluso los avisos de fallos no se pueden emitir espontanea-
mente del agitador al ordenador (sistema de automatizacion).

— Los comandos se transmiten en letras mayusculas.

—Los comandos y los parametros asi como los parémetros
sucesivos se separan por lo menos con un espacio (codigo:
hex 0x20).

— Cada comando individual (incl. pardmetros y datos) y cada
respuesta se finalizan con blank CR blank LF (codigo: hex
0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) y tienen una longitud
maxima de 80 caracteres.

— El caracter de separacion decimal en un nimero de coma flo-
tante es el punto (cédigo: hex Oy2E).

Las versiones anteriores corresponden ampliamente a las reco-
mendaciones del circulo de trabajo NAMUR. (Recomendaciones
NAMUR para la ejecucion de conexiones por enchufe eléctricas
para la transmision de sefales analdgicas y digitales en aparatos
individuales MSR de laboratorio: Rev 1.1)

Los comandos NAMUR vy los comandos especificos IKA adiciona-
les sirven so6lo como comandos low level para la comunicacion
entre el agitador y el ordenador PC. Estos comandos se pueden
transmitir con un programa de terminal o comunicacion apropiado
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directamente al aparato agitador. El labworldsoft incluye un
comodo paquete de software de IKA que funciona en MS
Windows y sirve para controlar el agitador y recopilar los datos
del agitador, asi como para introducir datos gréficos relativos,
por ejemplo, a las rampas de velocidad.

A continuacién, aparece un cuadro sindptico de los comandos
(NAMUR) registrados por los aparatos de control IKA. Abreviaciones
utilizadas: X = 4: nimero de revoluciones X = b5: par de giro

Comandos de rampa

Los aparatos agitadores IKA con interface en serie integrada
ofrecen en servicio de rampa la gran ventaja, de que las rampas del
numero de revoluciones que debe procesar el agitador se memorizan
en este Ultimo y no en el ordenador PC.

Mediante el comando RMP_LOOP_SET especifico IKA existe incluso
la posibilidad de transmitir una rampa sin fin al agitador.

-84: Comando desconocido

-85: Orden de comando erréneo
-86: Valor tedrico no valido

-87: Insuficiente memoria

RMP_IN_X Lectura del numero de segmento actual

X=4 de la rampa. Rampa sin arrancar: 0

RMP_IN_X_y Lectura del valor final y la duracién del seg-
mento de rampa y.

RMP_OUT_X_y n| Puesta del valor final (n) y la duracién del

hh:mm:ss X = 4 | segmento de rampa hh:mm:ss para el seg-
mento correspondiente .

RMP_START_X | Conexién de la funcién de rampa que comienza

X=4 con el segmento correspondiente nim.1. Sélo
posible tras previo START_X. Tras RMP_STOP_X
ya no es necesario START_X

RMP_STOP_X Desconexion de la funcién de rampa. Valor

X=4 tedrico = 0. (La rampa se conserva, es de-
cir, la rampa se puede arrancar de nuevo
con RMP_START_X).

RMP_PAUSE_X | Detencion de la functién de rampa.

X=4 Congelacion del valor teérico actual y el
tiempo de segmento de rampa actual.

RMP_CONT_X | Continuacion de la funcién rampa. (Tras

X=4 previa RMP_PAUSE_X).

RMP_RESET_X | Desconexién de la function de rampa y

borrado de todos los segmentos de rampa
predeterminados.

Otros comandos
Especificos IKA

Funcion

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Procesamiento de rampas en un bucle

NAMUR Befehle | Funcion

IN_PV_ Lectura del valor real

X=4;5

OUT_SP_Xn Puesta de valor real a n.

X=4 (Valor méaximo ajustable: 1999)

IN_SP_X Lectura del valor real ajustado

X=4

START_X Conexioén de la funcion (Remote) del

X=4 aparato.(indication: Remote)

STOP_X Desconexion de la funcion de aparato. La va-

X=4 riable puesta con OUT_SP_X se conserva. In-
cluye el comando RMP_STOP. (Indicacion:
Remote)

RESET Conmutacion a régimen normal. Sélo posi-
ble, si se ha ajusto en el potenciémetro de
numero de revoluciones n < 60.

STATUS_X Extraccion de estado
0:Servicio manual sin perturbacién
1:Servicio automético start (sin perturbacion)
2:Servicio automatico start (sin perturbacion)
<0: Codigo de averia:

-83: Error de paridad

RMP_LOOP_RESET_X| Finalizacion delbucle de rampa

X=4

IN_TYPE Demada de la identificacion del aparato
de laboratorio

IN_NAME Demada de la designacién

OUT_NAME name

Extraccion de la designacion name.

(Méx. 6 caracteres, default: IKA_RW)



- Adaptador de control IKA PC 5.1 (Fig. 9)

Como accesorio, se puede adquirir un cable adaptador para los
tipos de aparatos EUROSTAR power. Este separa las sefales
analogicas y en serie. Las sefnales de salida analdgicas pasan a
una borna de 7 polos segun la recomendacién NAMUR, las
sefales en serie a un enchufe de bornas Sub-D de 9 polos (RS
232 C).

(2) Par de giro (2) RxD

(3) GND analégico (3) TxD

(5) Numero de revoluciones (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- Adaptador PC 1.2
Este adaptador se necesita para la uniéon de la borna de 9 polos
con un interface en serie éctuple (enchfue de 25 polos).

- Cable PC 2.1
Este cable se necesita para la union de la borna de 9 polos con
un ordenador PC.

- Cable AK 2.1
Este cable se necesita para la union de la borna de 7 polos con
una impresora (enchufe de clavijas de 4 mm).

- Cable AK 2.2
Este cable se necesita para la unién de la borna de 15 polos
con una impresora (enchufe de clavijas de 4 mm).

Puesta en servicio

El agitador se debe fijar con una pieza de doble nuez (p. €.
R182; R270) en un soporte firme (p. ej. R1826; R 2723) para el
uso conforme a los fines previstos.

Los accesorios deben montarse de acuerdo con las siguientes
instrucciones:

Fijacion
Fijacion de la varilla agitadora en el agitador
Para ver el esquema de montaje, consulte

(Fig. 11)
Asegurese de que el brazo se encuentre firmemente sujeto.
Si se producen vibraciones, el tornillo puede aflojarse. Asi
pues, por motivos de seguridad, es conveniente comprobar de
vez en cuanto que el brazo esté bien fijado. En caso necesario,
vuelva a apretar el tornillo Allen.

Fijacion del agitador en el soporte
Para ver el esquema de montaje, consulte

(Fig. 12)
Sujete el manguito en cruz (K) en la columna del soporte (I). A
continuacion, sujete el brazo (L) del agitador en el lado del man-
guito libre que estéa abierto hacia arriba.
Una vez ajustada la posicién deseada para el proceso de agita-
cion, apriete firmemente los dos tornillos de sujecién (M).
Antes de cada puesta en funcionamiento y a interva-
A los periodicos, asegurese de que el agitador esté fir-
memente sujeto. La posicion del agitador sélo puede
cambiarse cuando el aparato se encuentra parado y
desenchufado.

Sujecion del dtil de agitacion en el mandril

Para ver el esquema de montaje, consulte (Fig. 13)
Afecta a todos los agitadores EUROSTAR y EUROSTAR
power con mandril de sujecion. Introduzca el Util de agitacién
(G) en el mandril de sujecion (F). Apriete el mandril fuertemen-
te con la llave de mandril (H).

El Util de agitacion sélo puede cambiarse cuando el
aparato se encuentra parado y desenchufado.

Sujecion del dtil de agitacion en el mandril en el soporte del cono
Para ver el esquema de montaje, consulte (Fig. 14)
Afecta sdlo a los aparatos EUROSTAR power control visc 6000
Introduzca el arbol de precision R6000 (U) en el soporte del cono
del arbol de accionamiento (R). Utilice la llave de gancho o la llave
de una boca para apretar firmemente la tuerca de racor (S).
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Para montar los dispositivos de agitacion (T), apriete el arbol de
accionamiento/arbol de precision con una llave de una boca. El dis-
positivo de agitacion se aprieta con una segunda llave de una boca
a través de las superficies de la llave del dispositivo de agitacion.
Antes de cada puesta en funcionamiento y a intervalos
A periédicos, asegurese de que el Util de agitacién esté fir-
memente sujeto. El Gtil de agitacion sélo puede cambiarse
cuando el aparato se encuentra parado y desenchufado.

Sujecion del dispositivo de proteccion del arbol de agitacion
Para ver el esquema de montaje, consulte (Fig. 15)
Con el fin de evitar que se produzcan lesiones durante el uso del
aparato, utilice una proteccion para el arbol de agitacion.
Los tornillos (P) permiten sujetar las caperuzas de pléastico del agi-
tador (N), tal como se muestra en la figura 15. El tornillo (Q) per-
mite modificar la longitud de la proteccién del arbol de agitacién.
Antes de cada puesta en funcionamiento y a intervalos
A periédicos, asegurese de que la proteccién del arbol de
agitacion esté firmemente sujeta. La posicion de la pro-
teccién del arbol de agitacién sélo puede cambiarse
cuando el aparato se encuentra parado y desenchufado.

Conexion del aparato

Controlar si la tension indicada en la placa de caracteristicas con-
cuerda con la tension de la red disponible. La caja de enchufe uti-
lizada debe estar puesta a tierra (contacto de conductor protector).
Si se cumplen estas condiciones, el aparato esta apto para el ser-
vicio tras enchufar el conector de la red. En caso contrario, no esta
garantizado el servicio seguro o el aparato se puede danar.

Tras la conexion del interruptor de la red (D) en la posicion “1”, el
aparato ejecuta una autocomprobacion. En los aparatos con indi-
cador de LCD (A) se puede identificar esto en el parpadeo de
todos los segmentos. Tras la autocomprobacién de varios segun-
dos, comienza a girar el arbol de salida. Una ldmpara de control (E)
senaliza el estado de servicio "CONECTADO".

En el caso de la puesta en servicio del aparato, el arbol de salida
comienza a girar con el Ultimo nimero de revoluciones ajustado.
Al respecto sirvase controlar la posicién del botdn giratorio antes
de la conexién. Asegurese también de que el nimero de revolu-
ciones ajustado no de cuidado para el ensayo seleccionado. En
caso de dudas, colocar el botén giratorio (B) en el menor nimero
de revoluciones (tope izquierdo).

Arbol de salida

La mordaza v el &rbol de salida permiten la fijacion y el paso de
todas los Utiles de agitacion hasta 10 mm de didmetro corrientes
en el comercio. La abertura de la parte superior de la carcasa estéa
cerrada con una membrana de goma ranurada. Sin embargo, tam-
bién es posible desplazar los véstagos de agitacion sobre el canto
superior de la carcasa p. €j. en el caso de cambio de recipiente.
Si se quita de nuevo la cubierta del arbol agitador, se debe apretar
de nuevo la membrana de goma en la abertura de la caracasa, para
que ésta quede cerrada. Solo asi se garantiza un trabajo seguro y
se evita la penetracién de sustancias al aparato.

iAl respecto, observar el apartado “Indicaciones de seguri-
dad”!

Mantenimiento

El aparato funciona sin mantenimiento.
Limpieza

O~~~

Utilice siempre limpiadores homologados por IKA.
Utilice los siguientes productos para limpiar:

Colores Isopropanol
Material de construccién  Agua tensioactiva, isopropanol
Cosmeéticos Agua tensioactiva, isopropanol



Alimentos Agua tensioactiva

Combustibles Agua tensioactiva
- Durante la limpieza no puede penetrar liquido en el aparato.
- Lleve siempre guantes de proteccién para limpiar el aparato.
- Si desea utilizar métodos de limpieza o descontaminacion

distintos a los recomendados, consulte primero a IKA.

Pedido del piezas de repuesto

Al pedir piezas de repuesto, indique siempre

- el modelo del aparato

- el nimero de fabricacién que aparece en la placa de caracteristicas
Consulte el cuadro y la lista de piezas de requesto en la direccién
de Internet www.ika.de.

Caso de reparacion
Rogamos enviar a la reparacion solamente aparatos limpios vy
exentos de substancias perjudiciales a la salud.

En el caso de que tenga que enviar el aparato al servicio técnico,
empaquételo en el embalaje original. Los embalajes normales de
almacenamiento no son suficientes para devolver el aparato, por
lo que deberd utilizar ademés el embalaje de transporte que cor-
responda.

Garantia

Segun las condiciones de garantia IKA el plazo correspondien-
te asciende a 24 meses. En caso de garantia, dirijase a su
comerciante del ramo. El aparato se puede enviar también con
la factura de entrega y los motivos de la reclamacién directa-
mente a nuestra fabrica. Los gastos de transportes corren por
su cuenta.

La garantia no se aplica a los componentes de desgaste ni a los
errores que puedan surgir como consecuencia de una manipu-
lacién incorrecta o de un cuidado o mantenimiento del aparato
gue no se adecuen a lo estipulado en estas instrucciones de
uso.

Accesorios
o
o
- < ~ o
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< < @8 < S < S < S < S < S
b HLeHOHOHOGKHO KO
eE L OE LT 0808 OB
31@3% Dg Dg Dg Dg Dg
W o |wWwo|wo|lw o |jwo|wo|jwa
R 1826 Soporte de pie plano .
R 2722 H-Soporte o . . D . .
R 2723 Soporte telescopio o o . . o o
R 182 Pieza doble nuez .
R 270 Pieza doble nuez . . . . . .
R 271 Pieza doble nuez . . . . . .
R 301 Proteccién . . . . . . .
arbol agitador
RH 3 Abrazadera .
para recipientes
RH5 Abrazadera . . . . . .
para recipientes
RC 1 Control remoto . . . . .
FK1  Acoplamiento flexible .
AM 1 Méddulo analégico o . D o o
PC 1.2 Adaptador . . . o o
PC 2.1 Cable . ° ° ° .
PC 5.1 Adaptador o . . o o
de control IKA
AK 2.1 Cable o . ° ° °
AK 2.2 Cable . ° . ° ° °
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Datos técnicos
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Margen de numero de revolutiones: rp.m. 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0-6000
bajo carga nominal
Velocidad min. (ajustable): r.p.m. 50 50 50 50 14 8 150
Par de giro méax. de arbol agitador: N.cm 30 60 60 100 200 380 15
Tiempo de conexion admisible: % 100 100 100 100 100 100 100
Ajuste de numero de revoluciones: & ———————— Regulador de nimero de revoluciones con modulator de ancho de impulsg.—————
Indicacion de numero de revoluciones: LCD Escala LCD LCD LCD LCD LCD
Tension normal: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frecuencia: Hz 50 /60
Potencia absorbida max.: w 75 130 130 153 130 130 130
Potencia entregada max.: w 53 105 105 126 95 95 95
Clase de proteccion seguin DIN 60 529: IP 42
Categoriade sobretension: Il
Grado de ensuciamiento: 2
Proteccion en caso de sobrecarga: Limitacion de corriente del motor
Cortacircuitos (en platina de le red): A 4T (nim. de identificacion IKA 25 851 00)
Accionamiento: ——— Mottor de corriente continua con accionamiento por correa dentada de 1 velocidad ———
Temperatura ambiente: °C +5 hasta +40
Humedad ambiente: (rel.) % 80
Posicion de servicio: en soporte, mordaza dirigida hacia abajo

Velocidad reall - resolucién de presentacion: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10

EUSTAR0707




o
— < ~ 8
o a o ©
O [&] O (@] (]
2 k%) K% 2 2
> > > > >
o ° ° o ° °
o x 2 x £ x B x B x = x £
< <8 < 5 < 5 < § < 5 < 5
b 5 S 5 S 5 S % S % S b 8
- EEE EEll B
) > % ) % ) % =) % > % > %
L © w o w o w o w o w o w o
Exactidud de ajuste de numero 1/min +2 -/- +2 2 +2 +2 +10
de revoluciones:
Diferencia en la medicion del par de apriete: Nem +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Diferencia en la medicién de la velocidad: ~ 1/min +3 /- +3 +3 +3 +3 +3
Méximo volume de agitatén de agua: Itr 20 40 40 60 40 40 20
para viscosidad: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Margen de fijacién de mordaza: mm 0,5-10 0,56-10 0,5-10 0,56-10 0,5-10 0,5-10 (2)
@ interior de arbol hueco: mm 11 11 1" 11 11 1 -/-
Brazo (@ x longitudo): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensiones (A x P x A) sin brazo: mm 80x222x190  80x222x190 ~ 80x253x190  80x2563x190 ~ 80x330x190  80x330x190 ~ 80x317x190
Peso con brazo mordaza: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 4,9 4,9 4,8
Altitud geogréfica de servico: m max.2000.
sobre el nivel del mar
@ Viscosidad mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ............... 100 Agua hasta aceite fluido
LV low viscosity 100 ... 1000 Aceite fluido hasta aceite viscoso
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Aceite viscoso hasta miel a aprox. 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Miel a aprox. 20 °C hasta tintas de imprenta

@ Soporte conico para el arbol de precision, Util de agitaciéon enroscable
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Utiles agitadores IKA admisibles

© 9] 9] 9] 5] 5] 5]
= 2 2 2 2 2 238
= g g 2x 2 SN 38
© Solo puede utilizarse en o o« r o r o o o T o
combinacién con el arbol de NGmeros s s 2 <2 L2 L2 <2
precision R 6000. de revolu- 8 8 . & S 2 S 83 S & 5 4 5
tiones o x5 @ = T = T £ T £ x £
1/min D o8 | @8 | @8 | @8 | @8 | B8
R 1342 Agitador de hélice 41l <2000 o . . . . .
R 1345 Agitador de hélice 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Agitador de hélice 3fl <2000 o . . . . .
R 1382 Agitador de hélice 3fl <2000 o . . . . o
R 1385 Agitador de hélice 3fl < 800 . .
R 1389 Agitador de hélice 3fl PTFE < 800 o . . . . .
R 1311 Agitador de turbina < 2000 . . . . . .
R 1312 Agitador de turbina <2000 . . . . . .
R 1313 Agitador de turbina < 800 [ . . . .
R 1300 Agitador de disco <2000 . . . . . o
R 1302 Agitador de disco <1000 . . . . .
R 1303 Agitador de disco <2000 o [ . . . .
R 1352 Agitador centrifugo <2000 o . o o . o
R 1355 Agitador centrifugo < 800 . . . . o
R 1373 Agitador de pala <2000 o [ o . . o
R 1375 Agitador de pala < 800 ° . . . .
R 1376 Agitador de pala < 800 . . o
R 1330 Agitador magnético <1000 o . o . . o
R 1331 Agitador magnético PTFE <1000 o . . . . .
R 1332 Agitador magnético < 800 o . o . . o
R 1333 Agitador magnético PTFE < 800 . . o
R 1335 Agitador amasador <2000 . . . . . .
R 6000 Arbol de precision < 6000 .
R 1401 Propulsor < 6000 @ |
R 1405 Propulsor < 6000 *@ |
R 1402 Disco de disolucién <6000 X3}
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Veiligheidsinstructiese

» Lees de gebruiksaanwijzing helemaal door voor de inbe-
drijfstelling, en neem de veiligheidsvoorschriften in acht.
» Bewaar de gebruiksaanwijzing op een plaats die voor iedereen

toegankelijk is.

« Let erop dat alleen geschoold personeel met het apparaat werkt.
» Neem de veiligheidsvoorschriften, richtlijnen, en voorschriften
inzake de veiligheid op de arbeidsplek en inzake ongevallenpre

ventie in acht.

* De spanning die vermeld wordt op de typeplaat moet overeen

stemmen met de netspanning.

« Het stopcontact moet geaard zijn (randaardecontact).

« Draag de persoonlijke beschermingen die nodig zijn volgens de
gevarenklasse van het medium dat verwerkt wordt. Verder
bestaat er gevaar door:

- wegspattende vloeistoffen
- weggeslingerde delen
- vastraken van lichaamsdelen, haar, kledingstukken en sieraden.

« Zet het apparaat vrij op, op een vlakke, stabiele, schone, glijvaste,
droge en vuurvaste ondergrond.

e « Zet de draaiknop (B) voor de ingebruikneming helemaal naar
links. Verhoog het toerental langzaam.

« Verlaag het toerental als

- het medium door een te hoog toerental uit de houder spat
- het apparaat onrustig werkt
- het apparaat door dynamische krachten begint te “lopen”.

« Bevestig de accessoires en de opgestelde houders goed, want
anders kunnen de houders beschadigd of weggeslingerd worden.

« Controleer telkens voor het gebruik of het apparaat en de acces
soires niet beschadigd zijn. Gebruik geen beschadigde onderdelen.

« Het apparaat is niet bedoeld voor handbediening.

« Let op gevaar door

- brandbare materialen
- breuk van het glas door toedoen van mechanische schudenergie.

« Het kan niet worden uitgesloten dat er elektrostatische proces-
sen op gang komen tussen de stof en de aandrijfas, die gevaar-
lijk zijn voor de gebruiker.

« Bewerk uitsluitend media waarbij de door het bewerken veroor-
zaakte energie-inbreng geen problemen met zich mee zal bren-
gen. Dit geldt ook voor andere energie-inbrengen, b.v. door licht
straling.

« Gebruik het apparaat niet in explosiegevaarlijke omgevingen,
met gevaarlijke stoffen of onder water.

« Veilig werken wordt uitsluitend gegarandeerd met de accessoires
die beschreven worden in het hoofdstuk "Accessoires”.

» Monteer de accessoires alleen als de netstekker uit het stop-
contact is getrokken.

« Na een onderbreking in de elektrische voeding begint het appa-
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raat vanzelf weer te werken.

« Voorkom dat het apparaat of de accessoires ergens tegen stoten
of slaan.

« Tijdens het bedrijf kan het apparaat warm worden. In het geval
van storingen kan het apparaat zeer heet worden.

« Het apparaat mag uitsluitend worden geopend door vakmensen.

« Pas het toerental van uw proefopstelling zo aan, dat aanra-
king van het vat met het roerwerktuig onmogelijk is (voorko-
men van breuk van het glas!).

« Let erop dat het roerwerktuig gelijkmatig en rustig draait
(geen onbalans!).

« Let op: uit veiligheidstechnische overwegingen kan het appa-
raat afslaan bij volledige belasting, 10% overspanning en een
omgevingstemperatuur van 40 °C.

« Om het apparaat na een storing weer te laten starten moet u
het apparaat korte tijd uitschakelen, laten afkoelen en
opnieuw inschakelen.

« Verlaag het toerental als er een storing heeft plaatsgevonden.

» Gebruik het toestel nooit met vrij draaiend roertoestel. Ga na
of lichaamsdelen, haar of kledingstukken niet door draaiende
onderdelen kunnen worden gegrepen. Let er bij het instellen
van het toerental op dat er geen onbalans ontstaat in het roer-
toestel en dat de te roeren vloeistof niet opspat.

» Gebruik een afscherming voor de roeras!

» Het gebruik van het toestel met vrij draaiend asuiteinde is
gevaarlijk. Om veiligheidsredenen is het doorschuiven van het
roertoestel over de bovenkant van de behuizing dan ook
slechts toegestaan bij stilstand.

« Voor een correct gebruik moet het rubbermembraan altijd vol-
ledig gesloten zijn.

« Let erop dat de as nooit direct in het rubbermembraan loopt
en alle wrijving met roterende onderdelen (roerassen) uitges-
loten is.

« Let op de op afbeelding 16 aangegeven gevaarlijke plaatsen!

Correct gebruik

De roerapparaten van de serie EUROSTAR zijn bij gebruik van
verschillende roerwerktuigen geschikt voor het roeren en men-
gen van vloeistoffen met een lage tot hoge viscositeit.

Ze zijn ontworpen voor gebruik in het laboratorium. Voor een
correct gebruik moeten de toestellen op een onderstel gemon-
teerd worden.

Uitpakken

» Uitpakken
- Pak het apparaat voorzichtig uit
- Neem in geval van beschadigingen onmiddellijk de feitelijke toestand op
(Post, Spoorwegen of Expeditie)

» Geleverd materiaal
Een EUROSTAR roerapparaat, een uithouderstang, een
binnenzeskantschroef, een hoekschroevendraaier, een
spanklauwsleutel en een gebruikshandleiding.

Alleen het model EUROSTAR power control-visc 6000:
een EUROSTAR power control-visc 6000, een uithou-
derstang, een binnenzeskantschroef, een hoekschroe-
vendraaier, een haaksleutel, een dubbele steeksleutel,
een precisie-as R 6000 en een gebruikshandleiding.

Motorsbescherming; beveiligingen

De motorstroom wordt elektronisch begrensd. Het toestel is
beveiligd tegen blokkering en overbelasting. Door een veilig-
heidscircuit wordt de motor bij storing via een relais direct per-
manent uitgeschakeld. Een storing kan optreden wanneer de
veilige werking van het toestel niet langer zeker is. Een storing
wordt altijd aangegeven door het oplichten van de gele LED (C)
op de voorkant.



Versies
(Fig. 1)
Probeer eerst het toestel uit en weer aan te zetten, zodat het
werk kan worden verdergezet. Als een fout ook na een lange-
re pauze niet verholpen is, moet u zich tot onze klantenservice
wenden.
Versies

(Fig. 2)

EUROSTAR power basic

EUROSTAR digital,

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Tegelijk met de gele LED wordt via de weergave van een fou-
tcode op de LCD-display (A) de fout nader omschreven.

ER 3: Binnentemperatuur te hoog.
In gewone omstandigheden kan deze fout niet optreden, ten-
zij de toegestane omgevingstemperatuur overschreden werd.

OPLOSSING: Schakel het toestel uit en laat het afkoelen.
Daarna opnieuw inschakelen.

ER 4: Toerentalfout

Deze foutcode wordt weergegeven wanneer de aangedreven
as geblokkeerd is of het toerental te hoog oploopt. Bij ongeli-
jkmatige belasting die hoger ligt dan het drievoudige draaimo-
ment wordt het toestel om veiligheidsredenen automatisch uit-
geschakeld.

OPLOSSING: Ga na of de aangedreven as door een externe
oorzaak geblokkeerd werd. Zo ja, schakel dan het toestel uit en
zorg ervoor dat de as vrij kan draaien. Zo niet, dan schakelt u
het toestel uit, zonder verdere maatregelen. Schakel het toe-
stel dan opnieuw in.

Ingeval een andere foutcode wordt weergegeven, kunt u het
beste eerst proberen het toestel uit en weer in te schakelen
om zo verder te kunnen werken. Als een fout niet kan worden
verholpen aan de hand van de beschreven richtlijnen, moet u

contact opnemen met onze klantenservice. Geef altijd de fou-
tcode door: dit vereenvoudigt het opsporen van de oorzaak en
maakt een eerste oordeel mogelijk.

Toerentallen - normaalbedrijf

Toerental - geregeld (geen toerentalafwijking)

Het toerental wordt gecontroleerd en geregeld door een micro-
processor. Daarbij wordt de nominale waarde permanent met
de werkelijke waarde van de aangedreven as vergeleken en
worden afwijkingen gecorrigeerd. Dit garandeert een gelijkbli-
jvend toerental, ook bij zich wijzigende viscositeit van de te
roeren vloeistof.

Schommelingen in de netspanning binnen de toegestane tole-
ranties hebben geen invioed op de regelcircuits of het toerental.

EUROSTAR power basic

Het toerental wordt via de draaiknop op de voorkant (B) inge-
steld. In normaalbedrijf komt de toerentalwaarde op de schaal
overeen met het toerental van de aangedreven as in omwen-
telingen per minuut.

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Versies

Versies

Het toerental wordt via de draaiknop op de voorkant (B) inge-
steld. De werkelijke waarde wordt direct in omwentelingen per
minuut (1/min) weergegeven (EUROSTAR power control - visc
600 x 10) op de LCD-display (A). De ingestelde nominale waar-
de komt overeen met de werkelijke waarde.

Display zie fig. 3-6
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Toerentallen - overbelastingsbedrijf

Stroom - geregeld (afwijkingen in toerental mogelijk)

Het roertoestel kan gedurende korte tijd een dubbel vermogen
afgeven, om belastingspieken op te vangen, zoals bijv. bij het
toevoegen van vaste of dikvloeibare media. Bij langdurig func-
tioneren in overbelastingsbedrijf (bijv. procesgebonden verho-
ging van de viscositeit) wordt het toerental verminderd, tot het
draaimoment van de roeras overeenkomt met het draaimo-
ment van het toestel. Het toerental wordt voortdurend aan de
omstandigheden aangepast, zodat het zoveel mogelijk over-
eenkomt met de ingestelde nominale waarde

Versies EUROSTAR power basic

Om het toestel te beveiligen tegen overbelasting, wordt het
toerental verminderd wanneer het toestel een zekere tijd in
overbelastingsbedrijf heeft gefunctioneerd. In dat geval komt
het ingestelde nominale toerental niet langer overeen met het
werkelijke toerental van de aangedreven as. Deze toestand
wordt aangegeven door het knipperen van de gele controle-
LED (C) (overbelastingsbedrijf).

Versies EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Hierbij wordt een onderscheid gemaakt tussen twee verschillende
toestanden:

- Set Value = Process Value (knipperend) : (Fig. 4)
Het toestel loopt al in overbelastingsbedrijf, maar het ingestel-
de nominale toerental (SV) komt nog niet overeen met het
werkelijke toerental (PV). Deze toestand blijft bewaard zolang
motorstroom noch temperatuur de toegestane grenswaarden
overschrijden.

- Set Value > Process Value (knipperend) : (Fig. b)

Het toestel loopt in overbelastingsbedrijf en het toerental is
teruggebracht. Het werkelijke toerental (PV) van het roertoe-
stel ligt lager dan het ingestelde nominale toerental (SV). Het
werkelijke toerental wordt afhankelijk van het vermogen gere-
geld. In deze toestand kan het toestel continu functioneren,
zolang de aangedreven as niet geblokkeerd raakt. De status-
display valt weg wanneer de belasting voldoende vermindert
of wanneer het nominale toerental overeenkomt met het haal-
bare werkelijke toerental.

Ingeval een ongelijkmatige belasting optreedt die boven het
tweevoud van het draaimoment ligt, dan wordt het toerental
direct verminderd.

De statusdisplay komt dan overeen met het tweede geval
(SV>PV knipperend).

Display draaimoment

Bij de roertoesttellen EUROSTAR power control-visc, EURO-
STAR power control-visc P1, P4, P7 en EUROSTAR power con-
trol-visc 6000 is het mogelijk om met behulp van de ingebou-
wde draaimomentmeting het draaimoment op de roeras weer
te geven op de LCD-display. Bovendien wordt het draaimo-
ment bij de EUROSTAR power control - visc via de seriéle inter-
face en de analoge uitgang uitgevoerd.

Een absolute draaimomentmeting is bij deze toestellen
niet mogelijk.

Door het indrukken van de optische toets (F) “Mode” (ong. 1
seconde) kan de LCD-display omgeschakeld worden, zodat het
draaimoment in Newton per centimeter (Ncm) wordt weerge-
geven. (Fig. 6.)

Alleen de relatieve wijziging van het draaimoment ten opzichte
van een door de gebruiker bepaald uitgangspunt wordt geme-
ten, weergegeven en uitgevoerd.

Om bij de draaimomentmeting een zo nauwkeurig mogelijke
waarde te verkrijgen moet het toestel zijn bedrijfstemperatuur
bereikt hebben (na zo'n 10-15 min.).




Interfaces en uitgangen

De toestellen van de EUROSTAR power-serie zijn aan de ach-
terkant voorzien van een 15-polige SUB-D busstekker.
Naargelang het type zijn de pennen bestemd voor analoge of
digitale signalen.

- Analoge uitgang (Fig. 7)

(alle versies EUROSTAR power en EUROSTAR digi - visc)
Aan de pennen voor analoge signalen liggen spanningswaar-
den voor de meetgrootten toerental en draaimoment.

(9) 7vDC |(10) |(15) 1VDC

Meetwaaede | Analoge| Meetwaaede

draaimoment |GND  |toerental
EUROSTAR power hasic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Seriéle interface RS 232 (V24) (Fig. 8)

(alleen versie EUROSTAR power control - visc)

De seriéle uitgang van de bus kan bij de versie EUROSTAR
power control -visc ook gebruikt worden om het toestel via een
externe computer en aangepaste software te sturen.

Configuratie van de seriéle interface RS 232 C

- De functie van de interface-kanalen tussen roertoestel en auto-
matiseringssysteem vormt een keuze uit de signalen zoals vast-
gelegd in de EIA-norm RS 232 C, ook DIN 66 020 deel 1.

- Voor de elektrische eigenschappen van de interface-kanalen en
de rangschikking van de signaaltoestanden geldt de EIA-norm
RS 232 C, conform DIN 66 259 deel 1.

- Transmissieprocédés: asynchrone transmissie in Start-Stop wer-
king.

- Transmissiewijze: full duplex.

- Tekenformaat: tekenweergave conform dataformaat in DIN 66
022 voor Start-Stop werking. 1 start-bit; 7 teken-bits; 1 pariteits-

bit; 1 stop-bit.

- Transmissiesnelheid: 9600 bit/s.

- Data flow control: hardware handshake RTS/CTS
RTS: (pen 7) LOW (positieve spanning): PC mag zenden
RTS: (pen 7) HIGH (negatieve spanning): PC mag niet zenden
CTS: (pen 8) LOW (positieve spanning): PC klaar om te ontvan-
gen
CTS: (pen 8) LOW (positieve spanning): PC niet klaar om te ont-
vangen

- Toegangsprocédé: de gegevenstransmissie van roertoestel naar
PC is slechts mogelijk na verzoek van de PC.

Commandosyntax en -formaat

Voor de commandorecords geldt het volgende:

- De commando'’s worden in het algemeen van PC (Master) naar
het roertoestel (Slave) gestuurd.

- Het roertoestel stuurt uitsluitend gegevens door op verzoek van
de computer. Ook foutmeldingen kunnen niet spontaan door het
roertoestel naar de computer (automatiseringssysteem) gestu-
urd worden.

- De commando's worden in hoofdletters doorgestuurd.

- Commando’s en parameters, evenals elkaar opvolgende para-
meters moeten van elkaar gescheiden zijn met minimaal één
spatie (hex code: 0x20).

- Elk afzonderlijk commando (incl. parameters en data) en elk ant-
woord wordt met een spatie CR spatie LF afgesloten (hex code:
0x20 0x0d 0x20 0x0A) en hebben een maximale lengte van 80
tekens.

- Het decimaal scheidingsteken in een getal met viottende
komma is de punt (hex code: 0x2E).

De voorgaande uitvoer komt zoveel mogelijk overeen met de aan-

bevelingen van de NAMUR-commissie (NAMUR-aanbevelingen

voor de uitvoer van elektrische stekkerverbindingen voor de ana-
loge en digitale signaaltransmissie op MSR onafhankelijke labora-

toriumtoestellen, rev. 1.1). N
De NAMUR-commando's en de aanvullende IKA-specifieke com-

mando’s dienen slechts voor de Low Level commando’s voor de
communicatie tussen roertoestel en PC. Met een geschikt termi-
nal- of communicatieprogramma kunnen deze commando's direct
naar het roertoestel gestuurd worden. Met labworldsoft beschikt
u over een handig IKA-softwarepakket onder MS Windows, ter
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besturing van het roerapparaat en registratie van de gegevens van
het roerapparaat, waarmee ook grafische invoer van b.v. toeren-
talcurves mogelijk is.

Hieronder vindt u een overzicht van de door het IKA-controletoe-
stel begrepen (NAMUR-)Jcommando's. Gebruikte afkortingen: X=4
. toerental; X=5 : draaimoment.

Toerentallencurven

De IKA-roertoestellen met ingebouwde seriéle interface bie-
den in curvenbedrijf het grote voordeel dat de toerentalcurven
die door het roertoestel moeten worden afgewerkt in dat toe-
stel worden opgeslagen en niet in de PC. Door het specifieke
IKA-commando RMP_LOOP_SET bestaat bovendien de moge-
lijkheid om een eindeloze curve in het roertoestel in te voeren.

-85: verkeerde commandovolgorde
-86: ongeldige nominale waarde
-87: onvoldoende geheugen

RMP_IN_X Lezen van het huidige segmentnummer van

X=4 de curve. Bij nog niet gestarte curve: 0

RMP_IN_X_y Lezen van de eindwaarde en de curve
segmentduur van curvesegment y.

RMP_OUT_X_y n| Instellen van de eindwaarde (n) en

hh:mm:ss de curvesegmentduur (hh:mm:ss)

X=4 Voor curvesegment y.

RMP_START_X | Inschakelen van de curvenfunctie,

X=4 beginnend met curvesegment nr. 1.
Enkel mogelijk na een voorafgaande
START_X. Na RMP_STOP_X is
START_X echter niet meer vereist.

RMP_STOP_X Inschakelen van de curvenfunctie.

X=4 Nominale waarde = 0. (Curve blijft
bewaard, hij kan dus met RMP_
START_X weer gestart worden).

RMP_PAUSE_X | Onderbreken van de curvenfunctie.

X=4 von aktuellem Sollwert und aktueller Ram-
pensegmentzeit.

RMP_CONT_X | Verderzetten van de curvenfunctie (na

X=4 een voorafgaande RMP_PAUSE_X).

RMP_RESET_X | Uitschakelen van de curvenfunctie en

wissen van alle voorgaande curvesegmen-
ten.

Verdere commando
IKA specifiek

's Funktie

NAMUR-commando| Functie

IN_PV_X Lezen van de werkelijke waarde

X=4:;5

OUT_SP_Xn Instellen van de werkelijke waarde op n

X=4 (maximaal instelbare waarde: 1999)

IN_SP_X Lezen van de ingestelde werkelijke waarde

X=4

START_X Inschakelen van het toestel, bediening

X=4 op afstand (display: remote)

STOP_X Uitschakelen van het toestel. De via

X=4 OUT_SP_X ingestelde variabele blijft
behouden. Omvat het commando
RMP_STOP. (display: remote)

RESET Omschakelen naar normaalbedrijf. Enkel
mogelijk wanneer het toerental op < 60
is ingesteld.

STATUS_X Uitvoer van de status
0: handmatig bedrijf zonder storing
1: automatisch bedrijf start (z. storing)
2: automatisch bedrijf start (z. storing)

<0: foutcode:
-83: pariteitsfout
-84: onbekend commando

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Afwerken van de curven in een lus.

RMP_LOOP_RESET_X| Beéindigen van de curvenlus.

X=4
IN_TYPE Aanvraag terugmeldingscode laboratoriumtoestellen
IN_NAME Aanvraag benaming

OUT_NAME naam

Uitvoer benaming (max. 6 tekens,
default: IKA_RW)




-PC5.1 Adaptor IKA-Control (Fig. 9)

Voor het toesteltype EUROSTAR power is als accessoire een
adaptorkabel beschikbaar, die de analoge en digitale signalen
opsplitst. De analoge uitgangssignalen worden via een 7-poli-
ge stekker conform de NAMUR-aanbeveling uitgevoerd, de
seriéle signalen via een 9-polige Sub-D busstekker (RS 232 C).

(2) Draaimoment (20 RxD

(3) Analoge GND 3 TxD

(5)  Toerental (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adaptor

Deze adaptor is vereist voor de verbinding van de 9-polige bus
met een 8-voudige seriéle interface (25-polige stekker).

- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)

Deze kabel is vereist voor de verbinding van de 9-polige bus
met een PC.

- AK 2.1 Kabel

Deze kabel is vereist voor de verbinding van de 7-polige bus
met een registreerapparaat (4 mm banaanstekker).

- AK 2.2 Kabel

Deze kabel is vereist voor de verbinding van de 15-polige bus
met een registreerapparaat (4 mm banaanstekker).

Ingebruikname

Voor een correct gebruik moet het roertoestel met behulp van
een kruismof (bijv. R182; R270) op een stabiel onderstel (bijv.
R1826; R 2723) bevestigd worden.

De toebehoren dienen te worden gemonteerd volgens onder-
staande montage-aanwijzingen:

Montage

Bevestiging van de uithouderstang aan het roerapparaat
Montage-afbeelding zie (Fig. 11)

Probeer of de uithouder goed vastzit.

Door trilling kan de schroef losraken. Controleer daarom voor
de zekerheid regelmatig de bevestiging van de uithouder.
Span eventueel de binnenzeskantschroef na.

Bevestiging van het roerapparaat aan het statief
Montage-afbeelding zie (Fig. 12)

Bevestig de kruismof (K) aan de staander van het statief (I).
Bevestig de uithouder (L) van het roerapparaat in de vrije, naar
boven geopende zijde van de kruismof.
Als de gewenste positie voor het roerproces is ingesteld, dan
moeten beide klemschroeven (M) krachtig worden aange-
haald.
Controleer telkens voor de inbedrijfname en met
A regelmatige tussenpozen of het roerapparaat goed
vastzit. De positie van het roerapparaat mag alleen
worden veranderd als het stilstaat en de stekker uit
het stopcontact is gehaald.

Bevestiging van het roerapparaat in de spanklauw
Montage-afbeelding zie (Fig. 13)
Geldig voor alle EUROSTAR en EUROSTAR power roerap-
paraten met spanklauw
Schuif roerapparaat (G) in de spanklauw (F). De spanklauw
krachtig spannen met de spanklauwsleutel (H).

Het roerapparaat mag alleen worden verwisseld als
A het stilstaat en de stekker uit het stopcontact is

gehaald.

Bevestiging van het roerapparaat in de conushouder
Montage-afbeelding zie (Fig. 14)

Geldt alleen voor EUROSTAR power control visc 6000 roer-
apparaten:
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Schuif de precisie-as R6000 (U) in de conushouder van de afdri-
jfas (R). Span de dopmoer (S) krachtig vast met de haak- en
dubbele steeksleutel.
Voor het monteren van de roerorganen (T) houdt u de afdrijfas /
precisie-as vast met een steeksleutel. Het roerorgaan wordt met
een tweede steeksleutel op de hiervoor bestemde vlakken op
het roerorgaan stevig aangehaald.
Controleer telkens voor de inbedrijfname en met regel-
A matige tussenpozen of het roerwerktuig goed vastzit.
Roerwerktuigen mogen alleen worden verwisseld als
ze stilstaan en de stekker uit het stopcontact is gehaald.

Bevestiging van de roerasheschermin
Montage-afbeelding zie (Fig. 15)

Gebruik tijdens het werken met het apparaat een roerasbescher-
ming (O) (b.v. R301) als bescherming tegen verwondingen.
Met de schroef (P) worden de halve kunststofelementen aan het
roerapparaat (N) bevestigd, zoals weergegeven op afbeelding 15.
Met de schroef (Q) kan de roerasbescherming van lengte veran-
derd worden.
Controleer telkens voor de inbedrijfname en met regel-
A matige tussenpozen of de roerasbescherming goed
vastzit. De positie van de roerasbescherming mag
alleen worden veranderd als hij stilstaat en de stekker
uit het stopcontact is gehaald.

Inschakelen toestel

Check whether the voltage given on the type plate corresponds
Controleer of de op het identificatieplaatje aangegeven spanning over-
eenkomt met de netspanning. Het gebruikte contact moet van het
geaarde type zijn (aardingscontact). Is dat het geval, dan is het toestel
na aansluiting van de stekker bedrijfsklaar. Zo niet, dan is het veilige
gebruik niet gegarandeerd of kan het toestel beschadigd worden.

Na het inschakelen van de netschakelaar (D) in positie “I” voert het
toestel een zelftest uit. Bij toestellen met LCD-display (A) wordt dit
aangegeven met het knipperen van alle segmenten. Na de zelftest,

die enkele seconden in beslag neemt, begint de aangedreven as te
draaien. Een groen controlelampje (E) geeft de bedrijfstoestand aan:
“"AAN".

Bij de ingebruikname van het toestel begint de aangedreven as te
draaien aan het recentst ingestelde toerental. Controleer dan ook
véor het inschakelen de positie van de draaiknop. Controleer ook of
het ingestelde toerental geen probleem vormt voor de gekozen pro-
efopstelling. Bij twijfel moet u de toerentalknop (B) op het minimale
toerental instellen (linker aanslag).

Aangedreven as

Spanklauw en aangedreven as maken het gebruik en het doorste-
ken van alle in de handel gebruikelijke roertoestellen mogelijk, met
een diameter tot 10 mm. De opening in de bovenkant van de behui-
zing is afgesloten met een rubbermembraan met spleet. Het is dan
ook mogelijk om roerstangen, bijv. bij de verwisseling van recipiént,
via de bovenkant van de behuizing naar buiten te trekken.

Wanneer het - afhankelijk van de opstelling van de apparatuur -
nodig blijkt om het stanguiteinde tijdens het draaien in de bovenkant
van de behuizing te laten uitsteken, moet het rubbermembraan ver-
wijderd worden. In plaats hiervan moet een in optie verkrijgbare
roerasafdekking op het behuizing gezet worden. Wanneer de roera-
safdekking weer wordt verwijderd, moet het rubbermembraan
opnieuw in de opening van de behuizing gedrukt worden, zodat
deze afgesloten is. Alleen op deze wijze is veilig werken gegaran-
deerd en wordt het indringen van media in het toestel voorkomen.

Zie ook de paragraaf “Veiligheidsinstructies”

Onderhoud

_’ % Het apparaat werkt onderhoudsvrij.

Reiniging

Gebruik uitsluitend de door IKA aanbevolen reinigingsmiddelen.



Gebruik voor het reinigen van:
Kleurstoffen Isopropanol

Bouwstoffen Tensidehoudend water, isopropanol
Cosmetica Tensidehoudend water, isopropanol
Voedingsmiddelen  Tensidehoudend water
Brandstoffen Tensidehoudend water

- Bij het reinigen mag er geen vocht in het apparaat binnendringen.

- Draag beschermende handschoenen bij het reinigen van het
apparaat.

- Indien er andere dan de aanbevolen reinigings- of ontsmettings-
methoden worden gevolgd, gelieve navraag te doen bij IKA.

Bestellingen van reserveonderdelen

Bij bestellingen van reserveonderdelen vermelden

- het fabrikagenummer, dat op het typeplaatje is aangegeven

- het toesteltype

- de identificatie van het reserveonderdeel

zie de afbeelding en list van vervangingsonderdelen op www.ika.de.

Reparatie

Wanneer u ons toestellen ter reparatie terugstuurt, moeten deze
schoongemaakt zijn en vrij van schadelijke stoffen.

Indien er servicewerkzaamheden moeten worden uitgevoerd, dan
moet het apparaat in de originele verpakking worden opgestuurd.
Opslagverpakkingen voldoen niet voor verzending. Gebruik daa-
rom een geschikte transportverpakking.

Garantie

Conform de garantiebepalingen van IKA bedraagt de garantietermi-
jn 24 maanden. Om aanspraak te maken op de garantie kunt u een
beroep doen op uw verdeler. U kunt het toestel tevens direct naar
onze fabriek sturen, vergezeld van de leveringsbon en een omschri-
jving van het probleem. De vrachtkosten vallen te uwen laste.

De garantie strekt zich niet uit tot onderdelen die aan slijtage
onderhevig zijn en geldt niet voor fouten die voortvioeien uit
ondeskundig gebruik en ontoereikend onderhoud, waarbij de aan-
wijzingen in deze handleiding niet worden opgevolgd.

Accessoires

EUROSTAR
digital

EUROSTAR

power basic

EUROSTAR

power control visc

EUROSTAR

power control visc P1

EUROSTAR

power control visc P4

EUROSTAR

power control visc P7

EUROSTAR

power control visc 6000

R 1826

Platenonderstel

R 2722

H-onderstel

R 2723

Teleskopisch onderstel

R 182

Kruismof

R 270

Kruismof

R 271

Kruismof

R 301

Roerasafscherming

RH 3

Spanhouder

RH 5

Spanhouder

RC1

Afstandsbediening

FK1

Flexibele koppeling

AM 1

Analoge module

PC 1.2

Adaptor

PC 2.1

Kabel

PC 5.1

Adaptor IKA-controle

AK 21

Kabel

AK 2.2

Kabel
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Technische gegevens

o
- < ~ 3
o a a ©
O [&] (&) (@] (]
2 @ 2 @ K%}
> > > > >
o ° ° o ° °
o x 2 x = x = = « = x =
<C < 8 < § < § < § < § < §
- S o 5 S 5 S 5 S 1
T °: B C: R C:
) > % o) % ) % -} g -] % > %
w © w o w o w o w o w o w o
Toerentalbereik onder nominale belasting: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. toerental (instelbaar): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Max. draaihmoment roeras: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Toegest. inschakelduur: % 100 100 100 100 100 100 100
Toerentalinstelling: Toerentalregeling met pulsbreedtemodulator
Toerentalweergave: LCD Schaal LCD LCD LCD LCD LCD
Nominale spanning: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequenti: Hz 50 /60
Max. opgenomen vermogen: w 75 130 130 153 130 130 130
Max. afgegeven vermogen: w 58 105 105 126 95 95 95
Beschermingsklasse conform DIN 60 529: 1P 42
Piekspanningscategorie: Il
\erontreinigingsgraad: 2
Beveilging bij overbelasting: Motorstroombegrenzing
Zekeringrn (op de netstroomkaart): A 4T (IKA-ident,nr. 25 851 00)
Aandrijving: Gelijkstroommotor met eentraps tandriemaandrijving
Omgevingstemperatur: °C +5 tot +40
Omgevingsvochtigheid (rel.): % 80
Bedrijfstoestand: op onderstel, spanklauw naar onder gericht
werkelijk toerental — weergaveresolutie: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Toerental - instelprecisie: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Afwijking draaimomentmeting: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 6
Afwijking toerentalmeting: 1/min +3 -/- +3 +3 8 +3 +3
Max. roerhoeveelheid water: Itr 20 40 40 60 40 40 20
voor viscositeit: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Spanklauw - spanbereik: mm 05-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Binnendiameter holle as: mm 1 11 11 1 1" 11 -/-
Arm (@ x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Afmetingen (B x D x H) zonder arm: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Gewicht met arm en spanklauw: kg 2,8 3.8 3,8 4,0 4,9 4,9 4.8
Werking geografische hoogte: m < 2000 NN
@ Viscositeit mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ............... 100 Water tot dunvloeibare olie
LV low viscosity 100 ........... 1000 Dunvloeibare olie tot dikvloeibare olie
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Dikvloeibare olie tot honing bij ca. 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Honing bij ca. 20 °C tot drukverf

@ Conushouder voor precisie-as, roerwerktuig vastschroefbaar
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Toegestane roertoestellen van IKA

© o) o) o) o) ) )
5 2 2 2 2 2 28
, o 5 g g 2a g8 &R 23
©® Alleen in combinatie o o c o o o o o o o o o
met precisie-as R 6000 = s =2 =2 =2 =2 =2
max. 3 S8, &3 383 Js 83 4@
Toerental o oc 5 ox = o= x £ x = x =
1min = 2% |28 | 28 | 28 | 28 | 28
R 1342 Propellerroerder 4 bl <2000 . . . . . .
R 1345 Propellerroerder 4 bl < 800 . . . . .
R 1381 Propellerroerder 3 bl <2000 . [ . . . .
R 1382 Propellerroerder 3 bl <2000 . . . . . .
R 1385 Propellerroerder 3 bl < 800 . .
R 1389 Propellerroerder 3 bl PTFE < 800 ° . . . . .
R 1311 Turbineroerder <2000 . . . . . .
R 1312 Turbineroerder <2000 . . . . . .
R 1313  Turbineroerder < 800 . . . . .
R 1300 Dissolventenroerder <2000 . . . . . .
R 1302 Dissolventenroerder <1000 . . . . .
R 1303 Dissolventenroerder <2000 o . . . . .
R 1352 Centrifugaalroerder <2000 . . . . . .
R 1355 Centrifugaalroerder < 800 o . . o .
R 1373 Bladenroerder <2000 ° . . . . .
R 1375 Bladenroerder < 800 . . . . .
R 1376 Bladenroerder < 800 . . .
R 1330 Ankerroerder <1000 o [ . . . .
R 1331 Ankerroerder PTFE <1000 . . . . . .
R 1332 Ankerroerder < 800 . . . . . .
R 1333 Ankerroerder PTFE < 800 . . .
R 1335 Kneedroerder <2000 . . . . . .
R 6000 Precisie-as < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 *O |
R 1405 Propeller <6000 O |
R 1402 Dissolverschijf < 6000 (X3}




di rete devono coincidere.
Pagina + La presa deve essere con contatto di terra (contatto conduttore
di protezione).

Indice « |l valore di tensione indicato sulla targhetta del modello e quello @

EE ) chdhlarazmne di conformita 626 « Indossare la propria attrezzatura di protezione in conformita alla
Corme dl' sectlj_rezz_a 67 classe di pericolo del mezzo sottoposto a lavorazione. Altrimenti
ampo di applicazione puo insorgere un rischio a seguito di:
Disimballaggio 67 - spruzzi di liquid
Protezione del motore; sistemi di sicurezza 67 - distacco improwviso di pezzi
Humer! gi gin-regime _normale ) gg - intrappolamento di parti del corpo, capelli, vestiario e gioielli.
V_umelz_rl Hgin - ;gglme_m sovraccanco 69 » Posizionare |'apparecchio in una zona spaziosa su una superficie
Isualizzazione ci coppia piana, stabile, pulita, antiscivolo, asciutta e ignifuga.
Interfacce e uscite 70 . X . .
M i funzi ) + Prima della messa in funzione ruotare la manopola (B) verso sini
i essain émZ'One ;2 stra fino all'arresto. Aumentare lentamente il numero di giri.
15saglo - braccio + Ridurre il numero di giri se
- Agitatore

- i mezzo fuoriesce dal recipiente a causa dell'eccessiva velocita
- il movimento diventa irregolare
- I'apparecchio comincia a spostarsi a causa delle forze dinamiche.

- Utensili di agitazione
- Dispositivo di sicurezza per |'albero di agitatione

Accensione dell'apparecchio 73 « Fissare saldamente gli accessori e i recipienti posizionati per evi-
Albero motore 73 tare danni o il distacco incidentale dei recipienti di agitazione.
Manutenzione 73 « Prima dell'uso verificare I'eventuale presenza di vizi all'appa-
Garanzia 74 recchio o agli accessori. Non utilizzare pezzi danneggiati.
Accessori _ 4 « L'apparecchio non & idoneo al funzionamento in modalitd manuale.
Spechifiche tecniche 75 « Eventuali rischi possono insorgere a seguito di
Agitatori IKA disponibili 77 - materiali infiammabili
- rottura di vetri a seguito di forze meccaniche di oscillazione
. « Non si esclude il verificarsi di processi elettrostatici tra il mezzo
Norme di securezza e I'albero motore, pericolosi per I'utente.
« Trattare soltanto i mezzi il cui apporto energetico ¢ irrilevante nel
+ Prima della messa in funzione si raccomanda di leggere le processo di lavorazione. Cio vale anche per altre tipologie di
istruzioni per I'uso e di osservare attentamente le norme di apporto energetico, ad esempio mediante irradiazione luminosa.
sicurezza. * Non utilizzare I'apparecchio in atmosfere esplosive, unitamente
« Conservare con cura le istruzioni per I'uso, rendendole accessibili a sostanze pericolose né immerso nell'acqua.
a tutti. « Il funzionamento sicuro dell’apparecchio & garantito soltanto con
« L'utilizzo di questo apparecchio & destinato esclusivamente a gli accessori descritti nel capitolo “Accessori”.
personale esperto. « Staccare la spina di corrente prima di effettuare il montaggio
« Osservare attentamente le norme di sicurezza, le direttive e le degli accessori.
disposizioni in materia di sicurezza sul lavoro e antinfortunistica. « A seguito di un'interruzione di corrente |'apparecchio si riattiva
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autonomamente.

« Evitare urti e colpi violenti all'apparecchio o agli accessori.

« Durante il funzionamento |'apparecchio puo scaldarsi. In caso di
guasto, I'apparecchio puo diventare molto caldo.

« L'apertura dell'apparecchio € consentita esclusivamente a perso
nale esperto.

« Adattare il numero di giri alla struttura di prova fino ad escludere
un contatto del recipiente con I'utensile di agitazione (per evitare
rotture del vetro!).

« Verificare che I'utensile di agitazione funzioni in modo silenzioso
ed uniforme (evitare squilibril).

« Attenzione: per motivi tecnici di sicurezza |'apparecchio puo
spegnersi in presenza di pieno carico, con 10% di sovratensione
e una temperatura ambiente di 40 °C.

« Per riavviare I'apparecchio in seguito ad un guasto, spegnerlo
brevemente, farlo raffreddare e poi riaccenderlo.

« In caso di guasto, ridurre il numero di giri.

« L'apparecchio non dovra mai essere utilizzato con I'agitatore in
rotazione libera. In occasione dell'impostazione del numero di giri
dovranno essere esclusi eventuali squilibri dell’agitatore e possi-
bili spruzzi del prodotto agitato.

« Utilizzare un idoneo sistema di protezione per I'albero dell’agita-
tore.

« Il funzionamento con estremita dell'albero in rotazione libera e
peri coloso. Per ragioni di sicurezza, quindi, I'inserimento dell’a-
gitatore sullo spigolo superiore dell’alloggiamento e consentito
solo nello stato di fermo.

« Durante il regolare funzionamento, la membrana in gomma deve
sempre essere completamente chiusa.

« L'albero non dovra mai girare direttamente nella membrana in
gomma e dovra essere ecluso qualsiasi attrito con elementi
rotanti (alberi di miscelazione).

« Osservare i punti di pericolo illustrati nella Figura 16!

EUSTAR0707

Campo di applicazione

Gli agitatori della serie EUROSTAR sono idonei in caso di impiego
di diversi utensili di agitazione per agitare e miscelare liquidi con un
grado di viscosita da basso ad elevato. Sono stati appositamente
concepiti per impiego in laboratorio. Per un corretto utilizzo, gli
apparecchi dovranno essere fissati ad un idoneo supporto.

Disimballagio

» Disimballagio
- Rimuovere con cura I'imballo dall'apparecchio
- In caso di danni rilevare immediatamente i fatti
(poste, ferrovia o impresa di spedizioni)

» Dotazione di fornitura
Un agitatore EUROSTAR, un'asta del braccio, una vite ad
esagono incassato, un cacciavite ad angolo, una chiave del
mandrino di serraggio e un manuale di istruzioni per I'uso.
Solo versione EUROSTAR power control-visc 6000:
Un EUROSTAR power control-visc 6000, un'asta del brac-
cio, una vite ad esagono incassato, un cacciavite ad ango-
lo, una chiave a gancio, una chiave doppia, un albero di pre-
cisione R 6000 e un manuale di istruzioni per I'uso.

Protezione del motore;
sistemi di sicurezza

La corrente del motore & limitata elettronicamente. L'apparecchio €
bloccato e realizzato a prova di sovratensioni. In caso di anomalie, un
circuito di sicurezza consente di disattivare immediatamente il moto-
re mediante un relé. Un guasto potrebbe subentrare solo se non &
garantito il sicuro funzionamento dell’apparecchio. Una condizione di
anomalia & sempre segnalata dall'accensione della spia di segnala-

zione di colore giallo (C) posta nella parte anteriore dello strumento.



Versioni EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Verificare sempre la possibilita di riprendere il corretto funzio-

namento disattivando e quindi riattivando |'apparecchio. Se

anche dopo una pausa prolungata I'errore dovesse ripresentar-

si, rivolgersi al nostro servizio assistenza.

Versioni EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, e
EUROSTAR power control - visc 6000

Contestualmente all’accensione della spie di segnalazione gial-
la, I'errore & identificato con maggiore precisione attraverso la
visualizzazione di un codice errore sul display a cristalli liquidi
(A).

ER 3: Temperatura interna troppo elevata

Di norma questo errore pud subentrare solo in caso di supera-
mento della temperatura ambientale ammessa.

RIMEDIO: spegnere |'apparecchio e lasciarlo raffreddare; quin-
di riaccendere.

ER 4: Errore numero di giri

Questo errore ¢ visualizzato in caso di blocco dell’albero moto-
re o di superamento del numero di giri ammesso. In presenza
di carichi a scossa superiori al triplo della coppia nominale, I'ap-
parecchio si disattiva automaticamente.

RIMEDIO: verificare se I'albero motore & stato bloccato per
azione esterna. In questo caso, disattivare |'apparecchio e fare
in modo che I'albero possa ruotare liberamente. In caso con-
trario disattivare |'apparecchio senza ulteriori interventi.
L'agitatore si riaccendera automaticamente.

Se ¢ visualizzato un codice errore differente, tentare di ripren-
dere il regolare funzionamento disattivando e quindi riattivando
|"apparecchio. Se dopo questa procedura I'errore dovesse sus-
sistere, contattare il nostro servizio assistenza. In questo caso

dovrete comunicarci il codice errore per agevolare la ricerca
dell’errore e procedere alle prime contromisure.

Numeri di giri - regime normale

Numero di giri - regolato (nessuna variazione del numero di
giri)

[l numero di giri € controllato e regolato mediante processore. In
questo caso, il valore NOMINALE é costantemente posto a con-
fronto con il valore EFFETTIVO dell'albero motore correggendo
eventuali scostamenti. Questo garantisce un numero di giri
costante anche in caso di variazione della viscosita del prodotto
miscelato.

Eventuali oscillazioni della tensione di rete entro un campo di tol-
leranze ammissibile non si ripercuotono in alcun modo sulla qua-
lita della regolazione e sulla costanza del numero di giri.

Versioni EUROSTAR power basic

[l numero di giri € impostato mediante la manopola rotante (B)
posta nella parte frontale dell’apparecchio. Nel regime di funzio-
namento normale, il numero di giri corrisponde sulla scala al nume-
ro di giri dell'albero motore espresso in rotazioni/minuto.

Versionen EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, ¢

EUROSTAR power control - visc 6000

[l numero di giri € impostato mediante la manopola (B) collocata
nella parte frontale dell’apparecchio. Il valore NOMINALE & visua-
lizzato sul display LCD (A) direttamente in rotazioni/min [1/min]
(EUROSTAR power control - visc 600 x 10). Il valore NOMINA-
LE impostato corrisponde al valore EFFETTIVO.

Per la visualizzazione di rimanda alla Fig. 3 - 6
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Numeri di giri - regime in sovraccarico

Corrente - regolata (possibilita di variare il numero di giri)

['agitatore pud erogare per un breve intervallo di tempo una
potenza raddoppiata per compensare punte di carico che pot-
rebbero subentrare, ad esempio, in occasione dell'aggiunta di
prodotti solidi o viscosi. In caso di funzionamento prolungato in
regime di sovraccarico (ad esempio a seguito di un aumento
della viscosita determinato dal processo), il numero di giri viene
ridotto finché la coppia dell’albero di agitazione corrisponde alla
coppia nominale dell'apparecchio. Il possibile numero di giri &
costantemente adattato alle condizioni di esercizio a garanzia del
massimo adeguamento al numero di giri NOMINALE impostato.

Versioni EUROSTAR power basic

Per proteggere I'apparecchio da sovraccarichi, il numero di giri
viene ridotto se I'apparecchio ha funzionato a lungo in sovracca-
rico. A questo punto il numero di giri NOMINALE impostato
(valore di scala) non corrisponde al numero di giri EFFETTIVO
dell'albero motore. Questo stato € segnalato dal lampeggia-
mento della spia di controllo gialla (C) (regime di sovraccarico).

Versioni EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, e
EUROSTAR power control - visc 6000

In questo contesto si suole differenziare tra due stati:

- Set Value = Process Value (lampeggiante) : (Fig. 4)
L'apparecchio sta gia funzionando in regime di sovraccarico ma
il numero di giri NOMINALE impostato (SV) non corrisponde
ancora al numero di giri EFFETTIVO (PV). Questa condizione
persiste fintantoché né la corrente del motore né la tempera-
tura supereranno i valori limite ammessi.

- Set Value > Process Value (lampeggiante) : (Fig. 5)

L'apparecchio funziona in regime di sovraccarico, il numero di
giri € ridotto. Il numero di giri EFFETTIVO dell'albero di agita-
zione (PV) ¢ inferiore al numero di giri NOMINALE impostato
(SV). Il numero di giri EFFETTIVO & regolato in funzione della
potenza. In questo stato, I'apparecchio puo funzionare in regi-
me continuo nella misura in cui I'albero motore non venga bloc-
cato. La visualizzazione scompare riducendo opportunamente il
carico o adattando il numero di giri NOMINALE al possibile
numero di giri EFFETTIVO.

In caso di carico a scossa superiore al doppio della coppia
nominale, il numero di giri € immediatamente ridotto.
L'indicazione di stato corrisponde al secondo stato descritto
(SV>PV lampeggiante).

Visualizzazione di coppia

Gli agitatori EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR
power control-visc P1, P4, P7 e EUROSTAR power control-visc
6000 consentono di visualizzare sul display LCD, in base alla
misurazione integrata della tendenza di coppia, la coppia che
agisce sull'albero di agitazione. Inoltre, il valore di coppia &
emesso in EUROSTAR power control-visc attraverso l'interfac-
cia seriale e |'uscita analogica.

Con questi apparecchi non é possibile una misurazione
assoluta di coppia.

Toccando il tasto ottico (F) "Modo" (per circa 1 secondo), la
visualizzazione sul display a cristalli liquidi pud essere converti-
ta in modo tale che il valore di coppia sia visualizzato in Newton
x centimetri [Ncm]. (Fig. 6)

Viene misurata, visualizzata ed emessa unicamente la variazio-
ne relativa della coppia in rapporto ad un determinato punto di
uscita stabilito dall'utente.

Per ottenere valori il pil possibile esatti in occasione della
misurazione della tendenza di coppia & necessario che |'appa-
recchio abbia raggiunto la propria temperatura di funzionamen-
to. (Tempo di avviamento 10-15 minuti).



Interfacce e uscite

Gli apparecchi del tipo EUROSTAR power sono equipaggiati sul
retro di un connettore SUB-D a 15 poli. A seconda della variante, i
pin sono configurati con segnali analogici e/o seriali.

- Uscita analogica (Fig. 7)

(tutte le versioni EUROSTAR power basic e EUROSTAR
power control-visc)
A livello dei pin configurati con segnali analogici sono presenti
valori di tensione per le grandezze numero di giri e coppia.

(9) 1vDC |(10) |(15) 1VDC

Vialore di misuraGND | Valore di misura

per la coppia  |analogico |per il numero di giri
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Interfaccia seriale RS 232 (V24 ) (Fig, 8)

(solo per versioni EUROSTAR power control-visc)
Nella versione EUROSTAR power control-visc, la configurazione seria-
le della presa pud essere utilizzata anche per gestire I'apparecchio
esternamente mediante un computer e un idoneo programma utente.

Configurazione dell’interfaccia seriale RS 232 C

- Per le linee di interfaccia tra I'agitatore e il sistema di automa-
zione & utilizzata una selezione dei segnali specificati nella norma
EIA RS232 C, corrispondente a DIN 66 020 Parte 1.

- Per le caratteristiche elettriche delle linee di interfaccia e I'as-
segnazione degli stati di segnale vale la norma RS 232 C, corris-
pondente a DIN 66 259 Parte 1.

- Metodo di trasmissione: trasmissione asincrona dei segnali nel
modo di funzionamento Start-Stop.

- Tipo di trasmissione: Duplex integrale.

- Formato caratteri: rappresentazione dei caratteri in base al for-
mato dati in DIN 66 022 nel modo start-stop. 1 bit di start; 7 bit
utili; 1 bit di parita; (pari); 1 bit di stop.

- Velocita di trasmissione: 9600 bit/s

— Gestione del flusso di dati: handshake hardware RTS/CTS
RTS: (pin 7) LOW (tensione positiva): PC abilitato alla trasmissione
RTS: (pin 7) HIGH (tensione negativa): PC non abilitato alla tras-
missione
CTS: (pin 8) LOW (tensione positiva): PC predisposto alla ricezione
CTS: (pin 8) HIGH (tensione negativa): PC non predisposto alla
ricezione

- Procedura di intervento: una trasmissione dei dati dall’agitatore
al calcolatore € possibile solo su richiesta del calcolatore.

Sintassi e formato dei comandi

Per il set di comandi vale quanto segue:

- | comandi sono generalmente trasmessi dal calcolatore (master)
all'agitatore (slave).

- L'agitatore trasmette esclusivamente su richiesta del calcolatore.
Anche i messaggi d'errore non possono essere inviati spontanea-
mente dall'agitatore al calcolatore (sistema di automazione).

— | comandi sono trasmessi in lettere maiuscole.

-1 comandi e i parametri, oltre ai parametri in sequenza, sono
separati da almeno uno spazio vuoto (Codice: hex 0x20).

- Ogni singolo comando (inclusi parametri e dati) e ogni risposta e
chiuso da Blank CR Blank LF (Codice: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20
hex 0x0A) e presenta una lunghezza massima di 80 caratteri.

- |l separatore di decimali in un numero a virgola mobile & rappre-

sentato dal punto (Codice: hex 0x2E).
Le suddette versioni sono ampiamente conformi alle raccoman-
dazioni del gruppo di lavoro NAMUR. (Raccomandazione
NAMUR per la realizzazione di collegamenti elettrici ad innesto
per la trasmissione di segnali analogica e digitale a livello di sin-
gole apparecchiature MSR da laboratorio. Rev. 1.1)

I comandi NAMUR e gli ulteriori comandi IKA specifici sono utiliz-

zati esclusivamente come comandi Low Level per la comunicazio-

ne tra l'agitatore e il PC. Con un idoneo programma per terminali

e di comunicazione, questi comandi possono essere trasmessi

direttamente all'agitatore. labworldsoft mette a disposizione un

pacchetto software IKA pratico in ambiente MS Windows per azio-
nare |'agitatore e rilevarne i dati consentendo anche I'immissione
grafica, ad es. di rampe di giri.
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Qui di seguito e riportata una panoramica dei comandi
(NAMUR) comprensibili dagli strumenti di controllo IKA.
Abbreviazioni utilizzate: X = 4 : numero di giri X = 5 : coppia

Comandi di rampa

Gli agitatori IKA con interfaccia seriale integrata offrono nel
modo di funzionamento a rampa il notevole vantaggio che le
rampe di numeri di giri che devono essere coperte dall’agitato-
re sono memorizzate all'interno dell’agitatore e non nel PC.

Il comando RMP_LOOP_SET specifico IKA consente di tras-
mettere all’agitatore una rampa infinita.

-86: valore nominale invalido
-87: memoria insufficiente

Comandi NAMUR

Funzione

RMP_IN_X Lettura dell’attuale numero die segmento
X=4 della rampa. Per rampa non iniziata: 0
RMP_IN_X_y Lettura del valore finale e della durata del
segmento di rampa y.
RMP_OUT_X_y n| Impostazione del valore finale (n) e della
hh:mm:ss X =4 | durata hh:mm:ss per il segmento di rampa v.
RMP_START_X | Attivazione della funzione rampa a partie
X=4 dal segmento di rampa n°. 1. Possibile
solo se preceduto da START_X. Dopo
RMP_STOP_X, tutavia, START_X non &
piU necessario.
RMP_STOP_X Disattivazione della funzione rampa. Valore
X=4 nominale = 0. (La rampa permane, ovvero
pud essere riavviata con RMP_START_X ).
RMP_PAUSE_X | Blocco della funzione rampa. Congelamen-
X=4 to del valore nominale attuale e della durata
di segmento attuale.
RMP_CONT_X | Prosecuzione della funzione rampa (se
X=4 preceduto in RMP_PAUSE_X)
RMP_RESET_X | Dissativazione della funzione rampa e

cancellazione di tutti i precedenti segmenti
di rampa.

Ulteriori comandi
IKA specifico

Funzione

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Elaborazione della rampe in un loop

IN_PV_X Lettura del valore effettivo

X=4;5

OUT_SP_Xn Impostazione del valore effettivo su n

X=4 (massimo valore impostabile: 1999)

IN_SP_X Lettura del valore nominale impostato

X=4

START_X Attivazione della funzione (remota) del

X=4 I'apparecchio; (Visualizzazione: Remote)

STOP_X Disattivazione della funzione del'appa-
recchio. La variabileimpostata con

X=4 OUT_SP_X resta mantenuta. Comprende il
comando Befehl RMP_STOP.
(Visualizzazione: Remote)

RESET Commutatione su modo di funzionamento
normale. Possibile solo quando sul potenzio-
metro del numero di giti € impostato n < 60.

STATUS_X Output di stato

0:funzionamento manuale senza anomalie
1:start funzionamento automatico (senza
anomalie)
2:start funzionamento automatico (senza
anomalie)
<0: codice errore:
-83: errore di parita
-84: comando sconosciuto
-85: errata sequenza di commandi

RMP_LOOP_RESET_

X| Conclusione del loop di rampe

X=4

IN_TYPE Richiesta di identificazione strumenti di
laboratorio

IN_NAME Richiesta di designazione

OUT_NAME name

Output nome designazione.
(Max. 6 caratteri, default: IKA_RW)




- Adattatore controllo IKA PC 5.1 (Fig. 9)

Come accessorio per i modelli EUROSTAR power & disponibile un
cavo adattatore per la separazione dei segnali analogici e seriali. |
segnali di uscita analogici sono configurati a livello di un connetto-
re a 7 poli conformemente alla raccomandazione Namur, i segnali
seriali su un connettore Sub-D a 9 poli (RS 232 C).

(2) Coppia (20 RxD

(3)  GND analogico (3) TxD

(5)  Numero di giri (5) RS 232 GND
(7) RTS
@8 CTS

- Adattatore PC 1.2

Questo adattatore consente il collegamento del connettore a 9 poli
con una interfaccia seriale a 8 (jack a 25 poli).

- Cavo PC 2.1 (Fig. 10)

Questo cavo consente il collegamento del connettore a 9 poli ad
un PC.

- Cavo AK 2.1

Questo cavo consente il collegamento del connettore a 7 poli ad
un registratore (‘banana" da 4 mm).

- Cavo AK 2.2

Questo cavo consente il collegamento del connettore a 15 poli ad
un registratore (‘banana" da 4 mm).

Messa in funzione

Per un corretto funzionamento, I'agitatore deve essere fissato ad
un supporto stabile (ad esempio R1826; R2723) mediante una
muffola a croce (ad es. R181; R270).

L'accessorio deve essere montato osservando le istruzioni di
assemblaggio seguenti:

Fissaggio

Fissaggio dell’asta del braccio all’agitatore

Per lo schema di montaggio vedi (Fig. 11)

Controllare se il braccio & saldamente alloggiato.

Le vibrazioni potrebbero determinare un allentamento della
vite. Pertanto controllare per sicurezza, di tanto in tanto, il fis-
saggio del braccio. Se necessario, serrare la vite ad esagono
incassato.

Fissaggio dell’agitatore sullo stativo
Per lo schema di montaggio vedi (Fig. 12)
Fissare la muffola a croce (K) sulla colonna dello stativo ().
Fissare il braccio (L) dell'agitatore sul lato libero della muffola a
croce, aperto verso l'alto.
Dopo aver impostato la posizione desiderata per il processo di agi-
tazione, serrare saldamente le due viti di arresto (M).
Verificare prima di ogni messa in funzione e a intervalli
A regolari se I'agitatore & alloggiato saldamente. E consen-
tito modificare la posizione dell’agitatore soltanto nello
stato di fermo e con la spina di alimentazione scollegata.

Fissaggio dell’'utensile di agitazione nel mandrino di serraggio
Per lo schema di montaggio vedi (Fig. 13)

Per tutti gli agitatori EUROSTAR ed EUROSTAR power con
mandrino di serraggio:

Spingere |'utensile di agitazione (G) nel mandrino di serraggio (F).
Serrare saldamente il mandrino di serraggio con I'apposita chiave
del mandrino (H).

E consentito sostituire I'utensile di agitazione soltanto nello
A stato di fermo e con spina di alimentazione scollegata.

Fissaggio dell’'utensile di agitazione nell’alloggiamento conico
Per lo schema di montaggio vedi (Fig. 14)

Soltanto per agitatori EUROSTAR power control visc 6000:
Spingere I'albero di precisione R6000 (U) nell'alloggiamento conico
dell'albero motore (R). Serrare saldamente il dado per raccordi (S)
con chiave a gancio e chiave semplice.
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Per montare gli organi di agitazione (T) bloccare |'albero moto-
re / albero di precisione con una chiave semplice. L'organo di
agitazione viene serrato saldamente con una seconda chiave
semplice tramite le superfici della chiave.
Verificare prima di ogni messa in funzione e a interval-
A li regolari se I'utensile di agitazione & alloggiato salda-
mente. E consentito sostituire |'utensile di agitazione

soltanto nello stato di fermo e con la spina di alimen-
tazione scollegata.

Fissaggio del dispositivo di sicurezza per l'albero di agitazione
Per lo schema di montaggio vedi (Fig. 15)
Per evitare infortuni durante il funzionamento dell’apparecchio,
utilizzare un dispositivo di sicurezza per l'albero di agitazione
(O) (ad es. R301).
Fissare i semicuscinetti in materiale plastico allagitatore (N) medi-
ante le viti (P) come rappresentato nella Figura 15. La vite (Q) cons-
ente di modificare la lunghezza del dispositivo di sicurezza per I'al-
bero di agitazione.
Verificare prima di ogni messa in funzione e a intervalli
A regolari se il dispositivo di sicurezza per |'albero di agita-
zione ¢ alloggiato saldamente. E consentito modificare la
posizione del dispositivo di sicurezza per I'albero di agita-
zione soltanto nello stato di fermo e con spina di alimen-
tazione scollegata.

Accensione dell’apparechio

Verificare che la tensione riportata sulla targhetta corrisponda alla
tensione di rete. La presa utilizzata deve essere collegata a
massa (contatto di protezione). Una volta soddisfatte queste con-
dizioni e dopo I'inserimento della spina di rete, I'apparecchio &
predisposto per il funzionamento. In caso contrario non & garan-
tito il sicuro funzionamento dell’apparecchio o quest'ultimo pot-
rebbe subire danni.

Dopo il posizionamento dell'interruttore di rete (D) nella posizio-
ne 'l', I'apparecchio esegue un autotest. L'albero motore comin-

cia a girare. Una spia di segnalazione verde (E) segnala lo stato di
funzionamento "ON".

Alla messa in funzione dell'apparecchio, I'albero motore comincia
a girare al numero di giri impostato. Prima dell'accensione verifi-
care la posizione della manopola. Accertarsi altresi che il numero
di giri impostato sia sicuro per la struttura di prova selezionata. In
caso di dubbio impostare la manopola del numero di giri (B) sul
minimo numero di giri (battuta sinistra).

Albero motore

Il mandrino di serraggio e I'albero motore consentono il serrag-
gio e I'inserimento di tutti i comuni agitatori di diametro fino a 10
mm. L'apertura a livello del lato superiore dell'alloggiamento &
chiusa con una membrana in gomma intagliata. E' tuttavia pos-
sibile, ad esempio in occasione della sostituzione del serbatoio,
far scorrere gli alberi di miscelazione sullo spigolo superiore
dell'alloggiamento.

Dopo la riasportazione della copertura dell'albero, la membrana in
gomma dovra essere riposizionata sull'apertura dell‘alloggiamen-
to per una efficace chiusura. Solo in questo modo sara possibile
garantire un sicuro funzionamento escludendo l'infiltrazioni di
prodotto nell'apparecchio.

Si rimanda a tale scopo al paragrafo "Norme di sicurezza!"

Manutenzione

['apparecchio non necessita di manutenzione.
Pulizia

O~

Utilizzare esclusivamente detergenti consigliati da IKA.

Utilizzare per la pulizia di:
Coloranti Isopropanolo



Materiali da costruzione Acqua contenente tensioattivi, isopropanolo

Cosmetici Acqua contenente tensioattivi, isopropanolo
Sostanze alimentari ~ Acqua contenente tensioattivi
Combustibili Acqua contenente tensioattivi

- Durante la pulizia non deve penetrare umidita nell’appa-
recchio.

- Indossare guanti protettivi per pulire I'apparecchio.

- Se si utilizzano metodi di pulizia e decontaminazione diversi
da quelli consigliati, rivolgersi a IKA.

Ordinazione di parti di ricambio

Per I'ordinazione di parti di ricambio siete pregati di indicare
- il numero di serie indicato sulla targhetta di identificazione
- il tipo di apparecchio
- la denominazione della parte di ricambio
Vedi elenco e schema dei pezzi di ricambio all’indirizzo
www.ika.de.

Riparazioni

| componenti inviati per I'effettuazione di riparazioni dovranno
essere puliti ed esenti da sostanze nocive.

In caso di richiesta di assistenza, inviare I'apparecchio nell'imballo
originale. Gli imballi da magazzino non sono sufficienti per la resti-
tuzione dell'apparecchio. Utilizzare anche un imballo idoneo per il
trasporto.

Garanzia

In linea con le condizioni IKA, il periodo di garanzia corrisponde a
24 mesi. Per interventi coperti da garanzia rivolgetevi al vostro
rivenditore di fiducia. In alternativa & possibile inviare lo strumen-
to direttamente alla nostra fabbrica allegando la fattura di acquisto
e specificando la ragione del reclamo. Le spese di spedizione
saranno a vostro carico.

La garanzia non ¢ estesa alle parti soggette a usura né ai vizi dovu-
ti a movimentazione non esperta e scarsa pulizia € manutenzione,
effettuate in contrasto con le presenti istruzioni per I'uso.

Accessori
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R 1826 supporto a piastre .
R 2722 H-supporto . . . . . .
R 2723 supporto telescopico . . . . . .
R 182 muffola a croce .
R 270 muffola a croce . . . . . .
R 271 muffola a croce . . . . . .
R 301 protezione peralbero| e . . . . . .
di agitazione
RH3  supporto di serraggio| e
RH5  supporto di serraggio . . . . . .
RC 1 Telecomando . . . . .
FK1 giunto di accoppia- .
mento flessibile
AM 1 modulo analogico . . . . .
PC 1.2 adattatore . o . . .
PC2.1 cavo . . . . .
PC 5.1 adattatore di cont- . . . . .
trollo IKA
AK 2.1 cavo . . . . .
AK 2.2 cavo . . . . . .
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Specifiche tecniche
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Campo numero di giri sotto carico nominale: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
Numero di giri min. (regolabile): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Coppia massima albero di agitazione: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Rapporto di inserzione ammesso: % 100 100 100 100 100 100 100
Impostazione numero di giri: e —regolatore del numero di giri con mmodulatore di ampiezza d'impulso ———————
Visualizzazione del numero di giri: LCD Scala LCD LCD LCD LCD LCD
Tensione nominale: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequenza: Hz 50 /60
Assorbimento: w 75 130 130 153 130 130 130
Potenza erogata: w 53 105 105 126 95 95 95
Tipo di protezione a norma DIN 60 529: IP 42
Categoria di sovratensione: Il
Grado di embrattamento: 2
Protezione in regime di sovraccarico: limitazione della corrente motore
Fusibili (su piastra di rete): A AT (codice IKA 25 851 00)
Azionamento: e motore a corrente continua con trasmissione a cinghia dentata a monofase —————- —
Temperatura ambiente: °C +5a +40
Umidata ambiente: (rel.) % 80
Posizione di funzionamento: a livello del supporto, mandrino di serraggio rivolto verso il bassQ --—————-
Risoluzione displaynumero di giri reale:  min’ 1 -/- 1 1 1 1
Numero di giri - precisione di regolazione: min" +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Deviazione di misura della coppia: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Deviazione di misura del numero di giri:  1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3
Massima portata di agitazione: Itr 20 40 40 60 40 40 20
per viscosita: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Campo di serraggio mandrino: mm 0,5-10 0,56-10 0,5-10 0,56-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Albero cavo interno: mm " 11 11 11 11 " -/-
Braccio (@ x lungh): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Ingombro (larg x prof x alt) senza braccio: mm 80x222x190  80x222x190  80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Peso con braccio e mandrino di serragio: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 4,9 4,9 4,8
Altezza geografica di funzionamento: m max. 2000 s.I.m.
@ Viscosita mPa . s
VLV  very low viscosity | O .............. 100 da acqua a olio fluido
Y low viscosity 100 ........... 1000 olio da fluido a denso
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 da olio densoo a miele a circa 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 da miele a circa 20 °C a colori di stampa

@ Alloggiamento conico per albero di precisione, utensile di agitazione avvitabile
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Agitatori IKA disponibili

=2 o o O — o <« O~ g 8
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© Solo in abbinamento all'al o o o T o T o c o T o
bero di precisione R 6000 = s =2 =2 =2 =2 =2
Numero § §O 3s 3 3 3s 3e
= o = = = = =
won |2 | 28| 28|28 |238| 28|28
R 1342 Agitatore a elica 4ft <2000 . . . . . .
R 1345 Agitatore a elica 4ft < 800 . . . . .
R 1381 Agitatore a elica 3ft <2000 o [ . . . .
R 1382 Agitatore a elica 3ft <2000 . . . . . .
R 1385 Agitatore a elica 3ft < 800 . .
R 1389 Agitatore a elica 3ft PTFE < 800 ° . . . . .
R 1311 Agitatore a turbina <2000 . . . . . .
R 1312 Agitatore a turbina <2000 . . . . . .
R 1313 Agitatore a turbina < 800 . . . . .
R 1300 Agitatore a dissoluzione <2000 . [ . . . .
R 1302 Agitatore a dissoluzione <1000 . . . . .
R 1303 Agitatore a dissoluzione <2000 o . . . . .
R 1352 Agitatore a centrifuga <2000 . o . o . .
R 1355 Agitatore a centrifuga < 800 . . . . .
R 1373 Agitatore superficiale <2000 . o . . . .
R 1375 Agitatore superficiale < 800 . . . . .
R 1376 Agitatore superficiale < 800 o . .
R 1330 Agitatore ad ancora <1000 o [ . . . .
R 1331 Agitatore ad ancora PTFE <1000 . . . . . .
R 1332 Agitatore ad ancora < 800 . . . . . .
R 1333 Agitatore ad ancora PTFE < 800 . . .
R 1335 Agitatore a impasto <2000 . . . . . .
R 6000 Albero di precisione <6000 .
R 1401 Elica <6000 °® |
R 1405 Elica < 6000 *® |
R 1402 Disco dissolvente <6000 Y}
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|nnehé" « Personlig skyddsutrustning skall baras motsvarande riskklassen @

for det medium som skall bearbetas. Det finns annars risk for:
Sida - vétskesténk

- att fragment kan kastas ut

EG ) Konform_itet_sférklarung 2 - att kroppsdelar, har, kladesplagg eller smycken fastnar
akgrhet_sanwsm[mgar ’8 « Apparaten skall sta fritt pa ett jamnt, stabilt, rent, halksékert, torrt
Anvandn!ngsomrade 79 och icke brannbart underlag.
Uppackning . . 9 « Innan apparaten startas skall vridreglaget (B) stallas langst till van
Motorskydd, sakerhetsanordningar 79 ster. Oka varvialet langsamt
xarvta: ) ?orrrlwal drift 20 « Varvtalet skall reduceras om

artya ) overagt 1 - mediet stanker upp ur karlet darfor att varvtalet ar for hogt
Angivelse av vridmoment 81 - apparaten gér ojamnt
Grgfnssnlt_t och utgangar 82 - apparaten borjar vandra pa grund av dynamiska krafter.
I ttagning ) 84 « Fast tillbehor och monterade karl vél, eftersom skakkarlen annars
Montering - Utliggare 84 kan skadas eller lossna.

- Omrorare

« Kontrollera fore varje anvandning att apparat och tillbehor inte &r
skadade. Anvénd aldrig skadade delar.
« Apparaten &r inte ldmpad fér manuell drift.

- Omrorningsverktyg
- Skydd fér omroraraxel

Tlll_slagning av apparaten 85 « Observera riskerna med
B”\c/iaxf\|°ll 25 - eldfarliga material
Gn erha 8653 - glasskarvor pa grund av mekanisk omrérareenergi.
aranti « Farliga elektrostatiska fenomen kan intraffa mellan medlet och
Tillbehor 86 drivaxeln
1T_(T|I§n|sk?chta . 257) « Bearbeta endast medier som tal den energitillforsel som bear-
Watna [KA-omrorare betningen innebar. Detta géller ocksa energitillforsel i annan form,
t.ex. ljusinstralning.
- . . « Apparaten far inte anvéndas i explosionsfarlig atmosfar och hel
SakerhetsanVIsnlngar ler inte med farliga &mnen eller under vatten.
« Sdkra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de tillbehér
« Las hela bruksanvisningen innan du bérjar anvanda appara som beskrivs i kapitlet "Tilloehdr”.
ten och observera sékerhetsbestimmelserna. + Natkabeln skall vara utdragen nér tilloehéren monteras.
« Bruksanvisningen skall forvaras sé att den é&r tillgénglig for alla. « Apparaten startar om automatiskt efter strémavbrott.
+ Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten. « Se till att apparaten eller tilloehdren inte utsétts for stotar eller
» Observera gallande sakerhetsbestdmmelser och direktiv samt slag.
foreskrifterna for arbetsskydd och olycksforebyggande. « Under drift kan apparaten upphettas. Vid fel kan apparaten blir
« Typskyltens spanningsangivelse maste stamma Overens med mycket het.
natspanningen. _ « Apparaten far endast éppnas av kompetent fackpersonal.
» Stickkontakten maste vara jordad (skyddsledarkontakt). « Varvtalet i forsdksuppstaliningen bér anpassas sé att det inte
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kan uppsté nagon kontakt mellan kérlet och omrérningsverk-
tyget (for undvikande av glasskarvor!).

« Se till att omroérningsverktyget gar jdmnt och lugnt (ingen oba-
lans!).

» Obs: Av sékerhetsskal kan apparaten stéangas av vid fullbe-
lastning, 10% &verspanning och 40 °C omgivningstempera-
tur.

« For att apparaten skall kunna startas om efter ett fel maste
den forst vara avstangd och svalna en kort stund, Déarefter kan
den startas igen.

« Efter ett fel bor varvtalet reduceras.

« L4t aldrig apparaten g& med fritt roterande omrérare. Se till att
kroppsdelar, har och klddesplagg inte kan fastna i de roteran-
de delarna. Var noga med att stalla in varvtalet sa att det inte
uppstar obalans i omréraren, vilket i kan leda till att vatskan
sprutar ut.

 Anvand skyddsanordning for omroraraxel!

« Drift med fritt roterande axelénde éar farlig. Darfor far av
sakerhetsskal omroraren sticka ut genom det 6vre holjets
kant endast vid stillastdende.

« Vid reglementsenlig drift médste gummimembranet alltid vara
helt stangt.

« Se till att axeln aldrig sticker in direkt i gummimembranet och
att det inte uppstar ndgon kontakt med roterande delar
(omroraraxlar).

« Observera riskomradena som visas i figur 16!

Anviandningsomrade

Omrérarna i EUROSTAR-serien kan anvéndas tillsammans med
olika omrérningsverktyg for omrérning och blandning av vats-
kor med bade 1&g och hog viskositet.

Den ar konstruerad for laboratorieanvéndning. Apparaten
maste fastas vid ett stativ for att korrekt drift skall kunna garan-
teras.

Uppackning

» Uppackning
- Packa upp apparaten forsiktigt
- Vid skador skall samtliga fakta omedelbart noteras
(post, jarnvag eller spedition)

» Leveransomfattning
En EUROSTAR omrorare, en utliggararm, en insexskruv,
en vinkelskruvmejsel, en chucknyckel samt en bruksan-
visning.

Endast version EUROSTAR power control-visc 6000:
En EUROSTAR power control-visc 6000, en utliggararm,
en insexskruy, en vinkelskruvmejsel, en haknyckel, en
dubbel skruvnyckel, en R 6000 precisionsaxel samt en
bruksanvisning.

Motorskydd; sakerhetsanordningar

Motorstrémmen &r elektroniskt begrédnsad. Apparaten é&r
blockerings- och &verlastskyddad. Genom en sakerhetskrets
kopplas motorn vid stoérning ifrdan omedelbart och permanent
av ett reld. En storning intrdffar nar saker funktion i apparaten
inte langre kan garanteras. En stérning indikeras alltid av att en
gul indikatorlampa (C) tands pa framsidan.



Version EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Sl& ifrdn och sedan genast till apparaten igen for att kontrollera

om driften kan fortsattas. Kan ett fel inte tgardas ens efter ett

l&ngre uppehall, kontakta var serviceavdelning.

Versioner EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Samtidigt som den gula indikatorlampan ténds visas en felkod
pa LCD-displayen (A), vilken ndrmare beskriver felet.

ER 3: Foér hég innertemperatur

Som regel kan detta fel endast uppsta om tillaten omgivnings-
temperatur éverskrids.

ATGARD: S|3 ifran apparaten och 14t den svalna. Sla dérefter
till den igen.

ER 4: Varvtalsfel

Denna felkod visas, nér drivaxeln blockerats eller om varvtalet
varit otilldtet hogt. Vid plotsliga belastningar, som 6verskrider
det nominella vridmomentet tre ganger, slas apparaten ifrén av
sakerhetsskal.

ATGARD: Kontrollera om drivaxeln blockerats genom yttre
paverkan. Om sa éar fallet, sl& ifrdn apparaten och se till att
axeln kan rora sig fritt. Sla i annat fall ifrdn apparaten utan att
vidta ytterligare atgarder och sla darefter till omroraren igen.
Nar en felkod visas, kontrollera férst om driften kan fortséttas
genom att sld ifran och sedan genast till apparaten igen. Kan
ett fel inte avhjalpas med hjédlp av de héar beskrivna
atgarderna, kontakta var serviceavdelning. Meddela oss vilken
felkod som visats. P& s& satt underlattas felsékningen och ett
forsta beslut kan fattas.

Varvtal, normal drift

Varvtalsreglerat (ingen varvtalsavvikelse)

Varvtalet dvervakas och regleras processorstyrt. Drivaxelns
borvarde jamfors hela tiden med det faktiska arvardet och
avvikelser korrigeras. Detta sakerstéller ett konstant varvtal
aven nar mediets viskositet dndras.

Svangningar i natspanningen inom de tilldtna toleranserna har
ingen inverkan pé regleringen av varvtalet.

Version EUROSTAR power basic

Varvtalet stélls in med hjalp av ratten (B) pa framsidan. Vid normal drift
motsvarar varvtalsvardet pa skalan drivaxelns varvtal i varv per minut.

Versioner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und

EUROSTAR power control - visc 6000

Varvtalet stills in med hjalp av ratten (B) pa framsidan. Arvar-
det visas direkt i varv per minut (1/min) p& LCD-displayen (A).
Det installda borvardet motsvarar det faktiska éarvardet
(EUROSTAR power control - visc 600; 1/min x 10).

Visning se Fig. 3 - 6
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Varvtal, dverlast

Strémreglerat (varvtalsavvikelser méjliga)

Omroraren kan under en kort tid avge dubbel effekt for att
utjdmna belastningstoppar, som t.ex. vid tillsats av fasta eller
trogflytande medier. Vid ldngre Overlastdrift (t.ex. processrela-
terad hojning av viskositeten) minskas varvtalet tills omrérara-
xelns vridmoment motsvarar apparatens nominella vridmo-
ment. Det mojliga varvtalet anpassas konstant till driftférhal-
landena, s& att varvtalet sa langt som mojligt anpassas till det
instéllda borvardesvarvtalet.

Version EUROSTAR power basic

For att skydda apparaten mot dverlast, minskas varvtalet, om
apparaten en tid arbetat med Overlast. D& Gverensstammer
inte det instéllda borvardesvarvtalet med drivaxelns faktiska
arvardesvarvtal. Detta tillstand indikeras av att den gula kon-
trollampan (C) blinkar (6verlast).

Versioner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und

EUROSTAR power control - visc 6000

Atskillnad gérs mellan tva tillstand:
-Set Salue = Process Value (blinkande) : (Fig. 4)

Apparaten gar redan med dverlast, trots det stdmmer inte det
instéllda borvardet (SV) dverens med det faktiska arvardet (PV).
Detta tillstdnd kvarstar s& lange varken motorstrém eller tem-
peratur éverskrider tilldtna gransvarden.

- Set Salue > Process Value (blinkande) : (Fig. b)
Apparaten gar med Overlast och varvtalet ar reducerat.
Omroraraxelns faktiska drvardesvarvtal (PV) & mindre an det
installda borvardesvarvtalet. Arvardesvarvtalet regleras effekt-
beroende. Apparaten kan ga permanent i detta tillstdnd, under

forutsattning att drivaxeln inte &r blockerad. Indikatorlampan
slocknar, nar belastningen minskats i motsvarande grad eller
nar borvardesvarvtalet anpassats till det mojliga arvardesvarv-
talet.

Uppstar en plotslig belastning, som &verskrider det dubbla
nominella vridmomentet, sénks varvtalet omedelbart.
Statusangivelsen motsvarar i det ldget det andra fallet (SV>PV)
(blinkande).

Angivelse av vridmoment

Omroérarna EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR power
controlvisc P1, P4, P7 och EUROSTAR power control-visc
6000 kan tack vare den integrerade vridmomenttrendmatnin-
gen pa LCD-displayen visa det vridmoment som verkar pa
omroraraxeln. Dessutom anges pa EUROSTAR power control -
visc vridmomentsvardet pa det seriella granssnittet samt Gver
den analoga utgangen.

Pa dessa apparater kan ingen absolut vridmomentmat-
ning ske.

Genom att man vidror den optiska sensorn (F) “Mode"” (under
ca 1 sekund) kan LCD-displayen kopplas om till att visas
vridmomentsvardet i Newton-centimeter (Ncm). (fig. 6)

Endast den relativa férandringen av vridmomentet i forhéllande
till en av anvéndaren bestdmd utgadngspunkt méts, visas och
matas ut.

For att erhélla s exakta varden som mojligt vid vridmoment-
trendmatningen, maste apparaten ha uppnatt drifttemperatur
(ca 10-15 minuter efter tillslagning).



Granssnitt och utgangar

Apparaterna i modellserien EUROSTAR power har pa baksidan
en 15-polig SUB D-kontakt. Beroende pé variant gar analoga
och/eller seriella signaler éver stiften.

Analog utgang (fig. 7)

(alla versioner av EUROSTAR power och EUROSTAR digi -
visc)

Pa stift med analog signal ligger spanningsvarden fér matstor-
lekarna varvtal och vridmoment.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC

Matvarde Analog | Métvéarde

vridmoment |GND |varvtal
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
Seriellt granssnitt RS 232 (V24) (fig. 8)

(endast EUROSTAR power control - visc)

Kontaktens seriella beldggning kan pa apparatversionen
EUROSTAR power control - visc dven anvandas till att externt
styra apparaten fran en dator och passande anvandarprogram.

Konfiguration av seriellt RS 232-grénssnitt

— Funktionen hos grénssnittskablarna mellan omréraren och
automatiseringssystemet utgor ett urval av de i EIA-norm
RS232 C, motsvarande DIN 66 020 del 1, angivna signalerna.

— For granssnittskablarnas elektriska egenskaper och tilldelnin-
gen av signaltillstdnden géller norm RS 232 C, motsvarande
DIN 66 259 del 1.

- Overféringssétt: asynkron teckendverféring i start-stopp-drift.

— Overféringsmodus: full duplex.

- Teckenformat: Teckenvisning enligt dataformat i DIN 66 022
for start-stopp-drift. 1 startbit, 7 teckenbitar, 1 paritetsbit
(jamn = Even), 1 stoppbit.

- Qverféringshastighet: 9600 bps
- Dataflédesstyrning: hardvaruhandskakning RTS/CTS
RTS: (stift 7) LOW (positiv spanning): PC far sénda
RTS: (stift 7) HIGH (negativ spanning): PC far inte sanda
CTS: (stift 8) LOW (positiv spanning): PC klar fér mottagning
CTS: (stift 8) HIGH (negativ spanning): PC ej klar fér mottagning
- Atkomstférfarande: Datadverféring fran omrorare till dator
sker endast p& uppmaning fran datorn.

Kommandosyntax och format

For kommandosatsen géller foljande:

—Kommandona skickas generellt fran datorn (master) till
omroraren (slav).

— Omroraren skickar endast pd uppmaning fran datorn.
Inte heller felmeddelanden kan skickas spontant fran
omroraren till datorn (automatiseringssystemet).

— Kommandona skickas i versaler.

—Kommandon och parametrar samt pa varandra féljande
parametrar skiljs &t av minst ett mellanslag (kod: hex 0x20).

— Varje enskilt kommando (inkl. parametrar och data) och varje
svar avslutas med mellanslag vagnretur mellanslag radmat.
(kod: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0X0A) och far maxi-
malt omfatta 80 tecken.

— Decimalskiljetecknet i ett flytkommatal ar punkt
(kod: hex 0x2E).

Det ovanstdende motsvarar i stérsta mojliga man NAMUR-
arbetskretsens rekommendationer. (NAMUR-rekommendatio-
ner for utférande av elektriska kontaktdonsforbindelser fér ana-
log och digital signaléverforing till laboratorie-MSB-separatdon.
Rev. 1.1).

NAMUR-kommandon och extra IKA-specifika kommandon
utgdr endast Low Level-kommandon fér kommunikation mel-
lan omroérare och PC. Med ett specialanpassat terminal- eller
kommunikations- program kan dessa kommandon 6verféras
direkt till omréraren. Med labworldsoft tillhandahaller IKA ett
bekvamt Windows-programpaket for styrning av omréraren
och registrering av omrérardata, som ocksd medger grafisk
inlaggning av t.ex. varvtalsramper.
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Nedan foljer en oversikt 6ver de (NAMUR)-kommandon som
kan forstas av IKA-Control-apparater.
Anvéanda forkortningar: X=4: varvtal, X=5: vridmoment.

Rampkommandon

IKA-omrérare med integrerat seriellt granssnitt ger vid rampdri-
vning en stor fordel, i det att de varvtalsramper som omroraren
skall arbeta igenom, kan lagras i omréraren och inte i PC:n.
Genom det IKA-specifika kommandot RMP_LOOP_SET finns
dessutom mojligheten, att Overféra en oandlig ramp till

RMP_IN_X_y Laser slutvarde och rampsegementtid for
rampsegment v.

RMP_OUT_X_y n| Sétter slutvéarde (n) och rampsegementtid

hh:mm:ss X =4 | hh:mm:ss for rampsegment vy.

RMP_START_X | Slar till rampfunktion med bdérjan fr&n ramp-

X=4 segment nr.1. Endast mgjligt efter forega-
ende START_X. Efter RMP_STOP_X be-
hovs dock inte START_X.

RMP_STOP_X Slar ifran rampfunktion. Bérvarde = 0.

X=4 (Rampe bibehélls, dvs. rampen kan startas
om med RMP_START_X).

RMP_PAUSE_X | Avbryter rampfunktion. Fryser aktuellt

X=4 borvérde och aktuell rampsegmenttid.

RMP_CONT_X Fortséatter rampfunktion.

X=4 (Efter féregdende RMP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Slar ifrdn rampfunktion och raderar alla tid-
gare angivna rampsegment.

Ovriga Funktion

kommandon

IKA-specifika

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Arbetar av rampen i slinga

RMP_LOOP_RESET_X| Avslutar rampslinga

omroraren.
Instruktioner Funktion
NAMUR
IN_PV_X Laser arvardet
X=4:5
OUT_SP_Xn Sétter arvérdet pa n.
X=4 (Maximalt instéllbart varde: 1999)
IN_SP_X Laser det satta arvérdet
X=4
START_X Slar till apparat-(fjarr)funktionen.
X=4 Visning: Remote)
STOP_X Slar ifran apparatfunktionen. Variabel satt
X=4 med OUT_SP_X bibehélls. Omfattar kom-
mandot RMP_STOP. (Visning: Remote)
RESET Omkoppling till normal drift. Endast mojligt
om varvtalspotentiometer satt till n < 60.
STATUS_X Statusvisning
0:Manuell drift utan storning
1:Automatisk driftstart (utan stérning)
2:Automatisk driftstart (utan storning)
<0: Felkod:
-83: Paritetsfel
-84: Oként fel
-85: Felaktig kommandofoljd
-86: Ogiltigt borvarde
-87: Otillrackligt minne
RMP_IN_X Laser aktuellt segementnummer for ram-
X=4 pen. Vid icke-startad ramp: 0.

X=4

IN_TYPE raver angivelse av typ av laboratorie-
apparatur

IN_NAME Kraver bendmning

OUT_NAME name

Angivelse av namn {Max. 6 tecken,
standard: IKA_RW)




-PC 5.1 adapter IKA-Control (Fig. 9)

Som tillbehor till apparattyperna EUROSTAR power finns en
adapterkabel. Den skiljer de analoga och seriella signalerna at.
De analoga utgangssignalerna laggs i enlighet med Namur-
rekommendationen pé en 7-polig kontakt, de seriella signaler-
na pa en 9-poliga sub-D-kontakt (RS 232 C).

(2)  Vridmoment (20 RxD

(3)  Analog GND (3) TxD

(5) Varvtal (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 adapter

Denna adapter anvéands for att ansluta den 9-poliga kontakten
med ett 8 ggr seriellt granssnitt (25-polig kontakt).

- PC 2.1 kabel (Fig. 10)

Denna kabel anvands for att ansluta den 9-poliga kontakten
med en PC.

- AK 2.1 kabel

Denna kabel anvands for att ansluta den 7-poliga kontakten
med en skrivare (4 mm banankontakt).

- AK 2.2 kabel

Denna kabel anvands for att ansluta den 15-poliga kontakten
med en skrivare (4 mm banankontakt).

Idrifttagning

Omroéraren maste fastas med hjélp av en kryssférband (t.ex.
R182; R270) vid ett stadigt stativ (t.ex. R1826; R2723).
Tillbehoret skall monteras enligt féljande monteringsanvisnin-

gar:

Montering

Montering av utliggararmen pa omréraren

Monteringsbild se (Fig. 11)

Kontrollera att utliggaren sitter vél fast.

Vibration kan géra att skruvarna lossnar. Kontrollera darfor for
sakerhets skull da och da utliggarens infastning. Dra at insexs-
kruven om det behdvs.

Montering av omréraren pa stativet
Monteringsbild se

(Fig. 12)
Fast korsmuffen (K) pa stativpelaren (l). Fast utliggaren for
omroraren (L) i det lediga utrymmet pa éversidan av korsmuf-
fen.
Nar den 6nskade positionen for omrdrningen har stallts in skall
de bada kldmskruvarna (M) dras ut kraftigt.
Kontrollera fére varje start och dessutom med jdmna
A mellanrum att omréraren sitter val fast. Omrérarens
l&ge far endast férandras nar apparaten star stilla och
natkabeln har dragits ur.

Montering av omrérningsverktyget i chucken
Monteringsbild se (Fig. 13)

Gdller alla EUROSTAR och EUROSTAR power omrérare
med chuck

Skjut in omrérningsverktyget (G) i chucken (F). Dra at chucken
kraftigt med chucknyckeln (H).

Byte av omrorningsverktyg far endast ske nar appara-
ten stér stilla och nétkabeln har dragits ur.

Montering av omrérningsverktyget i konkopplingen
Monteringsbild se (Fig. 14)

Géller endast EUROSTAR power control-visc 6000 omrérare

Skjut in precisionsaxeln R6000 (U) i konkopplingen pa drivaxeln
(R). Dra at mantelmuttern (S) kraftigt med haknyckeln och skru-
vnyckeln.
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Vid montering av omrérningsverktygen (T) skall drivaxeln / pre-
cisionsaxeln héllas fast med en skruvnyckel. Omrérningsverk-
tyget dras &t fast med en andra skruvnyckel 6ver nyckeltaget
pa omrorningsverktyget.
Kontrollera fore varje start och dessutom med jdmna
A mellanrum att omrorningsverktyget sitter val fast.
Byte av omrérningsverktyg far endast ske nar appara-
ten stér stilla och natkabeln har dragits ur.

Montering av omréraraxelns skydd
Monteringsbild se

(Fig. 15)
Som skydd mot skador vid arbete med apparaten bor ett skydd
fér omréraraxeln (O) anvdndas (t.ex. R301).
Med skruvarna (P) fasts halvskalen av plast vid omréraren (N)
pa det satt som fig. 15 visar. Med skruven (Q) kan skyddet
andras i sin langd.
Kontrollera fére varje start och dessutom med jdmna
A mellanrum att omroraraxelns skydd sitter val fast.
Skyddets ldge far endast fordndras nér apparaten star
stilla och natkabeln har dragits ur.

Tillslagning av apparaten

Kontrollera att den spanning som star angiven pa typskylten
stdmmer 6verens med den lokala ndtspanningen. Vagguttaget
maste vara jordat (skyddsledarkontakt). Om dessa villkor ar
uppfyllda och apparaten anslutits till vdgguttaget, sa ar appara-
ten driftklar. Om sé inte ar fallet, kan séker drift inte garanteras
eller apparaten skadas.

Efter det att huvudstrombrytaren (D) slagits till och star i lage
‘1", utfor apparaten en sjélvtest. P& apparater med LCD-display
(A) blinkar alla segment. Efter sjalvtestet, som pagér i flera
sekunder, bérjar drivaxeln att vrida sig. En grén indikatorlampa
(E) anger drifttillstand “TILL".

Vid idrifttagande av apparaten borjar drivaxeln att g& med det
senast installda varvtalet. Kontrollera darfér instéliningsrattens

lage fore start. Kontrollera ocksé att det instéllda varvtalet inte
har menlig paverkan pa det valda forsoket. | osakra fall, stall
varvtalsratten (B) pa det lagsta varvtalet (vrid ratten s& langt till
vanster som mojligt)

Drivaxel

Spannfoder och drivaxeln gor det mojligt att spanna fast och
sticka igenom alla i bruk varande omrérare med upp till 10 mm
diameter. Oppningen pa hdljets ovansida &r tackt av ett
gummimembran, forsett med en skara. Dock kan man dra upp
omrorarskaft vid t.ex. kérlbyte 6ver holjets dverkant.

Tar man sedan bort omroraraxellocket, maste gummimembra-
net séattas tillbaka Over &ppningen, s& att denna forsluts.
Endast pa s& satt kan sékert handhavande sakerstéllas och
frammande media hindras fran att tranga in i apparaten.

Se avsnittet “Sakerhetsanvisningar”.

Underhall

Apparaten ar underhéllsfri.
Rengdring

O~

Anvénd endast av IKA rekommenderade rengéringsmedel.
Foljande rengéringsmedel rekommenderas:

Farger Isopropanol

Byggmaterial ~ Tensidhaltigt vatten, isopropanol
Kosmetika Tensidhaltigt vatten, isopropanol
Livsmedel Tensidhaltigt vatten

Bransle Tensidhaltigt vatten



- Under rengdringen far ingen vétska tranga in i apparaten! Tillbehor
- Bér alltid skyddshandskar vid rengdring av apparaten.
- Om andra rengérings- eller saneringsmetoder skall anvandas
bor samrad ske med IKA.
Bestallning av tillbehdér
Vid bestallning av tillbehor skall
- tillverkningsnummer (finns pé typskylten) _ < - §
- apparattyp o [ o ©
- tillbehdrsbeteckning 3 ©® @8 3 &
se reservdelssidan och reservdelslistorna p& www.ika.de. % % % % %
Reparation o rl s et e s
< g a5 5 <5 «§5 «5§5
Apparater som skickas in for reparation maste vara rengjorda och 5 5 3 5 3 5 8 5 8 5 8 5 3
fria frén halsovadliga &mnen. Q % Q 2 Q ’g Q ’g Q ’g Q ’g Q ’g
Vid behov av service ska apparaten &tersindas i originalforpack- 2e|ngl282g|l28l2gl2 8
ningen. Forvaringsemballage &r inte tillrackligt for returséndningen. -
Anvénd dessutom en lamplig transportférpackning. R 1826 Plattstativ *
R 2722 H-Stativ (] . ° . . .
R 2723 Teleskopstativ . . . . . .
Garanti R182  Kryssférband .
| enlighet med IKA:s garantivillkor uppgéar garantitiden till 24 R 270 Kryssf(?rband * * * * * *
manader. Vid iansprakstagande av garantin, vand dig till din R271  Kryssférband b hd * hd hd *
terforséljare. Du kan &ven skicka apparaten till vér fabrik. Bifoga i R301  Omroraraxelskydd o o . . o . .
sé& fall leveransfaktura och ange skélen till reklamationen. RH 3 Spannhallare .
Fraktk9stnaderna §kall blaras av avsaf]darlenA ) . RH5 Spannhallare . . R . . .
Ggrantm omfattar inte shtdlelglr ogh ga.\ller inte for fel, som kan tl|IIs- RC1 Fiarrkontrol . R . . .
krivas felaktig hantering, otillracklig skétsel och underhall, som inte - -
svarar mot vad som anges i denna driftsanvisning. FK1 Flexibel koppling hd
AM 1 Analogmodul . . . . .
PC 1.2 Adapter . . o . o
PC 2.1 Kabel . . . . .
PC5.1 IKA-Control Adapter o . o o .
AK 2.1 Kabel . L] L] (] ]
AK 2.2 Kabel . . . . . .
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Tekniska data
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Varvtalsomrade vid nominell belastning:  1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. varvtal (installbart): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. vridmoment omroéraraxel: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Tilldten tillkopplingstid: % 100 100 100 100 100 100 100
Varvtalsinstallning: Varvtalsregulator med pulsbreddsmodulator
Varvtals visning: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nominell spénning: VAC 230 +10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frekvens: Hz 50 /60
Ineffekt: w 75 130 130 153 130 130 130
Uteffekt: w 53 105 105 126 95 95 95
Skyddstyp enl. DIN 60 529: P42
Overspénningskategori: Il
Smutsningsgrad: 2
Overlastskydd: Motorstrombegransning
Sékringar (pa néatplat): A 4T (IKA - ID nr. 25 851 00)
Drivning: Likstrommotor med 1-stegad kilremsdrivning
Omgivningstemperatur: °C +5 till +40
Omgivningsfuktighet, rel.: % 80
Driftlage: pa stativ, spannfoder riktat nedat
Verkligt varvtal - displayupplésning: 1/min 1 -/- 1 1 1 10
Varvtal installningsnoggrannhet: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Avvikelse vridmomentmaétning: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Avvikelse varvtalsmatning: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 3 +£3
Maximal omréringsmangd vatten: Itr 20 40 40 60 40 40 20
For viskositet: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Spénnfoder, spdnnomrade: mm 05-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2)
Urborrad axel, innendiameter: mm 11 1 11 11 11 11 -/-
Arm (@ x lang): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Métt (b x d x h utan arm: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 ~ 80x330x190  80x330x190  80x317x190
Vikt med arm och spannfoder: kg 2,8 3.8 3,8 4,0 4.9 4,9 4,8
Anvéndning pa: m max. 2000 geografisk hoéjd over havet
@ Viskositet mPa . s

VLV very low viscosity | O ........

Lv low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

100 ...
1000...
10000

100
1000
10000
100000

vatten till tunnflytande olja

tunnflytande olja till tjockflytande olja
tjockflytande olja till honung vid ca 20 °C
honung vid ca 20 °C till tryckfarger

@ Konkoppling for precisionsaxel, paskruvbart omrérningsverktyg

EUSTAR0707



EUSTAR0707

Tillatna IKA-omrdrare

© 5] 5] 5] 5] o o
S 2 2 2 2 2 2z 38
S g g g g8 AN 23
© Endast tillsammans o o r o r o J— c o o o
med precisionsaxel R 6000 s s =2 =2 =2 =2 =2
w w w Z w Z w Z w Z wn Z
Varvta = e 22 88 | 88, 28, 28
Yimin 2 |28 | 28| 28| 28| 28|38
R 1342 Propelleromrorare 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 Propelleromrorare 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Propelleromrérare 3fl < 2000 . . . . . .
R 1382 Propelleromrorare 3fl <2000 . . . . . .
R 1385 Propelleromrérare 3fl < 800 . .
R 1389 Propelleromroérare 3fl PTFE < 800 o . . . . .
R 1311 Turbinomrérare < 2000 . . . . . .
R 1312 Turbinomrorare <2000 . . . . . .
R 1313 Turbinomroérare < 800 . . . d *
R 1300 Dissolveromrérare < 2000 . . . . . .
R 1302 Dissolveromrorare <1000 . . . . .
R 1303 Dissolveromrorare <2000 o [ . . . .
R 1352 Centrifugalomrorare <2000 . . . . . .
R 1355 Centrifugalomrorare < 800 . . . . o
R 1373 Ytomrorare <2000 ° [ . . . .
R 1375 Ytomrorare < 800 . . . . .
R 1376 Ytomrorare < 800 . . .
R 1330 Ankaromroérare <1000 ° . . . . .
R 1331 Ankaromrorare PTFE < 1000 . . . . . .
R 1332 Ankaromrorare < 800 . . . . . .
R 1333 Ankaromrérare PTFE < 800 . . .
R 1335 Knadomrorare <2000 . . . . . .
R 6000 Precisionsaxel < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 * @ |
R 1405 Propeller < 6000 X :
R 1402 Dissolverskiva <6000 )




Indholdsfortegnelse

« Stickkontakten maste vara jordad (skyddsledarkontakt).
« Personlig skyddsutrustning skall bédras motsvarande riskklas-

CE - Konformitetserkleering
Sikkerhedshenvisninger
Anvendelse i henhold til bestemmelserne
Udpakning
Motorbeskyttelse, Sikkerhedsanordninger
Omdrejningstal - Normaldrift
Omdrejningstal - Overbelastningsdrift
Drejningsmoment-indikator
Interfaces og udgange
Idriftseettelse
Fastgeres - Udleegger

- Rereveerk

- Roreveerktajer

- Roreakselbeskyttelse
Teending af apparatet
Hovedaksel
Vedligeholdelse
Garanti
Zubehdr
Tekniske data
Tilladte IKA-rereveerktajer

Sikkerhedshenvisninger

« Las hela bruksanvisningen innan du boérjar anvanda
apparaten och observera sakerhetsbestammelserna.
« Bruksanvisningen skall forvaras sa att den ar tillganglig for

alla.

« Se till att endast utbildad personal arbetar med apparaten.
» Observera gallande sakerhetsbestdammelser och direktiv

Side sen for det medium som skall bearbetas. Det finns annars
risk for:
2 - vatskestank
90 - att fragment kan kastas ut
91 - att kroppsdelar, hér, kldadesplagg eller smycken fastnar
9 « Apparaten skall sta fritt p& ett jamnt, stabilt, rent, halksakert,
A torrt och icke brannbart underlag.
92 « Innan apparaten startas skall vridreglaget (B) stéllas langst till
93 vanster. Oka varvtalet langsamt.
93 « Varvtalet skall reduceras om
94 - mediet stanker upp ur kérlet darfor att varvtalet ar for hogt
9% - apparaten gar ojamnt
9% - apparaten borjar vandra pa grund av dynamiska krafter.
« Fast tillbehér och monterade kérl vél, eftersom skakkarlen annars
kan skadas eller lossna.
« Kontrollera fore varje anvandning att apparat och tillbehor inte ar
97 skadade. Anvénd aldrig skadade delar.
97 « Apparaten &r inte ldmpad fér manuell drift.
97 « Observera riskerna med
98 - eldfarliga material
98 - glasskarvor pa grund av mekanisk skakenergi.
?21 « Det kan ikke udelukkes, at der mellem mediet og drivakslen

opstar elektrostatiske processer, som kan medfare farer.

« Bearbeta endast medier som tal den energitillforsel som bear-
betningen innebar. Detta géller ocksé energitillforsel i annan form,
t.ex. ljusinstralning.

« Apparaten far inte anvéndas i explosionsfarlig atmosfar och hel
ler inte med farliga amnen eller under vatten.

« Sdkra arbetsforhallanden kan endast garanteras med de tilloehér
som beskrivs i kapitlet “Tillbehor”.

« Natkabeln skall vara utdragen nér tillbehdren monteras.

« Apparaten startar om automatiskt efter strémavbrott.

« Se till att apparaten eller tillbehoren inte utsatts for stétar eller

samt foreskrifterna for arbetsskydd och olycksforebyggande. slag.
« Typskyltens spanningsangivelse maste stimma éverens med « Under drift kan apparaten upphettas. Ved fejlfunktion kan appa-

natspanningen.

ratet blive meget varmt.
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« Apparaten far endast 6ppnas av kompetent fackpersonal.

« Tilpas omdrejningstallet til forsegsopbygningen pa en s&dan
made, at kontakt af beholderen med rereveerktgjet er ude-
lukket (undgéelse af glasbrud!).

« Veer opmaerksom pd, at rareveerktejet kerer jeevnt og roligt
(ingen ubalance!).

« OBS: Af sikkerhedstekniske arsager kan apparatet sla fra
ved fuld belastning, 10% overspaending og en omgivelse-
stemperatur pa 40 °C.

« For at starte apparatet igen efter en fejlfunktion skal det
slds fra i en kort periode, kole lidt ned og teendes igen.

» Seet omdrejningstallet ned efter en fejlfunktion.

« Benyt aldrig apparatet med frit roterende roreveerktej. Ved indstilling
af omdrejningstallet ber De veere opmaerksom pa rereveerktejets
eventuelt manglende afbalancering samt mulige sprajt fra det medi-
um, der omreres.

« Anvend en roreaksel-beskyttelsesanordning!

« Drift med en frit roterende aksel-ende er farlig.

Af sikkerhedsgrunde er det derfor kun tilladt at lade roreveerktejet
stikke ud over den gverste kant pa apparat-huset, hvis apparatet er ud
af funktion.

« Ved reglementeret drift skal gummi-membranen altid veere helt luk-
ket.

+ De ber veere opmaerksom pé, at akslen aldrig risikerer at labe direk-
te ned i gummi-membranen, og enhver friktion med de roterende
dele (rereakslen) pa membranen er forbudt.

« Veer opmaerksom pa de 16 faresteder, der er vist pa illustra-
tionen!

Anvendelse i henhold til
bestemmelserne

Rereveerkerne i serien EUROSTAR er ved anvendelse af for-
skellige rereveerktgjer egnet til omrering og blanding af veesker
med lav til hgj viskositet.

De er konciperede til anvendelse i laboratorier. For at appara-
terne kan fungere i henhold til bestemmelserne, skal de veere
fastgjort til et stativ.

Udpakning

» Udpakning

- Pak apparatet ud forsigtigt

- Hvis der er transportskader, skal de dokumenteres med det samme
(Post, bane eller speditar)

» Leveringsomfang
Et EUROSTAR-raereapparat, en udlaeggerstang, en unbra-
koskrue, en vinkelskruetreekker, en spaendepatronnagle
og en driftsvejledning.

Kun version EUROSTAR power control-visc 6000:
En EUROSTAR power control-visc 6000, en udlaegger-
stang, en unbrakoskrue, en vinkelskruetraekker, en
hagenagle, en dobbeltnagle, en precisionsaksel R 6000
og en driftsvejledning.

Motorbeskyttelse;
sikkerhedsanordninger

Apparatet er beregnet til konstant drift. Motorstremmen er
begraenset elektronisk. Apparatet er blokerings- og overbelast-
ningssikret. | tilfeelde af en teknisk forstyrrelse bliver motoren
afbrudt via et relee. En teknisk forstyrrelse kan optreede, hvis
der ikke er garanteret apparatet en sikker funktion. En teknisk
forstyrrelse vil altid blive markeret ved, at den gule signallam-
pe (C), der sidder pa apparatets frontside, lyser.



Version

(Fig. 1)

Ved farst at slukke og umiddelbart derefter igen teende appa-

ratet kan De efterprave, om driften kan fortsaettes. Skulle en

fejl ikke kunne afhjeelpes, selv efter en leengere pause, bedes

De kontakte vor serviceafdeling.

Versioner EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 og
EUROSTAR power control - visc 6000

EUROSTAR power basic

Samtidig med at den gule signallampe lyser, bliver fejlen naer-
mere karakteriseret ved angivelsen af fejlkoden i LCD-display-
et (A).

ER 3: Den indvendige temperatur for hgj.

Som regel kan disse fejl kun optraede, hvis den tilladte omgi-
velsestemperatur bliver overskredet.

AFHJALPNING: De bedes slukke apparatet, lade det afkele
og derefter teende det pany.

ER 4: Omdrejningstal-fejl

Denne fejl angives, hvis hovedakslen er blokeret, eller hvis
omdrejningstallet var utilladeligt hejt. Ved en pludselig belast-
ning, der overstiger det tredobbelte maerkedrejningsmoment,
slukker apparatet af sikkerhedsmaessige grunde.
AFHJALPNING: De bedes kontrollere, om hovedakslen bliver
blokeret pa grund af ydre pévirkninger. Hvis dette er tilfeeldet,
bedes De slukke apparatet og serge for, at akslen kan rotere
frit. Ellers ma De slukke for apparatet uden at gribe til yderli-
gere foranstaltninger. Derpé teender de for rgreveerket pany

Bliver der vist en anden fejlkode, bedes De, ved farst at slukke
og straks derefter teende apparatet igen, preve, om driften kan
fortseettes. Hvis en fejl ikke kan afhjeelpes pa grundlag af de
angivne henvisninger, bedes De kontakte vor serviceafdeling.
Vi beder Dem i hvert enkelt tilfaelde meddele os den angivne

fejlkode. Dette forenkler fejlsagningen og muligger en ferste
stillingtagen.

Omdrejningstal - Normaldrift
Omdrejningstal - justeret (ingen omdrejningstal-afvigelse)

Omdrejningstallet bliver processorstyret kontrolleret og juste-
ret. Derved bliver @NSKE-veerdien til stadighed sammenlignet
med hovedakslens faktiske JJEBLIKS-veerdi og afvigelserne
korrigeret. Dette garanterer et konstant omdrejningstal, ogsa
ved &ndringer i det rarte materiales viskositet.

Svingninger i stremspaendingen i det tilladelige toleranceomra-
de har ingen indflydelse p& omdrejningstallets standardkvalitet
og konstanthed.

Version EUROSTAR power basic

Omdrejningstallet bliver indstillet ved hjeelp af drejeknappen (B)
péd apparatets frontside. | normalomrédet svarer omdrejning-
stal-veerdien pa skalaen til hovedakslens omdrejningstal i
omdrejninger pr. minut.

Versioner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 og

EUROSTAR power control - visc 6000

Omdrejningstallet bliver indstillet ved hjeelp af drejeknappen (B)
pa apparatets frontside. P& LCD-displayet (A) bliver @JEBLIKS-
veerdien vist direkte i omdrejninger pr. minut (1/min). Den ind-
stillede ONSKE-veerdi svarer til den faktiske @JEBLIKS-veerdi.
(EUROSTAR power control - visc 600; 1/min x 10).

Visning se Fig. 3 -6
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Omdrejningstal - verbelastningsdrift

Strgm - justeret (omdrejningstal-afvigelse mulig)

For at udligne en spidsbelastning, som for eksempel kan
forekomme ved tilfgring af faste eller sejtflydende medier, kan
roreveerket for en kortere tid yde den dobbelte effekt. Ved
leengerevarende drift i overbelastningsdrift (f.eks. procesbetin-
get viskositetsforagelse) bliver omdrejningstallet reduceret,
indtil omraringsakslens omdrejningsmoment svarer til appara-
tets meerkedrejningsmoment. Det mulige omdrejningstal bliver
lgbende tilpasset driftsbetingelserne, sa den sterst mulige til-
pasning til den instillede @NSKE-omdrejningstal er garanteret.

Versioner EUROSTAR power basic

For at beskytte apparatet mod overbelastning, bliver omdrej-
ningstallet reduceret, hvis apparatet for en tid har arbejdet i
overbelastningdrift. Da stemmer det indstillede @NSKE-
omdrejningstal (skalaveerdi) ikke overens med hovedakslens
faktiske @JEBLIKS-omdrejningstal. Denne tilstand bliver vist,
ved at den gule kontrollampe (C) lyser (Overbelastningsdrift).

Versioner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 og

EUROSTAR power control - visc 6000

| den forbindelse bliver der skelnet mellem to forskellige til-
stande.

-Set Value = Process Value (blinkende) : (Fig. 4)

Apparatet lgber allerede i overbelastningsomradet. Det instille-
de INSKE-omdrejningstal (SV) stemmer imidlertid endnu ikke
overens med det faktiske @JEBLIKS-omdrejningstal (PV).
Denne tilstand bliver bibeholdt, sa leenge hverken motorstrem
eller temperatur overskrider de tilladte greenseveerdier.

-Set Value > Process Value (blinkende) : (Fig. 5)

Apparatet leber i overbelastningsomradet, omdrejningstallet er
reduceret. Roreakslens faktiske @JEBLIKS-omdrejningstal
(PV) er mindre end det indstillede @NSKE-omdrejningstal (SV).
@JEBLIKS-omdrejningstallet bliver justeret alt afhaengigt af
effekten. | denne tilstand kan apparatet keres vedvarende,
safremt hovedakslen ikke bliver blokeret. Indikatoren slukker,
nar belastningen formindskes tilsvarende, eller @NSKE-omdre-
jningstallet tilpasses til det mulige @JEBLIKS-omdrejningstal.
Indtreeder en pludselig belastning, der ligger over det dobbelte
maerkeomdrejningsmoment, bliver omdrejningstallet straks
justeret nedad.

Statusindikatoren svarer da til det andet tilfeelde (SV > PB blin-
kende).

Omdrejningsmoment-indikator

Ved rereapparaterne EUROSTAR power control-visc, EURO-
STAR power control-visc P1, P4, P7 og EUROSTAR power con-
trol-visc 6000, muligger den integrerede omdrejningsmoment-ten-
densmaling, at det omdrejningsmoment, der indvirker pa rereakslen,
bliver vist pa LCD-displayet. Yderligere bliver omdrejningsmoment-
veerdien ved EUROSTAR power control-visc givet ud via det serielle
interface og via analogudgangen.

En absolut omdrejningsmoment-maling er ikke mulig med appa-
raterne.

Ved bergring af den optiske tast (F) “Mode” (i ca. 1 sek.) kan
LCD-indikatoren omstilles, sa omdrejningsmoment-vaerdierne
bliver angivet i Newton gange centimeter (Ncm). (Fig. 6)

Kun den relative @&ndring i omdrejningsmomentet i forhold til
et af brugeren bestemt udgangspunkt bliver malt, vist og givet
ud.

For at fa de mest exakte veerdier ved omdrejningsmoment-
tendensmalingen, er det nedvendigt, at apparatet har opnaet
sin driftstemperatur. (Forlgbstid 10 - 15 min.)



Interfaces og udgange

Apparaterne i typereekken EUROSTAR power er pa apparatets
bagside udstyret med et 15-pols SUB-D-basningsstik. Alt efter
variant ligger pé disse pins hhv. analoge og serielle signaler.

- Analogudgang (Fig. 7)

(alle versioner af EUROSTAR power basic og EUROSTAR
power control-visc)

P& pins med analoge signaler befinder sig speenningsveerdierne
for malesterrelserne omdrejningstal og omdrejningsmoment.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC
Maleveerdi om- | Analog | Méaleveerdi
drejningsmoment| GND | omdrejningstal
EUROSTAR power hasic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Serielt interface RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(kun version EUROSTAR power control-visc)

Besningerne med de serielle signaler kan ved apparatversionen
EUROSTAR power control-visc ogsd anvendes til at styre
apparatet externt ved hjeelp af en computer og et dertil egnet
brugerprogram (f.eks. labworldsoft).

Konfiguration af det serielle RS 232 C interface

- Interface-ledningernes funktion mellem rereapparatet og
automatiseringssystemet er et udvalg af de i EIA-Norm RS
232 C, svarende til DIN 66 020 del 1, specificerede signaler.

- For interface-ledningernes elektriske egenskaber og sam-
menhangen vedrerende signaltilstandene gaelder Norm RS
232 C, svarende til DIN 66 259 del 1.

- Overfgringsproces: Asynkron tegnoverfaring i start-stop drift.

Overferingsméde: Fuld Duplex.

Tegnformat: Tegnfremstilling i henhold til dataformat i DIN 66

022 for start-stop drift. 1 startbit; 7 tegnbit; 1 paritetsbit (lige

= Event); 1 stopbit.

- Overfgringshastighed: 9600 bit/s.

- Datastremstyring: Hardwarehandshake RTS/CTS.
RTS: (Pin 7) LOW (positiv spaending): PC mé sende
RTS: (Pin 7) HIGH (negativ spaending): PC mé ikke sende
CTS: (Pin 8) LOW (positiv spaending): PC klar til modtagelse
CTS: (Pin 8) HIGH (negativ spaending: PC ikke klar til modtagelse

- Access-proces: En dataoverfaring fra rereapparatet til com-
puteren foregdr kun p& computerens opfordring.

Ordresyntaks og format

For ordreseetningerne geelder falgende:

- Ordrerne bliver generelt sendt fra computeren (Master) til
rereapparatet (Slave).

- Roreapparatet sender udelukkende pa& computerens
foresporgsel. Heller ikke fejimeldinger kan spontant sendes
fra rgreapparatet til computeren (automatiseringssystem).

- Ordrerne bliver overfort i store bogstaver

- Ordrer og parametre samt flere pa hinanden fglgende paramet-
re bliver adskilt af mindst et mellemrum (Code: hex 0x20).

- Hver enkelt ordre (incl. parametre og data) og hvert svar bli-
ver afsluttet med Blank CR Blank LF. (Code: hex 0x20 hex
0x0d hex 0x20 0x0A) og har en maximal leengde pé 80 tegn.

- Decimaldeletegnet i et flydende kommatal er et punktum
(Code: hex Ox2E).

De forudgdende udfarelser svarer i videst muligt omfang til
NAMUR-arbejdskredsens anbefalinger. (NAMUR-anbefalinger
til udferelse af elektriske stemforbindelser for den analoge og
digitale signaloverfering til Labor-MSR-Einzelgerate. Rev.1.1).
NAMUR-ordrerne og de supplerende IKA specificerede ordrer
tjener kun som low level ordrer til kommunikation mellem rere-
apparat og PC. Med labworldsoft findes der en praktisk IKA-
softwarepakke under MS Windows til styring af rereapparatet
og registrering af rereapparatdataene, som ogsa tillader grafisk
indtastning af f.eks. omdrejningstalsramper.

Nedenstdende finder De en oversigt over de af IKA-Control-

apparater forstdede (NAMUR)-ordrer.

Anvendte forkortelser: X = 4: Omdrejningsta X = b:
Omdrejningsmoment.
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Rampe-ordrer ) ) } ) )
IKA-rgreapparaterne med integreret serielt interface giver i

rampe-drift den store fordel, at de omdrejningstal-ramper, som
rgreapparatet skal gennemarbejde, bliver lagret i rereapparatet

og ikke i PC'eren.

Gennem den IKA specificerede RMP_LOOP_SET-ordre bestar
endda muligheden for at overfere en endelgs-rampe til rore-

y's rampe-segmentvarighed.

RMP_OUT_X_y n| Seetning af slutveerdien (n) og rampe-seg-

hh:mm:ss ment-varigheden hh:mm:ss for rampe-

X=4 segmented y.

RMP_START_X | Tilslutning af rampe-funktionen begyn-

X=4 dende rampe-segment nr.1.
Kun mulig efter forudgdende START_X.
Efter RMP_STOP_X er START_X dog ikke
leengere nedvendig.

RMP_STOP_X | Afbrydelse af rampe-funktion. @NSKE-

X=4 veerdi = 0. (Rampe bibeholdes, dvs. ram-
pen kan igen startes med RMP_START_X

RMP_PAUSE_X | Standsning af rampe-funktionen. Indefrys-

X=4 ning af aktuel @NSKE-veerdi og aktuel ram-
pe-segmenttid.

RMP_CONT_X | Fortseettelse af rampe-funktion. (Efter

X=4 forudgdende RMP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Afbrydelse af rampe-funktionen og slet-
ning af alle indgivne rampe-segmenter.

Yderligere Funktion

ordrer

IKA specifikt

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Gennemarbeidning af ramperne i en lokke

RMP_LOOP_RESET_

X| Afslutning af rampe-lokke

X=4
IN_TYPE Anmodning om laboratorieapparat-maerke
IN_NAME Anmodning om betgnelse

OUT_NAME name

Udgivelse af betegnelsen name.
(max. 6 tegn, default: IKA_RW)

apparatet.
NAMUR ordre |Funktion
IN_PV_X Laesning af @JEBLIKS-veerdien
X=4;5
OUT_SP_Xn Indstilling af @JEBLIKS-vaerdien til n
X=4 (Maximalt indstellig veerdi: 1999)
IN_SP_X Laesning af den indstellde @JEBLIKS-veerdi
X=4
START_X Teending af apparat-(remote)-funktionen
X=4 (Angivelse: Remote)
STOP_X Afbrydelse af apparatfunktionen. De med
X=4 OUT_SP_X satte variabler bibeholdes.
Indeholder ordren RMP_STOP.
(Angivelse: Remote)
RESET Omsstilling til normaldrift. Kun mulig, hvis
der er indstillet omdrejningstal-position pa
< 60.
STATUS_X Udgivning af statustatus
0:Manuel drift uden forstyrrelse
1:Automatisk drift start (u.forstyrrelse)
2:Automatisk drift start (u.forstyrrelse)
<0: Fejlco:
-83: Paritetsfejl
-84: Ukendt ordre
-85: Forkert ordrereekkefolge
-86: Ugyldig @NSKE-veerdi
-87: Ikke tilstreekkelig lager
RMP_IN_X Laesning af rampens aktuelle segmentnum-
X=4 mer. Ved ikke startet rampe: 0

RMP_IN_X_y

Leaesning af slutveerdien og rampe-segment



-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Som tilbehar fas der et adapterkabel til apparattyperne EURO-
ASTAR power. Dette kabel opsplitter de analoge og serielle sig-
naler. | overensstemmelse med NAMUR-anbefalingen, leegges
de analoge udgangssignaler pa en 7-pols basning, og de seri-
elle signaler pa et 9-pols Sub-D-basningsstik (RS-232 C).

(2)  Omdrejningsmoment (20 RxD

(3)  Analog GND (3) TxD

(5)  Omdrejningstal (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adapter

Denne adapter er kun nedvendigt til 9-pols basningens forbin-
delse med et 8-dobbelt-serielt interface (25-pols stik).

- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)

Dette kabel er kun nedvendig til 9-pols basningens forbindelse
med en PC'er.

- AK 2.1 Kabel

Dette kabel er kun nedvendigt til 7-pols bgsningens forbindel-
se med en skriver (4mm bananstik).

- AK 2.2 Kabel

Dette kabel er kun nedvendigt til 15-pols basningens forbin-
delse med en skriver (4mm bananstik).

Idriftsaettelse

Med henblik p& anvendelsen i henhold til bestemmelserne skal
roreveerket fastgeres til et stabilt stativ (f.eks. R1826; R 2723),
med en krydsmuffe (f.eks. R182; R270).

Tilbehoret skal monteres i overensstemmelse med monte-
ringsvejledningen nedenfor:

Fastgores

Fastgarelse af udlaeggerstangen pa rorevaerket
Monteringsbillede se (Fig. 11)

Kontrollér, at udlaeggeren er spaendt fast.

Vibration kan fa skruen til at lasne sig. Af hensyn til sikkerhe-
den skal udlaeggerens fastgerelse derfor kontrolleres med
jeevne mellemrum. Spaend unbrakoskruen efter, om nedven-
digt.

Fastgorelse af roreveerket til stativet
Monteringsbillede se (Fig. 12)

Fastger krydsmuffen (K) til stativets sgjle (l). Fastger rereveer-
kets udleegger (L) i den side af krydsmuffen, der er fri og aben
opadtil.
Nar den gnskede position for omrgringsprocessen er indstillet,
spaendes de to spaendeskruer (M) kraftigt.
Kontrollér rgreveerkets fastgerelse for hver ibrugta-
A gning og med regelmassige  mellemrum.
Rereveerkets position ma kun aendres, mens appara-
tet star stille og netstikket er trukket ud.

Fastgorelse af rorevaerktojet i spsendepatronen
Monteringsbillede se (Fig. 13)

Geelder for alle EUROSTAR og EUROSTAR power rgreap-
parater med spaendepatron
Skub rereveerktajet (G) ind i speendepatronen (F). Spaend spaen-

depatronen kraftigt med speendepatronnaglen (H).
Rereveerktejet ma kun skiftes ud, mens apparatet star
stille og netstikket er trukket ud.

Fastgorelse af roreveerktojet i konusholderen

Monteringsbillede se (Fig. 14)

Geelder kun EUROSTAR power control-visc 6000 rgreappa-
rater:

Skub preecisionsakslen R6000 (U) ind i hovedakslens (R) konus-
holder. Spaend omlgbermatrikken (S) kraftigt med en hageneg-
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le og en enkelt gaffelnagle.
Til montering af rareorganerne (T) holdes hovedakslen / preeci-
sionsakslen fast med en enkelt gaffelnggle. Rereorganet
speaendes ved hjeelp af en anden enkelt gaffelnegle over nagle-
fladerne pé rereorganet.
Kontrollér rareveerkets fastgerelse for hver ibrugta-
A gning og med regelmassige mellemrum.
Rerevaerktajet méa kun skiftes ud, mens apparatet star
stille og netstikket er trukket ud.

Fastgorelse af roreakselbeskyttelsen
Monteringsbillede se (Fig. 15)

Brug en rareakselbeskyttelse (O) (f.eks. R301) som beskyttel-
se mod kveestelser ved arbejder pé apparatet.
Med skruerne (P) fastgeres plasthalvskélene pé rereapparatet
(N) som vist i illustration 15. Rereakselbeskyttelsens leengde
kan andres med skruen (Q).
Kontrollér rareakselbeskyttelsens fastgerelse fer hver
A ibrugtagning og med regelmassige mellemrum.
Roreakselbeskyttelsens position ma kun endres,
mens apparatet star stille og netstikket er trukket ud.

Teending af apparatet

De bedes kontrollere, at den pa typeskiltet angivne spaending
stemmer overens med den til rddighed stdende netspaending.
Den anvendte stikkontakt skal veere jordforbundet (beskyttel-
seslederkontakt). Nar disse betingelser er opfyldt, er apparatet
klar til drift, sdsnart stikket er sat ind i kontakten. | modsat fald
er en sikker drift ikke garanteret, eller apparatet kan blive bes-
kadiget.

Efter teending af netafbryderen (D) i stilling “I” gennemferer
apparatet selv en test. Ved apparater med LCD-indikator (A)
ses dette, ved at alle segmenter blinker. Efter denne automa-
tisk test, der varer i flere sekunder, begynder hovedakslen at
dreje sig. En gren kontrollampe (E) signalerer driftstilstanden
“IND".

Ved idriftseettelse af apparatet begynder hovedakslen at labe
med det sidst indstillede omdrejningstal. De bedes derfor alle-
rede faor teendingen kontrollere indstillingen af drejeknappen.
Check ogsa, om det indstillede omdrejningstal er korrekt i for-
hold til den valgte praveopsaetning. | tvivistilfaelde ber De ind-
stille drejeknappen (B) pa det mindste omdrejningstal (venstre
stoppunkt).

Hovedaksel

Spaendepatron og hovedaksel tillader montering og gennem-
stikning af alle i handlen veerende regreveerktejer med en dia-
meter pa indtil 10mm. Abningen pé apparat-husets overside er
lukket ved hjeelp af en gummi-membran, der er forsynet med
en slids. Det er dog muligt, f.eks. ved udskiftning af beholde-
ren, at skubbe rereskaftet ud over apparat-husets overkant.

Hvis rereaksel-afdeekningen fiernes igen, skal gummi-membra-
nen atter trykkes ned i dbningen pa apparat-huset, for at denne
kan veere lukket til. Kun derved sikrer De Dem, at De kan arbe-
jde sikkert, og at det forhindres, at medier kan treenge ind i
apparatet.

De bedes leegge maerke til afsnittet vedrerende
“Sikkerhedshenvisninger” !

Vedligeholdelse

Apparatet karer vedligeholdelsefrit.
Rensning

O~

Brug kun rengeringsmidler, der er anbefalet af IKA.

Brug felgende til rensning:
Farvestoffer Isopropanol

Konstruktionsmateriale Tensidholdigt vand, Isopropanol




Kosmetik Tensidholdigt vand, Isopropanol

Levnedsmidler Tensidholdigt vand

Braendstoffer Tensidholdigt vand

- | forbindelse med rensningen ma fugt ikke komme ind i appa
ratet.

- Brug sikkerhedshandsker under rensningen af apparatet.

- Hvis der bruges andre rensnings- og dekontamineringsme-
toder end de anbefalede, bedes De kontakte IKA.

Reservdelsbestallning

Ved bestilling af reservedele bedes De angive
- tillverkningsnummer, som er angivet pa typeskylten
- apparattyp
- og reservedelsbeteckning
se reservedelsbillede og -liste under www.ika.de.

Reparation
Apparater som skickas in for reparation maste vara rengjorda
och fria frén hélsovadliga dmnen.

Hvis der er brug for service, skal apparatet returneres i origina-
lemballagen. Oplagringsemballage er ikke tilstraekkelig til retur-
nering. Brug desuden en egnet transportemballage.

Garanti

| overensstemmelse med IKA-garantibetingelserne udger
garantiperioden 24 maneder. | garantitiifeelde bedes De hen-
vende Dem til Deres forhander. De kan imidlertid ogsa sende
apparatet direkte til vor fabrik med vedfejelse af regning samt
en beskrivelse af &rsagen til reklamationen. Fragtomkostnin-
gerne pahviler kunden.

Garantien daekker ikke sliddele og fejl, som skyldes uforskrifts-
maessig handtering samt utilstraekkelig pleje og vedligeholdel-
se, som strider mod anvisningerne i denne driftsvejledning.

Tilbehor
o
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< g a5 5 <5 «§5 «5§5
h 8585853858538
CE T QT Q8 08 08 OB
555253/5215253/53
Wwo|Wwo|wojw ofw o |wao|w o
R 1826 Pladestativ o
R 2722 H-Stativ . . . o o .
R 2723 Teleskopstativ . . . . o .
R 182 Krydsmuffe °
R 270 Krydsmuffe . . . . o .
R 271 Krydsmuffe . . . . o .
R 301 Roreaksel-beskyttelse| e . . . . . .
RH3  Spandeholder o
RH5 Spandeholder . . . . . .
RC 1  Fjernbetjening . . . . .

FK 1

Fleksibel kobling

AM 1

Analogmodul

PC 1.2

Adapter

PC 2.1

Kabel

PC5.1

IKA-Control Adapter

AK 2.1

Kabel

AK 2.2

Kabel

EUSTAR0707



Tekniske data
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Omdrejningstal-omrédet under maekelast: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. omdrejningstal (kan indstilles): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. omdrejnings-ment, rgreakslen Ncm 30 60 60 100 200 380 15
tilladt driftstid: % 100 100 100 100 100 100 100
Omdrejningstal-indstilling: Omdrejningstal-regulator med impulsvidde-modulator
Omdrejningstal-indikator: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Meerkspaending: VAC 230 £10% (EURO) .... 1156 £10% (USA)
Frekvens: Hz 50 /60
Indgangseffekt: w 75 130 130 153 130 130 130
Afledningseffekt: w 53 105 105 126 95 95 95
Beskyttelse ihh. til DIN 60 529: IP 42
Overspaendningskategori: Il
Forureningsgrad: 2
Beskyttelse ved overbelastning: Motorstrembegraensning
Sikringer (pa netplatiner): A 4T (IKA-ident Nr. 25 851 00)
Drivmekanisme: Jeevnstremsmotor med 1-trins tandremsdrev
Omgivelsestemp: °C +5 til +40
Omgivelsesfugtighed (rel.): % 80
Driftsposition: pa stativ, spendepatron drejetnedad.
Faktisk omdrejningstal — displayoplasning: 1/min -/- 1 1 1 1 10
Drehzahl - Einstellgenauigkeit: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Afvigelse omdrejningsmomentmaling:  Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Afvigelse omdrejningstalsmaling: 1/min +3 -/- 8 3 +3 +3 +3
Maximale omrgringsmaengde vand: Itr 20 40 40 60 40 40 20
for viskositet: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Spaendepatron - Speendeomrade: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2)
Hulaksel indvendig @: mm 11 11 11 1 1" 11 -/-
Udlaegger (@ x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensioner (B x D x H) uden udlesgger:  mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Vaegt med udleegger og spaendepatron: kg 2,8 3.8 3,8 4,0 49 4,9 4.8
Drift geografisk hgjde: m max. 2000 over havets overflade
@ Viskositety mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ............. 100 Vand til tyndtflydende olie
LV low viscosity 100 ........... 1000 Tyndtflydende olie til tykflydende olie
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Tykflydende olie til honning ved ca. 20 °C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Honning ved ca. 20 °C til trykfarver

@ Konusholder for preecisionsaksel, rereveerktej kan skrues pé
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Tilladte IKA-roreveerktajer

© 5] 5] 5] ) ) )
S 2 2 2 2 2 28
5 g g 2a g8 g&R 23
© Kuniforbindelse med o o c o o o o o o o o o
preecisionsaksel R 6000 = = =2 =2 =2 =2 =2
Omdrej- < 8, 88 &3 &3 &g 4¢
R 1342 Propelrarer 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 Propelrorer 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Propelrarer 3fl <2000 . . . . . .
R 1382 Propelrarer 3fl <2000 . . . . . .
R 1385 Propelrorer 3fl < 800 . .
R 1389 Propelrarer 3fl PTFE < 800 . . . . . .
R 1311 Turbinerarer <2000 . . . . . .
R 1312 Turbinergrer <2000 . . . . . .
R 1313 Turbinerarer < 800 . . . . .
R 1300 Dissolverrarer <2000 . . . . . .
R 1302 Dissolverrarer <1000 . . . . .
R 1303 Dissolverrgrer <2000 . . . . . .
R 1352 Centrifugalrerer <2000 . . . . . .
R 1355 Centrifugalrerer < 800 . . o o .
R 1373 Fladerrarer <2000 J . . . . .
R 1375 Fladerrarer < 800 . . . . .
R 1376 Fladerrarer < 800 . . .
R 1330 Ankerrorer <1000 . . . . . .
R 1331 Ankerrorer PTFE <1000 . . . . . .
R 1332 Ankerrorer < 800 . . . . . .
R 1333 Ankerrorer PTFE < 800 . . .
R 1335 Alterrorer <2000 . . . . . .
R 6000 Preecisionsaksel < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 -
R 1405 Propeller <6000 °Q |
R 1402 Dissolverskive <6000 Y}




Inhold « Bruk ditt personlige verneutstyr i samsvar med fareklassen til
mediumet som skal bearbeides. Ellers kan det veere fare for:
Seite - \éaelskesprut|
) ; - deler som slynges ut
CE - Konformitetserklaering 2 - kroppsdeler, har, kleer og smykker som setter seg fast
S|kke[hetshe_nvwsn|nger 102 « Plasser apparatet pa en jevn, stabil, ren, skilsikkert, tarr og brann
Formalstjenlig bruk 103 bestanding overflate.
Pakke ut _ _ 103 « Still dreiebryteren (B) helt til venstre for du begynner & bruke
Motorvern, ykker_hetsmnretnlnger 103 apparatet. @k hastigheten langsomt.
Turtall - normal drift 104 « Reduser hastigheten hvis
Turt_all A overla_std_nft ) 105 - mediumet spraytes ut av beholderen som en felge av for hay
Dreiemomentindikering 105 hastighet
Grensesn_itt ogg utganger 106 - det oppstar ujevn gange
lgangsetting 108 - apparatet begynner & vandre pa grunn av dynamiske krefter.
Feste - forlengelsesarm 108 « Fest tilbeher og pdmonterte beholdere godt for at ristebeholdere
- roreapparat ikke skal skades eller kunne slynges av.
- rereverktoy « Kontroller apparatet og tilbehar hver gang fer bruk med tanke pa
- rereakselbeskyttelse skader. Skadde deler skal ikke brukes.
Innkﬂophng av apparatet 109 « Apparatet er ikke egnet for manuell bruk.
Utga_ende aksel 109 « Veer oppmerksom pa eventuelle farer som skyldes
Vedlikehold 109 - brannfarlige materialer
Garanti 110 - odelagt glass som felge av den mekaniske risteenergien
Wbe_hﬂr 110 « Da kan det mellom mediet og drivakselen oppsté farlige elek-
Tekniske data 1 trostatiske fenomener.
Tillatte IKA-rereverktoy 13 « Bearbeid kun medier som taler energien som paferes under bear
beidingen. Dette gjelder ogsa andre energiformer som f eks lys
§ § . straling.
Slkkerhetshenwsnlnger « Apparatet mé ikke brukes i eksplosjonsfarlige atmosfeerer, med

. farlige stoffer og under vann.
* Les hele bruksanvisningen for du begynner & bruke appara . Trygge arbeidsforhold sikres kun nar tilbeharet beskrevet i kapit

tet, og folg sikkerhetsanvisningene. let «Tilbehar» brukes.
« Oppbevar bruksanvisningen tilgjengelig for alle. « Tilbeharet skal kun monteres nar stremforbindelsen er koplet fra.
» Serg for at kun kvalifisert personell arbeider med apparatet. « Etter et strambrudd starter apparatet av seg selv igjen.
» Folg sikkerhetsanvisningene, retningslinjene samt forskriftene « Pass pa at apparatet og tilbeharet ikke utsettes for stet og slag.

for helse, miljg og sikkerhet.

« Spenningsverdien pa typeskiltet ma stemme overens med netts
penningen.

» Stikkontakten ma veere jordet (jordet kontakt).
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» Apparatet kan bli varmt nar det brukes. Ved feil kan apparatet
blir sveert varmt.

» Apparatet skal kun &pnes av en kvalifisert fagmann.

« Tilpass hastigheten pa forsgksoppsettet slik at kontakt mel-
lom beholderen og rareverktayet er utelukket (unnga knust
glass!).

« Pass péa at rareverkteyet gar jevnt og rolig (ingen ubalanse!).

« Advarsel: Av sikkerhetsgrunner kan apparatet koples ut ved
full belastning, 10% overspenning og 40 °C omgivelsestem-
peratur.

« For & kunne starte apparatet igjen etter en feil, ma det slas
av en kortere periode for at det skal avkjoles noe. Deretter kan
apparatet slas pa igjen.

« Reduser hastigheten etter en feil.

» Bruk apparatet aldri med fritt roterende rereverktoy. Pass pa at
kroppsdeler, har eller klesplagg ikke kan komme inn i roterende deler.
Nar du stiller inn turtallet, veer oppmerksom pa om rareverktayet er i
ubalanse eller om mediet som skal reres eventuelt kan sprute.

« Benytt en beskyttelsesinnretning for rareakselen!

« Driften med fritt roterende akselende er farlig.

Pa grunn av sikkerheten er det derfor bare tillatt at rereverktoyet star
ut over den @vre huskanten mens det stér stille.

+ Ved forskriftsmessig drift ma& gummimembranen alltid veere fullsten-
dig lukket.

+ Pass pa at akselen aldri gér direkte i gummimembranen og at enhver
friksjon med roterende deler (rareaksler) er utelukket.

« Veer oppmerksom pé farepunktene vist i bilde 16!

Formalstjenlig bruk

Rereapparatene i EUROSTAR-serien egner seg ved bruk av for-
skjellige rareverktay til & rare og blande vaesker med lav til mid-
dels viskositet.

De er konsipert for bruk i laboratorier. For formalstjenlig bruk méa appa-
ratene festes pa et stativ.

Pakke ut

» Pakke ut

- Pakk apparatet forsiktig ut

- Gi straks beskjed om eventuelle skader
(post, jernbane eller spediter)

» Leveranseomfang
En EUROSTAR apparatet, en forlengelsesarm, en unbrako-
bolt, en vinkelskrutrekker, en chuckngkkel og en instruks
jonsbok.

Kun versjonen EUROSTAR power control-visc 6000:
En EUROSTAR power control-visc 6000, en forlengelsesarm,
en unbrakobolt, en vinkelskrutrekker, en hakengkkel, en U-
nokkel, en presisjonsaksel R 6000 og en instruksjonsbok.

Motorvern; sikkerhetsinnretninger

Apparatet er egnet for kontinuerlig drift. Motorstreammen er
elektronisk begrenset. Apparatet er blokkerings- og overlast-
sikkert. Ved feil utkoples motoren via et relé med en gang og
vedvarende. En feil oppstar hvis apparatets sikre funksjon ikke
er garantert. En feil indikeres alltid ved at det gule signallyset
(C) péa fronten lyser opp.



Versjon
(Fig. 1)
Vennligst prov ferst ved & sl av og sé sla pa apparatet om drif-
ten kan fortsettes. Hvis en feil selv etter en lengre pause ikke

EUROSTAR power basic

k a n
flernes, kontakt vér service.

Versjoner EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,

EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, og
EUROSTAR power control - visc 6000

Samtidig med at det gule signallyset lyser opp karakteriseres
feilen naermere ved fremstilling av en feilkode i LCD-displayet
(A).

ER 3: Innvendig temperatur for hay.

Som regel kan denne feilen bare oppsta hvis den tillatte omgi-
velsestemperaturen overskrides.

AVHJELP: Sla av apparatet og la det kjele av; sla det pa igjen.

ER 4: Turtallfeil

Denne feilen indikeres hvis den utgdende akselen er blokkert
eller hvis turtallet var uforskriftsmessig heyt. Ved plutselige
belastninger som overskrider det tredoble nominelle dreiemo-
mentet, kopler apparatet ut for sikkerhetens skyld.

AVHJELP: Kontrollér om den utgdende akselen er blokkert pa
grunn av utvendig pavirkning. Hvis ja, sla av apparatet og serg
for at akselen kan rotere fritt. Sla ellers apparatet av uten & ta
videre forholdsregler. Sla sa rgreverket pa igjen.

Hvis det indikeres en annen feilkode, prev ferst ved & sla av og
sa sla pa apparatet om driften kan fortsettes. Hvis en feil selv
etter en lengre pause ikke kan fjernes, kontakt var service.
Meddel oss i alle fall den indikerte feilkoden. Dette forenkler
feilfinningen og muliggjer en ferste stillingstaken.

Turtall - normal drift

Turtall - regulert (ingen turtallavvik)

Turtallet overvdkes og reguleres ved prosesstyring. Derved
sammenlignes kontinuerlig @NSKE-verdien med den faktiske
MOMENTANE verdien til den utgdende akselen og avvik korri-
geres. Dette garanterer et jevnt turtall selv om rerematerialets
viskositet endrer seg.

Svingninger i nettspenningen i det tillatte toleranseomréadet har
ingen innflytelse pé turtallets reguleringskvalitet og konstans.

Version EUROSTAR power basic

Turtallet innstilles med dreieknapp (B) pa frontsiden. Ved nor-
mal drift tilsvarer turtallverdien péd skalaen turtallet til den
utgéende akselen i omdreininger pr. minutt.

Versjoner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, og

EUROSTAR power control - visc 6000

Turtallet innstilles med dreieknapp (B) pé frontsiden. Den fak-
tiske verdien indikeres direkte i omdreininger pr. minutt [l/min]
pa LCD-displayet (A). Den innstilte @NSKE-verdien tilsvarer
den faktiske MOMENTANE verdien.
(EUROSTAR power control - visc 600; 1/min x 10).

Indikering se Fig. 3 -6
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Turtall - overlastdrift

Strém - regulert (turtallavvik mulig)

Rereverket kan kortvarig gi den doble effekt for & utjevne
belastningstopper som f.eks. kan oppsta nar man tilfeyer faste
eller seigtflytende materialer. Ved lengre drift i overlastomradet
(f.eks. gkning av viskositeten betinget av prosessen) reduseres
turtallet sa langt til rereakselens dreiemoment tilsvarer appara-
tets nominelle dreiemoment. Det mulige turtallet tilpasses
kontinuerlig driftsbetingelsene slik at en sterst mulig justering
til det innstilte @NSKE-turtallet er garantert.

Versjon EUROSTAR power basic

For a beskytte apparatet mot overlast reduseres turtallet nar
apparatet i en viss tid ble benyttet i overlastdrift. Det innstilte
@ONSKE-turtallet (skalaverdi) stemmer da ikke overens med det
faktiske MOMENTANE turtallet til den utgdende akselen.
Denne tilstanden indikeres ved at det gule varsellyset (C) blin-
ker (overlastdrift).

Versioner EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, og

EUROSTAR power control - visc 6000

Derved skjelnes to forslkjellige tilstander:

-Set Value = Process Value (blinkende) : (Fig. 4)

Apparatet gar allerede i overlastomradet, det innstilte INSKE-
turtallet (SV) stemmer imidlertid ikke overens med det faktiske
MOMENTANE turtallet (PV). Denne tilstanden opprettholdes
sa lenge hverken motorstrem eller temperatur overskrider de
tillatte grenseverdiene.

- Set Value > Process Value (blinkende) : (Fig. 5)

Apparatet gar i overlastomradet, turtallet er redusert. Det fak-
tiske MOMENTANE turtallet til rereakselen (PV) er mindre enn

det innstilte INSKE-turtallet (SV). Det MOMENTANE turtallet
reguleres avhengig av effekten. | denne tilstanden kan appara-
tet benyttes kontinuerlig hvis den utgdende akselen ikke blok-
keres. Indikeringen slukner nér belastningen reduseres tilsva-
rende eller hvis @NSKE-turtallet tilpasses det mulige MOMEN-
TANE turtallet.

Hvis det oppstér en plutselig belastning som ligger over det
doble nominelle dreiemomentet, reguleres turtallet med en
gang nedover.

Statusindikeringen tilsvarer da det andre tilfellet (SV>PV blin-
kende).

Dreiemomentindikering

Ved roreapparatene EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR
power control-visc P1, P4, P7 og EUROSTAR power control-
visc 6000 er det mulig & indikere dreiemomentet som virker pé rere-
akselen pa LCD-displayet pa grunn av den integrerte dreiemo-
menttendensmalingen. | tillegg utskrives dreiemomentverdien
ved EUROSTAR power control-visc via det serielle grensesnit-
tet og ved EUROSTAR digi-visc sével som ved EUROSTAR
power digi-visc via den analoge utgangen.

En absolutt dreiemomentmaling er ikke mulig med appa-
ratene.

Ved & berare den optiske feleren (F) “Mode” (i ca. 1 sek.) kan
LCD-indikeringen omkoples slik at dreiemomentverdien vises i
newton ganger centimeter [Ncm]. (Fig. 6)

Det méles, indikeres og utskrives bare den relative endringen
av dreiemomentet i forhold til et utgangspunkt som er bestemt
av brukeren.

For & f& mest mulig eksakte verdier ved dreiemomentmalin-
gen, er det ngdvendig at apparatet har nadd driftstemperatu-
ren. (Oppvarmingstid 10 - 15 min.).



Grensesnitt og utganger

Apparatene innen typeserien EUROSTAR power er pa baksi-
den utstyrt med en 15-pins SUB-B-jakkplugg. Alt etter varian-
ten er pinnene tilordnet analoge eller/og serielle signaler.
- Analogutgang (Fig. 7)
(alle versjoner EUROSTAR power basic og EUROSTAR
power control-visc)
Pa de analog tilordnete pinner ligger spenningsverdier for
malestorrelser turtall og dreiemoment.

(9) 7vDC |(10) |(15) 1VDC

Maleverdi Analog |Maleverdi

dreiemoment |GND  |turtall
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Serielt grensesnitt RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(bare versjon EUROSTAR power control-visc)
Den serielle tilordning av jakken kan ved apparatversjonen
EUROSTAR power control-visc ogsa benyttes for & styre appa-
ratet eksternt ved hjelp av en datamaskin og et egnet bruker-
program.

Konfigurasjion for det serielle RS 232 C grensesnittet

— Funksjonen til grensesnitt-ledninger mellom rereapparat og
automatiseringssystem er & velge ut signaler som er spesifi-
sert i EIA-standard RS232 C, tilsvarende DIN 66 020 del 1.

- For grensesnitt-ledningenes elektriske egenskaper og tilord-
ningen av signaltilstander gjelder standarden RS 232 C, tils-
varende DIN 66 259 del 1.

— Overferingsprosess: Asynkron tegnoverfgring i start-stopp-
drift.
asynchronous character transmission in start-stop mode.

— Overferingsméte: Volt Duplex.

— Tegnformat: Tegnfremstilling i hht. dataformat i DIN 66 022 for start-

stopp drift. 1 startbit; 7 tegnbiter; 1 paritetsbit (lik = Even); 1 stoppbit.
- Overferingshastighet: 9600 bit/er.
— Dataflytstyring: Hardwarehandshake RTS/CTS
RTS: (Pin 7) LOW (positiv spenning): PC kan sende
RTS: (Pin 7) HIGH (negativ spenning): PC kan ikke sende
CTS: (Pin 8) LOW (positiv spenning): PC klar for mottak
CTS: (Pin 8) HIGH (negativ spenning): PC ikke klar for mottak
- Tilgangsprosess: Dataoverfering fra rereapparat til datamas-
kinen skjer bare etter krav fra datamaskinen.

Kommandosyntaks og format

For kommandosetningen gjelder falgende:

— Kommandoene sendes prinsipielt fra datamaskinen (master)
til rereapparatet (slave).

— Roereapparatet sender utelukkende etter krav fra datamaski-
nen. Selv feilmeldinger kan ikke sendes spontant fra rgreap-
paratet til datamaskinen (automatiseringssystem).

— Kommandoene overferes med store bokstaver.

— Kommandoer og parametre sdvel som parametre som felger pa
hverandre skilles med minst et mellomrom (kode: hex 0x20).
—Hver enkel kommando (inkl. parametre og data) og hvert svar
avsluttes med blankfelt CR blankfelt LF (kode: hex 0x20 hex
0x0d hex 0x20 hex 0x0A) og har en maksimal lengde pa 80 tegn.

— Desimalskilletegnet i flytetallet er punktet (kode: hex 0x2E).

De ovenstéaende forklaringer tilsvarer i stor utstrekning anbefa-
lingene fra NAMUR-arbeidskretsen. (NAMUR-anbefalinger for
utfaerelse av elektriske pinn-og jakk-koplinger for den analoge
og digitale signaloverferingen pé laboratoriums-MSR-enkelt-
apparater. Rev 1.1).

NAMUR-kommandoene og i tillegg de IKA spesifikke
kommandoene benyttes bare som low level kommandoer mellom
rereapparat og PC. Med labworldsoft fAr man en behagelig IKA-
programvarepakke basert pA MS Windows for styring av
r'reapparatet og registrering av r reapparatets data. Pakken til-
later ogsA grafiske inndata av f.eks. hastighetsstigninger.

| det falgende vises en oversikt over (NAMUR)-kommandoer som

forstés av IKA-control-apparater. Benyttede forkortelser: X = 4: tur-
tall X = 5: dreiemoment.
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Rampekommandoer tidsperiode for rampesegment y
IKA-rgreappareter med integrert serielt grensesnitt byr ved RMP_OUT_X_y n| Sette sluttverdien (n) og rampesegmenttid-
rampedrift pa den store fordelen at turtallrampene som rere- hh:mm:ss X = 4 | speriode for rampesegment y
apparatet skal bearbeide lagres i rereapparatet og ikke i data- RMP_START_X | Inkople rampefunksjonen begynnende
maskinen. X=4 med rampesegment nr.1. Bare mulig ved
Med den IKA spesifikke RMP_LOOP_SET-kommandoen er det START_X pa forhand. Etter RMP_STOP_X
mulig & overfore en endelas rampe til rereapparatet. er START_X ikke lenger ngdvendig.

. RMP_STOP_X | Utkople rampefunksjonen. @nskeverdi-
NAMUR Funksjon X=4 = 0. (Rampen bevares, d.v.s. rampe kan
kommandoer startes igien med RMP_START_X.
IN_PV_X Lese den momentane verdien RMP_PAUSE_X | Stanse rampefunksjonen. Frysing av aktuell
X=4,56 X=4 gnskeverdi og aktuell rampesegmenttid
OUT_SP_Xn Sette den momentane verdien pa n RMP_CONT_X | Fortsette rampefunksjonen. (Etter fore-
X=4 (Maksimal innstillbar verdi: 1999) X=4 gdende RMP_PAUSE_X).
IN_SP_X Lese den satte momentane verdin RMP_RESET_X | Utkople rampefunksjon og slette alle gitte
X=4 rampesegmenter
START_X Inkoppling av apparat-(remote) funksjon Ytterligere Funksjon
X=4 (indikering: Remote) kommandoer
STOP_X Utkopling av apparatfunksjonen. Den med IKA spesifikk
X=4 OUT_SP_X satte variable bevares. Innehol- RMP_LOOP_SET_X| Bearbeidelse av ramper i en slgyfe
der kommandoen RMP_STOP. (Indikering: X=4
Remote) RMP_LOOP_RESET_X | Avslutte ramper sloyfe
RESET Ombkopling til normal drift. Bare mulig, hvis X=4
det er innstilt n < 60 pa turtallpotensiometer IN_TYPE Krav for laboratoriumsapparatenes identi-
STATUS_X Utgang av status fikasjons-signal
0:Manuell drift uten feil IN_NAME Krav for betegnelsen
1:Automatisk drift start (uten feil) OUT_NAME name | Utgang av Betegnelsen name. (Maks. 6
2:Automatisk drift start (uten feil) tegn, default: IKA_RW)
<0: Feilcode :
-83: Paritetsfeil -PC 5.1 Adapter IKA-kontroll (Fig. 9)
-84: Ukjent kommano For apparattypene EUROSTAR power fades en adapterledning
-85: Feil kommandorekkefalge som tilbeher. Denne splitter de analoge og serielle signalene.
-86: Ugyldig enskeverdi De analoge utgangssignalene legges pa en 7-pins jakk i hht.
-87: Lager ikke tilstrekkelig Namur-anbefalingen, de serielle signalene pa en 9-pins sub-
RMP_IN_X Lese det aktuelle segmentnummeret til D-jakkplugg (RS 232 C).
X=4 rampen. Ved ikke startet rampe: 0 (2)  Dreiemoment (20 RxD
RMP_IN_X_y Lese sluttverdien (n) og rampesegment- (3)  Analog GND (3) TxD
(5)  Turtall (6) RS 232 GND
EUSTAR0707 2573; (F;T_g



- PC 1.2 Adapter

Denne adapteren er nadvendig for & forbinde 9-pins jakk med
et 8-dobbelt serielt grensesnitt (25-pins plugg).

- PC 2.1 Ledning (Fig. 10)

Denne ledningen er nedvendig for & forbinde 9-pins jakk med
en PC.

- AK 2.1 Ledning

Denne ledningen er nedvendig for & forbinde 7-pins jakk med
en skriver (4mm banankontakt).

- AK 2.2 Ledning

Denne ledningen er nadvendig for & forbinde 15-pins jakk med
en skriver (4 mm banankontakt).

Ingangsetting

For en formaélstjenlig bruk ma rereverket festes med en
kryssmuffe (f.eks. R182; R270) til et stabilt stativ (f.eks. R1826;
R 2723). Rerekaret ber av sikkerhetsmessige grunner alltid
veere fiksert med en spennholder (f.eks. RH1).

Tilbeheret skal monteres i henhold til monteringsanvisningene
beskrevet nedenfor:

Feste

Feste forlengelsesarmen pa rereapparatet

Monteringsbilde se (Fig. 11)

Kontroller at forlengelsesarma sitter godt.

Vibrasjoner kan fere til at bolten lgsner. Kontroller derfor med
tanke pa sikkerheten forlengeren fra tid til annen. Ettertrekk
unbrakobolten om nedvendig.

Feste roreapparatet pa stativet
Monteringsbilde se

(Fig. 12)
Fest kryssmuffa (K) pa stativseyla (I). Fest rereapparatets for-
lengelsesarm (L) i den ledige kryssmuffesiden som er dpen pa
oversiden.
Hvis gnsket stilling for rereprosessen er stilt inn, trekker du
begge laseskruene (M) godt til.
Kontroller at rereapparatet er godt festet hver gang fer
A bruk og med jevne mellomrom. Stillingen pa r'reappa-
ratet skal bare endres nar det er i ro og med nettkon-
takten frakoplet.

Feste roreverktoyet i chucken
Monteringsbilde se (Fig. 13)

Gjelder alle EUROSTAR og EUROSTAR elektriske rdreap-
parater med chuck

Skyv rareverkteyet (G) inn i chucken (F). Trekk chucken godt til
med chuckngkkelen (H).

Rereverktoyet skal bare skiftes nar det er i ro og med
nettkontakten frakoplet.

Feste roreverktoyet i konusfestet
Monteringsbilde se (Fig. 14)

Gjelder bare EUROSTAR power control-visc 6000-rgreap-
parater:

Skyv presisjonsakselen R6000 (U) inn i konusfestet pa drivak-
selen (R). Trekk koplingsmutteren (S) godt til med den apne
fastnekkelen/hakengkkelen.
Hold fast drivakselen/presisjonsakselen med en kombinasjons-
nokkel nar rereinstrumentene (T) skal monteres. Rareinstru-
mentet trekkes til med en ekstra kombinasjonsnegkkel ved
hjelp av nekkelflatene pé rereinstrumentet.

Kontroller at rereverktayet er godt festet hver gang fer
A bruk og med jevne mellomrom. Rereverktayet skal bare

skiftes nar det er i ro og med nettkontakten frakoplet.
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Feste roreakselbeskyttelsen

Monteringsbilde se (Fig. 15)

Bruk en rereakselbeskyttelse (O) (f.eks. R301) for & beskytte
mot skader under arbeid med apparatet.
Plasthalvdelene festes pa rereapparatet (N) med boltene (P)
som vist pa bilde 15. Bolten (Q) kan brukes til & endre lengden
pa rerakselbeskyttelsen.
Kontroller at rareakselbeskyttelsen er godt festet hver
A gang fer bruk og med jevne mellomrom. Stillingen pa
rgreakselbeskyttelsen skal bare endres nar den eriro
og med nettkontakten frakoplet.

Innkopling av apparatet

Kontrollér at spenningen som er angitt pa typeskiltet stemmer
overens med nettspenningen. Den benyttede stikkontakten
ma veere jordet (jordet kontakt). Hvis disse betingelsene er
oppfylt er apparatet driftklart etter at nettstepslet ble tilkoplet.
En sikker drift er ellers ikke garantert eller apparatet kan bli ska-
det.

Etter innkopling av nettbryteren (D) i stilling ‘I' gjennomferer
apparatet en selvtest. Ved apparater med LCD-indikering (A)
kan man gjenkjenne det ved at alle segmenter blinker. Etter
selvtesten som varer flere sekunder begynner den utgaende
akselen a rotere. Et grent varsellys (E) signaliserer driftstilstan-
den ‘PA".

Nar apparatet settes i gang begynner den utgaende akselen a
ga med det sist innstilte turtallet. Kontrollér derfor fer innko-
plingen dreieknappens stilling. Forviss deg om at det innstilte
turtallet er ubetenkelig for den valgte praveoppstillingen. Still i
tvilstilfelle turtallknappen (B) pa det minste turtallet (venstre
anslag).

Utgaende aksel

Med spennpatron og utgédende aksel er det mulig & spenne inn
og stikke gjennom alle rereverktey opptil 10mm som er vanlig
i handelen. Apningen pé husets overside er lukket med en slis-
set gummimembran. Det er imidlertid mulig & skyve rereskaf-
tene utover husets overkant f.eks. nér karet skiftes ut.

Nar rgreakselbeskyttelsen fiernes igjen, ma gummimembra-
nen igjen presses inn i husapningen slik at denne er lukket.
Bare pa denne méten garanteres et sikkert arbeide og forhind-
rer at media trenger inn i apparatet.

Vaer hertil oppmerksom pa avsnittet “Sikkerhetshenvis-
ninger”.

Vedlikehold

Apparatet er vedlikeholdsfritt.
Rengjering

O~

Bruk bare anbefalte rengjeringsmidler fra IKA.
Bruk felgende ved rengjering av:

Fargestoffer isopropanol
Réstoffe tensidholdig vann, isopropanol
Kosmetikk tensidholdig vann, isopropanol

Neeringsmidler tensidholdig vann
Brennstoff tensidholdig vann

- Det ma ikke komme fukt inn apparatet nar det rengjeres.

- Bruk beskyttelseshansker nér du rengjerer apparatet.

- Sper IKA hvis andre rengjerings- eller avgiftningsmetoder
brukes enn de som er anbefalt.

se reservedelsbilde og -liste pd www.ika.de.



Reparasjon
Vennligst send bare inn apparater for reparasjon som er rengjort
og som er fri for helsefarlige stoffer.

Dersom apparatet har behov for reparasjon, ma apparatet sendes
i sin originale emballasje. Vanlig magasinemballasje er ikke til-
strekkelig ved tilbakelevering av apparatet. Bruk ogsé emballasje
som egner seg for transport.

Garanti

Tilsvarende IKA - garantivilkér er garantitiden 24 méaneder. Ved
garantitilfeller kontakt vennligst din fagforhandler. Du kan ogsa
sende apparatet direkte til var fabrikk. Vedlegg leverings-
regningen og oppgi reklamasjonsgrunnene. Fraktkostnadene
belastes kjoperen.

Garantien dekker ikke deler som er utsatt for slitasje, eller feil
som skyldes gal bruk eller manglende vedlikehold, hvor det
ikke er blitt tatt hensyn til instruksene i denne bruksanvisnin-
gen.

Tilbehor
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R 1826 Platestativ .
R 2722 H-Stativ . . . . . .
R 2723 Teleskopstativ o o . . . .
R 182  Kryssmuffe °
R270 Kryssmuffe o o o . . .
R 271  Kryssmuffe o o o . . .
R 301 Roreakselbeskyttelse . o o . . . .
RH 3 Spennholder .
RH5 Spennholder . . . . . .
RC 1 Fiernstyring D . . . .
FK 1 Fleksibel kopling .
AM 1 Analogmodul . . . . .
PC1.2 Adapter D o . . .
PC2.1 Ledning D o . . .
PC5.1 IKA-Control Adapter o . . . .
AK 2.1 Ledning D o . . .
AK 2.2 Ledning o D . . . .
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Tekniske data

o
— < ~ Eg
[a o o ©
(&) O O [&] O
R .0 .0 2 R
> > > > >
o o ° ° ° o
oc 2 = x© = x = x = x =
< < 2 < § < § < § < § < §
- S b S 5 S 1 5 S 1
es  °r @8l gr [oEl Or @B
o) > % ) % ) % -} % =) % = g
w © w o w o w o w o w o w o
Tutallomréde under normal last: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
Minimumshastighet (justerbar): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Maks. dreiemoment rgreaksel: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Till. innkoplingstid: % 100 100 100 100 100 100 100
Turtallinginstilling: Turtallregulator med pulsbreddemodular
Turtallindikering: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nominell spenning: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frekvens: Hz 50 /60
Inngangseffekt: w 75 130 130 153 130 130 130
Utgangseffekt: w 53 105 105 126 95 95 95
Beskyttelsesklasse i hht. DIN 60 529: IP 42
Overspenningskategori: Il
Tilsmussingsgrad: 2
Vern ved overlast: Motorstrembegrensning
Sikringer (pa nettplatine): A 4T (IKA - ident nr. 25 851 00)
Drev: Likestrgmsmotor med 1-trinns tannremdrev
Omgivelsestemperatur: °C +5 til +40
Omgivelsesfuktighet: (rel.) % 80
Driftsposisjon: pa stativ, spennpatron vendt nedover
Faktisk hastighet — visningsopplasning:  1/min 1 -/- 1 1 1 1 0
Turtall innstillingsnegyaktighet: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Avvik dreimomentmaling: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Avvik hastighetsmaling: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
maksimal reremengde vann: Itr 20 40 40 60 40 40 20
for viskositet: @ % MV HvV HV HV HV HV MV
Spennpatron - spennomréde: mm 05-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2)
Hulaksel innvendig @: mm I 1 T 1 I 1 -/-
Arm (@ x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensjoner (B x H x T) uten arm: mm 80x222x190  80x222x190 =~ 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190 80x330x190 = 80x317x190
Vekt med arm og spennpatron: kg 2,8 3.8 3.8 4,0 4,9 4,9 4.8
Drift geografisk heyde: m maks.2000 over havet
@ Viskositet mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Vann til tynflytende olje
tynflytende olje til tyktflytende olje
tyktflytende olje til honning ved ca. 20 °C
honning ved ca. 20 °C til trykkfarger

@ Konusfeste for presisjonsaksel, rereverktey med skrufeste
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Tillatte IKA-roreverktoy

control visc
control visc P1
EUROSTAR power
control visc P4
control visc P7
EUROSTAR power
control visc 6000

basic

ol e| e |EUROSTAR power
ol e| e |EUROSTAR power

olelel|e |EUROSTAR power

o |o o (0|0 o 0 o o 0o 0 o o 0 0o o o o 0 0o 0o o EUROSTAR power

©

=

©

© Bare sammen med o

presisjonsaksel R6000 =

maksl,| §

turta

1/min a

R 1342 Propellrgrearm 4fl <2000 .
R 1345 Propellrgrearm 4fl < 800

R 1381 Propellrgrearm 3fl <2000 .

R 1382 Propellrarearm 3fl <2000 .
R 1385 Propellrgrearm 3fl < 800

R 1389 Propellrgrearm 3fl PTFE < 800 .

R 1311 Turbinrgrearm <2000 .

R 1312 Turbinrgrearm <2000 .
R 1313 Turbinrgrearm < 800

R 1300 Dissolverrarearm <2000 .
R 1302 Dissolverrgrearm <1000

R 1303 Dissolverrgrearm <2000 .

R 1352 Sentrifugalrerearm <2000 .
R 1355 Sentrifugalrarearm < 800

R 1373 Flatergrearm <2000 .
R 1375 Flaterorearm < 800
R 1376 Flatergrearm < 800

R 1330 Ankerrorearm < 1000 .

R 1331 Ankerrarearm PTFE <1000 .

R 1332 Ankerrorearm < 800 .
R 1333 Ankerrorearm PTFE < 800

R 1335 Elterorearm <2000 .
R 6000 Presisjonsaksel < 6000
R 1401  Propell < 6000
R 1405 Propell <6000
R 1402 Dispergeringsskive <6000

°pp

EUSTAR0707



S|sa||ys « Kéyta kasiteltdvan materiaalin riskiluokitusta vastaavia henkild
kohtaisia suojavarusteita. Muuten vaaraa voivat aiheuttaa:
Sivu - nesteiden roiskuminen
; ; ) - osien sinkoutuminen
CE - Standardinmukaisuustodistus 2

- ruumiinosien, hiusten, vaatteiden ja korujen takertuminen

&J_rl\_/la!.hsutusohjiet_ KAVt Hg’ - Aseta laite tasaiselle, tukevalle, puhtaalle, pitavélle, kuivalle ja
aaraystenmukainen kayttd
Purkar?lwinen akkauksestya 115 paﬂluama"tto"rpallle aluusfallle. .
M nen p ) i 116 « K&anna saadin (B) &ariasentoon vasemmalle ennen laitteen
.OOHOHHSUOJUS' var_olglttelz_et kayt t6a. Suurenna hitaasti pyorimisnopeutta.
K!errosluku, nc_)rmaallkaytto 116 « Pienenna pydrimisnopeutta, jos
KIF"I’I’O§|UI<U, yllkgo_rmlt_gsalue "7 - materiaalia roiskuu astiasta lilan suuren pydrimisnopeuden
Vaantdmomenttinayttd 117 vuoksi
k'.'.tan??t ia 18htd 1;3 - laite toimii epatasaisesti
Kgytt_oonotto Tank 120 - laite vaeltaa dynaamisten voimien vaikutuksesta.
tinnitys ) Sank C')t' « Kiinnita tarvikkeet ja astiat hyvin, koska téristysastiat saattavat
- Sekoitin

muuten vaurioitua tai irrota.
« Tarkasta laitteen ja tarvikkeiden kunto ennen jokaista kéyt-
toker taa. Ala kayta vaurioituneita osia.

- Sekoitustydkalut
- Sekoitusakselin suojus

Laitteen kytkeminen péalle 121 . Laite ei sovellu kasikayttoiseksi.
Kayttoakseli 121 - Vaaraa voivat aiheuttaa:
Kunnossapito 121 - esyttyvét materiaalit
Takuu 122 - mekaanisen téristysenergian aiheuttama lasirikko.
Varusteet 122 « Sekoitettavan materiaalin ja kayttdakselin valiin voi syntya
Tekniset tiedot 123 staattinen varaus, joka voi aiheuttaa vaaratilanteen.
Sallitut IKA-sekoitustyokalut 125 - K3sittele taristimelld ainoastaan sellaisia materiaaleja, joissa
tari styksen aiheuttama energianlisdys on vahadinen. Tama
S . . . koskee myds muita energialisayksia esim. auringonvalosta.
Maaraystenmukalnen kaytto - Laitetta ei saa kayttaa rajahdysalttiissa tiloissa, vaarallisten
ainei den kasittelyyn eiké veden alla.
* Lue kayttoohje huolella ennen laitteen kayttda ja nouda- . | ajtteen turvallinen toiminta on taattu ainoastaan Tarvikkeet-
ta kaikkia turvallisuusohjeita. kap paleessa kuvattuja tarvikkeita kaytettaessa.
« Séilytd kdyttoohje helposti késillé olevassa paikassa. « Irrota aina pistoke pistorasiasta ennen tarvikkeen asennusta.
+ Huolehdi siita, ettd laitetta k&yttdd vain koulutettu hen- « Laite kdynnistyy itsestdan sahkokatkoksen jalkeen.
kilokunta. « Varo kohdistamasta iskuja laitteeseen tai tarvikkeisiin.
+ Noudata turvallisuusohjeita, maaréyksia seka tyosuojelu- ja « Laite voi kuumentua kaytén aikana. Laite saattaa kuumentua
tapa turmantorjuntaohjeita. voimakkaasti vikatapauksessa.

« Varmista, ettd verkkojannite vastaa tyyppikilven tietoja.
« Laitteen saa kytkea vain maadoitettuun pistorasiaan.
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« Laitteen saa avata vain valtuutettu asentaja.

« Sovita alustan sellaiseksi, ettéd astia ei paase koskettamaan
sekoitustydkaluun (lasin rikkoutumisen ehkéisy!)

« Huolehdi sekoitustyokalun tasaisesta, rauhallisesta liikkeesta
(ei epatasapainoal).

« Huom: Turvallisuussyista laite saattaa tdydella kuormalla kyt-
keytyé pois paaltd 10% ylijannitteella ja 40 °C ympariston
lampétilassa.

« Laite pitad vikatapauksen jalkeen kytked hetkeksi pois paélta
ja antaa sen jadhtya, ennen kuin sen voi kdynnistda uudelleen.

« Vahenné vikatapauksen jalkeen pydrimisnopeutta.

« Laitetta ei saa koskaan kayttad sekoitustydkalun pyoriessa
vapaana. Kierroslukua sééadettdesséa on kiinnitettdva huomiota
sekoitustydkalun mahdolliseen epatasapainoon ja sekoitetta-
van aineen roiskumiseen.

- Kéyté sekoitusakselin suojalaitetta!

« Vapaana pyorivan akselipddn kayttd on vaarallista.

Siksi sekoitintyokalun tydntdminen ulos kotelon ylareunasta
on sallittua ainoastaan laitteen ollessa pysaytettyna.

« Asianmukaisessa kaytdssa kumikalvon on aina oltava taysin
suljettuna.

« Huolehdi siita, ettd akseli ei koskaan pyori suoraan kumikal-
vossa eika hankaa pyorivia osia (sekoitusakselit).

« Kiinnitd huomiota kuvaan 16 merkittyihin vaarakohtiin.

Maaraystenmukainen kaytto

EUROSTAR-sarjan sekoittimet soveltuvat erilaisten sekoitu-
stydkalujen kayttdoon viskositeetiltaan pienten ja suurten
nesteiden hammentédmiseen ja sekoittamiseen.
Ne on suunniteltu laboratoriokdyttdon. Maardystenmukaista
kayttod varten laitteet on kiinnitettava jalustaan.

Purkaminen pakkauksesta

» Purkaminen pakkauksesta
- Pura laite varovasti pakkauksesta
- Jos ilmenee kuljetusvaurioita, ota heti yhteys kuljetusyri
tykseen
(posti, rautatie tai huolintaliike
» Toimituksen sisalto
Eurostar-sekoitin, tanko, kuusiokoloruuvi, kulmaruuvinvaan-
nin, istukka-avain ja kayttdéohje.
Vain versio EUROSTAR power control-visc 6000:
EUROSTAR power control-visc 6000, tanko, kuusiokoloruu-
vi, kulmaruuvinvaannin, haka-avain, kaksoiskiintoavain, tark-
kuusakseli R 6000 ja kayttéohje.

Moottorinsuojus, varolaitteet

Laite soveltuu jatkuvaan kayttdén. Moottorin virta on
elektronisesti rajoitettu. Laite on lukitus- ja ylikuormitussuojat-
tu. Hairion sattuessa rele kytkee moottorin heti pysyvasti pois
paaltad varmistuspiirin avulla. Hairidita esiintyy, ellei laitteen luo-
tettavaa toimintaa ole varmistettu. Etuosassa oleva keltainen
halytysvalo (C) iimoittaa aina hairidsta.



Versiot
(Fig. 1)
Kytkemalla laite pois paéltéd ja valittdtmasti uudelleen paalle voi-
daan kokeilla, pystytdadnko toimintaa jatkamaan. Ellet saa vir-
hettéd poistetuksi pitkdnkdan tauon jalkeen, ota yhteytta huolto-
on.
Versionen
(Fig. 2)

EUROSTAR power basic

EUROSTAR digital,

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, ja
EUROSTAR power control - visc 6000

Samanaikaisesti keltaisen halytysvalon syttyessa nesteki-
dendyttdon (A) ilmestyy virhekoodi, joka kuvaa virhetta tarkem-
min:

ER3: Sisalampoétila liian korkea.

Yleensa tdméa virhe voi esiintya ainoastaan sallitun ymparis-
télampatilan ylittyessa.

KORJAUS: Kytke laite pois paalta ja anna sen jadhtya; kaynni-
sté laite sen jalkeen uudelleen.

ER4: Kierroslukuvirhe

Tama virhe nakyy naytolla, jos kayttdakseli on lukkiutunut tai
kdyntinopeus on ollut liilan korkea. Yhtakkiset kuormitukset,
jotka ylittdvat kolminkertaisesti nimellisvdantomomentin, kyt-
kevat laitteen varmuuden vuoksi pois péalta.

KORJAUS: Tarkista, johtuuko kayttdakselin lukkiutuminen
ulkoisesta tekijastd. Mikali ndin on, kytke laite pois paéaltd ja
huolehdi siita, ettd akseli pyorii vapaasti.

Muutoin laite kytketdan pois paélta ilman muita toimenpiteita.
Kaynnistd sekoitin sen jalkeen uudelleen.

Mikali ndyttéon tulee muita virhekoodeja, kokeile ensin voi-
daanko toimintaa jatkaa kytkemalla laite pois paalté ja kaynni-
stamélld se valittomasti uudelleen. Ellet saa virhettd korjatuksi
annettujen ohjeiden avulla, ota yhteyttd huoltoon. limoita meil-
le aina ndyttdon tullut virhekoodi. Se helpottaa virheen etsintaa
ja mahdollistaa ensimmaéisen kannanoton asiaan.

Kierrosluku, normaalikaytto

Kierrosluku - saddetty (ei kdyntinopeuspoikkeamaa)

Kierroslukua valvotaan ja sdadetddn prosessoriohjauksella.
Téalloin kayttdakselin asetusarvoa verrataan jatkuvasti saatuun
tosiarvoon ja poikkemat korjataan. N&in taataan tasainen kéayn-
tinopeus siindkin tapauksessa, etta sekoitettavan aineen visko-
siteetti muuttuu.

Verkkojannitteen vaihtelut sallitulla alueella eivat vaikuta kier-
rosluvun sdadon tarkkuuteen eivatkéd sen vakavuuteen.

EUROSTAR power basic
Kierrosluku sdadetddn etuosassa olevasta kiertosaatimesta (B).

Normaalikdytdssé asteikon kierrosluvun arvo vastaa kayttdak-
selin kdyntinopeutta kierroksina minuutissa.

Versiot

Versiot EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, ja

EUROSTAR power control - visc 6000

Kierrosluku sdadetddn etuosassa olevasta kiertosaatimesta (B).
Tosiarvo ndkyy suoraan kierroksina minuutissa (1/min) nesteki-
dendytolla (A). Sdadetty asetusarvo vastaa saatua tosiarvoa.
(EUROSTAR power control - visc 600; 1/min x 10).

Naytto ks. Fig. 3-6
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Kierrosluvut, ylikuorrmitusalue

Virta - sdadetty (kierrosluvun poikkeama mahdollinen)

Sekoitin voi lyhytaikaisesti toimia kaksinkertaisella teholla kuor-
mitushuippujen tasaamiseksi, esim. lisattdessa kiinteitd tai
sakeita aineita. Kaytettdessa laitetta pitemman aikaa ylikuormi-
tusalueella (esim. prosessista johtuva viskositeetin kohoami-
nen) kadyntinopeutta alennetaan, kunnes sekoitusakselin
vaantdémomentti vastaa laitteen nimellisvaantémomenttia.
Mahdollista kayntinopeutta sopeutetaan jatkuvasti kayttoolo-
suhteisiin, jotta se olisi mahdollisimman yhtendinen saadetyn
asetusarvon kanssa.

Versiot EUROSTAR power basic

Laitteen suojaamiseksi ylikuormitukselta kayntinopeutta alen-
netaan, jos laitetta on kaytetty jonkin aikaa ylikuormitusalueel-
la. Talléin saadetty kierrosluvun asetusarvo (asteikon arvo) ei
vastaa saatua kayttdakselin tosiarvoa. Tama tila nékyy keltaisen
merkkivalon vilkkumisena (C) (ylikuormituskaytto).

Versiot EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, pa

EUROSTAR power control - visc 6000

Talléin erottuu kaksi eri tilaa:

-Set Value = Process Value (vikkuva) : (Fig. 4)
Laite kdy jo ylikuormitusalueella, mutta séadetty kierrosluvun
asetusarvo (SV) ei vastaa vield saatua kierrosluvun tosiarvoa
(PV). Tama tila séailyy niin kauan, kuin moottorin virta eika
l&mpdtila ylita sallittuja raja-arvoja.
- Set Value > Process Value (vikkuva) : (Fig. 5)
Laite kdy ylikuormitusalueella, kayntinopeus on alentunut.
Sekoitusakselin tosiarvo (PV) on pienempi kuin saadetty ase-

tusarvo (SV). Kierrosluvun tosiarvo sdatyy tehon mukaan. Tassa
tilassa laitetta voidaan kayttaa jatkuvasti, ellei kéayttdakseli luk-
kiudu.

Naytté sammuu, kun kuormitus pienenee tai kierrosluvun ase-
tusarvo sopeutetaan mahdolliseen tosiarvoon.

Mikali tapahtuu yhtdkkinen kuormitus, joka ylittda kaksinkertai-
sen nimellisvaantdomomentin, alenna heti kayntinopeutta.
Tilandytto vastaa talloin toista tapausta (SV >PV vilkkuva).

Vaantémomenttinaytto

Sekoittimilla EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR power
control-visc P1, P4, P7 pa EUROSTAR power control-visc 6000
on integroidun vaantémomentin trendimittauksen vuoksi mahdollista
néyttdd sekoitusakselin véantdmomentti nestekidenéytolla. Liséksi
mallissa EURO-STAR power control-visc vaantémomenttiarvo tulo-
stetaan sarjalitinnan kautta ja mallissa EUROSTAR digi-visc,
EUROSTAR power digi-visc analogialahdon kautta.
Absoluuttinen vaantémomentin mittaus ei ole laitteilla
mahdollista.

Koskettamalla optista painiketta (F) “Mode” (n. 1 s ajan) voit
vaihtaa nestekidendyttéa siten, ettd vdantdmomenttiarvo
iimaistaan Newton kertaa senttimetri (Ncm). (Fig. 6)

Ainoastaan vaantdmomentin suhteellinen muutos suhteessa
kayttajan maaradmaan lahtopisteeseen mitataan, ndytetaan ja
tulostetaan.

Mahdollisimman tarkkojen arvojen saamiseksi vaantdmomen-
tin trendimittauksessa laitteen on tdytynyt saavuttaa kayt-
téldmpotila (ldmpenemisaika 10 - 15 min).



Liitannat ja lahto

EUROSTAR power -tyyppisarjan laitteiden takaosassa on 15-
napainen SUB-D-pistoke. Mallista riippuen nastoissa on analo-
giset tai sarjasignaalit.

- Analogialahto (kuva 7)

(kaikki EUROSTAR power ja EUROSTAR digi-visc -versiot)
Analogisissa nastoissa on kierrosluvun ja vadntdmomentin jan-
nitearvot.

(9) 7vDC  |(10) |(15) 1VDC

Vaantémo-  |Analog- |Kierros-

mentti inen maa| luku
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Sarjaliitanta RS 232 (V24) (kuva 8)

(ainoastaan EUROSTAR power control-visc -versio)

Pistokkeen sarjaliitdntdd voidaan kayttaa laiteversiolla

EUROSTAR power control-disc my0s laitteen ulkoiseen ohjaa-

miseen tietokoneen ja sopivan sovellusohjelman avulla.

Sarjaliitannan RS 232 C konfigurointi

— Sekoittimen ja automaatiojarjestelman véliset liitantdjohtojen
signaalit ovat normin DIN 66 020 osaa 1 vastaavan EU-normin
RS232 C mukaiset.

- Liitdntavirtapiirien sahkaisiin ominaisuuksiin ja signaalitiloihin
sovelletaan normia RS 232 C, joka vastaa DIN 66 259 osaa 1.

— Siirtomenetelma: tahdistamaton merkinsiirto kéynnistys-
pysaytyskayttona.

— Siirtotapa: tdysin kaksisuuntainen

—Merkin esitystapa: merkkien esitysmuoto normissa DIN 66
022 kaynnistys-pysadytys-kaytolle olevan tiedon esitysmuo-
don mukaisesti. 1 alkubitti; 7 merkkibittia; 1 pariteettibitti;
parillinen = Even; 1 loppubitti.

- Siirtonopeus: 9600 bittiad/s

- Tietovirran ohjaus: laitteiston kasittely RTS/CTS
RTS: (nasta 7) LOW (positiivinen jannite): PC saa lahettaa
RTS: (nasta 7) HIGH (negatiivinen jannite): PC ei saa ldhettaa
RTS: (nasta 8) LOW (positiivinen jannite): PC vastaanottovalmis
RTS: (nasta 8) HIGH (negatiivinen jannite): PC ei vastaanottovalmis
- Vastaanottomenelmaé: tiedonsiirto sekoittimesta tietokonee-
seen tapahtuu ainoastaan tietokoneen pyynndsta..

Késkyjarjestelma ja esitystapa

Kaskykantaa koskee seuraava:

—Késkyt ldhetetdan yleisesti tietokoneelta (Master) sekoitti-
meen (Slave).

- Sekoitin ldhettdd ainoastaan tietokoneen pyynndsta.

- Myo6skéaéan virheilmoituksia ei voida |&dhettdd spontaanisti
sekoittimesta tietokoneeseen (automaatiojérjestelma).

— Késkyt siirretdén suurin kirjaimin.

—Késkyt ja parametrit sekéd perakkdiset parametrit erotetaan
vahintaan yhdella tyhjalla merkilla (koodi: hex 0x20).

—Jokainen vyksittdinen kasky (paramatrit ja tiedot muk.l.) ja
jokainen vastaus paattyy tyhjaan rivinvaihtoon (CR ja LF)
(koodi: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) ja niiden suu-
rin pituus on 80 merkkia.

— Desimaalin erotusmerkki liukuvan desimaalipilkun luvussa on
piste (koodi: hex 0x2E)

Edellad olevat tiedot vastaavat pitkdlle NAMUR-ty6ryhman suo-

situksia. (NAMUR-suositukset séhkopistokeliitantdjen suoritta-

miseksi analogista ja digitaalista signaalinsiirtoa varten yksittai-

silld MSR-laboratoriolaitteilla, rev. 1.1).

NAMUR-kaskyt ja IKA:n omat lisdkédskyt ovat ainoastaan Low Level -

kaskyjd sekoittimen ja PC:n valiseen viestintédan. Sopivalla paate- tai

tietoliikenneohjelmalla ndma késkyt voidaan siirtdd suoraan sekoitti-

meen. Labworldsoft tarjoaa helppokéayttdisen Windows-ympéri-

stdsséa toimivan IKA-ohjelmistopaketin sekoittimen ohjaukseen

ja laitteen tietojen keruuseen, joka sallii myds esim. nopeus-

ramppien graafisen syoton. i N
Jaliempdna on vyleiskatsaus IKA-Control-laitteen ymmartamista

(NAMUR)-kaskyistd. Kéytetyt lyhenteet: X = 4: kdyntinopeus X = b:
vaantémomentti.
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Ramppikéskyt

Integroidulla sarjaliitdnnéalla varustetun IKA-sekoittimien suure-
na etuna ramppikdytdssa on, ettd kdyntinopeusrampit, joita
sekoittimen pitdd noudattaa, tallennetaan sekoittimeen eika
PC:hen.

IKA:n oman RMP_LOOP_SET -kédskyn vuoksi on jopa mahdolli-
sta siirtda sekoittimeen paattymaton ramppi.

RMP_IN_X

Rampin ajankohtaisen lohkonumeron luke-

NAMUR
kaskyt

Toiminto

IN_PV_X Tosiarvon luku

e
o

T_SP_Xn Tosiarvon asettaminen n:aan

(suurin saadettava arvo: 1999)

<X O X
nCin

=
DIn,
Pa

Asetetun tosiarvon

Laitetoiminnon (Remote)
kdynnistdminen (Naytto : Remote)

=3I

o3I g
>

k|
@]
>

Laitetoiminnon kytkeminen pois paalta.
OUT_SP_X:lla asetettu muuttuja jaa voi-
maan. Siséltaa kaskyn RMP_STOP.
(Nayttd: Remote)

X N|X X

I
~

RESET Vaihtaminen normaalikayttéon. Mahdollista
ainoastaan, jos kdyntinopeuspotentiometri

on sdadetty n < 60.

X=4 minen. Kéynnistdmattémalla rampilla: 0

RMP_IN_X_y Ramppinsegmentin y lopullisen arvon (n)
ja ramppisegmentin keston luku.

RMP_OUT_X_y n| Ramppisegmentin y lopullisen arvon (n) ja

hh:mm:ss X =4 | ramppisegmentin ~ keston  hh:mm:ss
asettaminen.

RMP_START_X | Ramppitoiminnon kdynnistamien aloittaen

X=4 ramppisegmentistéd nro.1. Mahdollinen vain
START_X: n jélkeen. RMP_STOP_X: &3 ei
kuitenkaan enaa tarvita.

RMP_STOP_X | Ramppitoiminnon lopettaminen. Asetusar-

X=4 vo = 0. (Ramppi jaa voimaan eli ramppi voi-
daan kdynnistaa jallen RMP_START_X:II4.

RMP_PAUSE_X | Ramppitoiminnon pséayttdminen. Ajanko-

X=4 haaisen asetusarvon ja ajankohataisen
ramppisegmenttiajan jaadyttaminen.

RMP_CONT_X | Ramppitoiminnon jatkaminen.

X=4 (RMP_PAUSE_X: n jélkeen)

RMP_RESET_X | Ramppitoiminnon lopettaminen ja kaikkien
esiasetettujen ramppisegmenttien poista-
minen.

Lisakaskyt Toiminto

IKA:n omat

STATUS_X Status output (Tilan tulostus)
0: kasikaytto ilman hairiota
1: automaattikayttd kdynnistys (ilman hai-
riéta)
2. automaattikaytt®d kaynnistys (ilman héi-
riéta)
<0: Virhekoodi :
-83: pariteettivirhe
-84: tuntematon kasky
-85: vaara kaskyjarjestys
-86: vaara asetusarvo
-87: ei riittavasti muistia

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Ramppien noudattaminen yhdessa silmu-
kassa.

RMP_LOOP_RESET_

X |Ramppisilmukan paattdminen

X=4
IN_TYPE Laboratoriolaitetunnuksen pyytdminen
IN_NAME Nimen pyytdminen

OUT_NAME name

Nimen tulostus (name). (Enintdén 6 merk-
kia. Oletus: IKA_RW)




- PC 5.1 Sovitin IKA-Control (Fig. 9)

Lisdvarusteena laiteversioihin EUROSTAR power on saatavana
sovitinkaapeli, jolla jaetaan analogiset ja sarjasignaalit.
Analogiset lahtdsignaalit asetetaan 7-napaiseen pistokkeeseen
NAMUR-suosituksen mukaisesti, sarjasignaalit 9-napaiseen
Sub-D-pistokkeeseen (RS 232 C).

(2) Vaantomomenti (20 RxD

(3)  Analoginen maa 3 TxD

(5)  Kierrosluku () RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Soviti

Tata sovitinta tarvitaan 9-napaisen pistokkeen liittdmiseen 8-
napaiseen sarjaliitdntaan (25-napainen pistoke).

- PC 2.1 Kaapeli (Fig. 10)

Tatéd kaapelia tarvitaan 9-napaisen pistokkeen liittdmiseen
PC:hen.

- AK 2.1 Kaapeli

Tatéd kaapelia tarvitaan 7-napaisen pistokkeen liittdmiseen
piirturiin (4 mm banaaniliitin).

- AK 2.2 Kaapeli

Tata kaapelia tarvitaan 15-napaisen pistokkeen littdmiseen kir-
joittimeen (4 mm banaaniliitin).

Kaytto6notto

Maaraystenmukaista kéyttéa varten sekoitin kiinnitetdan risti-
muhvilla (esim. R182; R270) vakaalle jalustalle (esim. R R1826;
R 2723). Sekoitinséilio olisi turvallisuussyista aina lukittava
pitimella (esim. RH1).

Lisdvaruste asennetaan seuraavien asennusohjeiden mukaise-
sti:

Kiinnitys

Tangon kiinnitys sekoittimeen
Asennuskuva, katso

(Fig. 11)

Varmista tangon tukeva kiinnitys.

Ruuvi saattaa 6ystya tarinan vaikutuksesta. Varmista sen vuok-
si tangon kiinnitys aika ajoin turvallisuuden takaamiseksi. Kirista
tarvittaessa kuusiokoloruuvi.

Sekoittimen kiinnitys jalustaan
Asennuskuva, katso

(Fig. 12)
Kiinnita ristipidin (K) jalustaan (I). Kiinnita sekoittimen tanko (L)
vapaaseen ylospain avoimeen ristipitimen aukkoon.
Kun sopiva sekoitin on oikeassa asennossa sekoitusta varten,
tiukkaa molemmat kiristysruuvit (M) kunnolla.
Varmista sekoittimen tukeva kiinnitys ennen jokaista
A kayttokertaa ja saanndllisin vélein. Sekoittimen asen-
toa saa muuttaa vain, kun laite on pysaytetty ja verk-
kojohto on irrotettu pistorasiasta.

Sekoitustydkalun kiinnitys istukkaan
Asennuskuva, katso (Fig. 13)

Koskee kaikkia istukalla varustettuja EUROSTAR ja
EUROSTAR power -sekoittimia

Tyonna sekoitustyokalu (G) istukkaan (F). Kiristd istukka kun-
nolla istukka-avaimella (H).

Sekoitustydkalun saa vaihtaa vain laite pysaytettyna ja
verkkopistoke irrotettuna.

Sekoitustyokalun kiinnitys kartiokiinnittimeen
Asennuskuva, katso (Fig. 14)

Koskee vain EUROSTAR power control visc 6000 -sekoitti-
mia

Tyonna tarkkuusakseli R6000 (U) kayttdakselin kartiokiinnitti-
meen (R). Tiukkaa mutteri (S) kunnolla haka- ja kiintoavaimella.

EUSTAR0707
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Pitele kayttdakselia / tarkkuusakselia kiintoavaimella kiinnity-
selimen (R) asennusta varten. Kiinnityselin kiristetdan toisella
kiintoavaimella kiinnityselimen avainpinnoista.

Varmista sekoitustydkalun tukeva kiinnitys ennen
Ajokaista kayttokertaa ja saanndllisin  valein.
Sekoitustydkalun saa vaihtaa vain laite pysaytettyna ja

verkkopistoke irrotettuna.

Sekoitusakselin suojuksen kiinnitys
Asennuskuva, katso

(Fig. 15)
Tapaturmavaaran valttamiseksi pitda kayttdd sekoitusakselin
suojusta (O) (esim. R301).
Muovisuojukset kiinnitetddn sekoittimeen (N) ruuveilla (P)
kuvan 15 mukaisesti. Sekoitusakselin suojuksen pituutta voi
saataa ruuvilla (Q).
Varmista sekoitusakselin suojuksen tukeva kiinnitys
ennen jokaista kayttokertaa ja saanndllisin vélein.
Sekoitusakselin suojuksen asentoa saa muuttaa vain,
kun laite on pysaytetty ja verkkojohto on irrotettu
pistorasiasta.

Laitteen kytkeminen paalle

Tarkista, vastaako nimikilvessa mainittu jannite kaytettavissa
olevaa verkkojénnitetta. Kaytettédvan pistorasian on oltava maa-
doitettu (suojamaadoitettu). Kun ndméa ehdot on taytetty, laite
on kayttdvalmis, kun pistoke on tydnnetty pistorasiaan.
Muutoin luotettava toiminta ei ole taattu tai laite saattaa vau-
rioitua.

Kun verkkokytkin (D) on kytketty asentoon T, laite suorittaa
testin. Laitteilla, joissa on nestekidenayttd (A), tdméa nakyy kaik-
kien segmenttien vilkkumisena. Useita sekunteja kestavan
testin jalkeen kayttdakseli alkaa pyoria. Vihrea merkkilamppu
(E) ilmaisee kayttotilan olevan “péaalla”.

Laitetta kdyttdonotettaessa kayttdakseli alkaa pyoria viimeksi
asetetulla kierrosluvulla. Siksi on syyta tarkistaa kiertosaatimen

asento ennen kaynnistystd. On myds varmistettava, ettd saa-
detty kdyntinopeus soveltuu valitulle kokoonpanolle. Aseta
epdvarmassa tapauksessa kierrosnopeussaadin (E) pienimmal-
le kierrosluvulle (vasen vaste).

Kayttoakseli

Kiinnitysistukkaan ja kdyttoakseliin on mahdollista kiinnittaa ja
tyontda niiden lapi kaikki yleisesti kéytetyt, halkaisijaltaan
enintddn 10 mm:n sekoitintydkalut. Kotelon ylaosassa oleva
aukko on suljettu suojaavalla kumikalvolla. On kuitenkin mah-
dollista tyontaa sekoitsuakseli kotelon ylareunan kautta, esim.
séailioté vaihdettaessa.

Jos sekoitusakselin kansi taas poistetaan, kumikalvo on tyon-
nettava uudelleen kotelon aukkoon, jotta aukko pysyy suljettu-
na. Vain ndin taataan laitteen luotettava toiminta ja estetaan
sekoitettavien aineiden joutuminen laitteeseen.

Ks. myos kohtaa “Turvallisuusohjeet”.

Kunnossapito

Laite ei tarvitse huoltoa.
Puhdistus

O~

IKA-laitteiden puhdistukseen saa kayttaa vain IKA:n hyvaksy-
mié puhdistusaineita.

Hyvaksytyt puhdistusaineet, kun puhdistettavana on:
variaineet isopropanoli
rakennusmateriaalit tensidipitoinen vesi, isopropano
kosmeettiset aineet tensidipitoinen vesi, isopropanoli
ravintoaineet tensidipitoinen vesi
polttoaineet tensidipitoinen vesi



- Kosteutta ei saa pdastaa puhdistettaessa laitteen sisaan.

- Kéyté suojakasineita, kun puhdistat laitetta.

- Jos puhdistus- tai desinfiointiainetta ei ole mainittu tassa,
tiedustele asiaa IKA:lta.

Varaosatilaus

Varaosiatilauksissa pyyddmme ilmoittamaan laitteen tyyppikil-
vessad annetun valmistusnumeron, laitteen tyyppitunnuksen
sekd varaosan nimen

katso varaosakuva ja —luettelo osoitteesta www.ika.de.

Korjata
Korjattavaksi lahetettdvien laitteiden on oltava puhdistettuja
eivatka ne saa sisaltaa terveyttd vaarantavia aineita.

Ellei vikaa saada korjattua, ldheté laite alkuperdispakkaukses-
saan huoltoon. Varastopakkaus ei riitd palautuspakkaukseksi.
Kayta lisaksi sopivia kuljetuspakkauksia.

Takuu

IKA-takuuehtojen mukaan takuuaika on 24 kuukautta. Takuuta-
pauksessa pyydamme ottamaan yhteytta laitteen myyneeseen
kauppiaaseen. Voit lahettda laitteen kuitenkin my®s suoraan
tehtaallemme liittdmalld mukaan toimituslaskun ja ilmoittamal-
la reklamaation syyn. Rahdin maksaa lahettaja.

Takuu ei kata kulutusosia eiké vaurioita, jotka aiheutuvat asiat-
tomasta kaytOsta, riittdmattomastd hoidosta ja huollosta ja
kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta.

Varusteet
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Wwo|iwo|wojw o |jwo(wao|jwa
R 1826 Levyjalusta .
R 2722 H-jalusta . . . . . .
R 2723 Teleskoopijalusta . 3 . . . .
R 182 Ristimuhvi o
R 270 Ristimuhvi . . . . . .
R 271 Ristimuhvi . . . . . .
R 301 Sekoitusakselin suojus| e o o . . . .
RH3  Pidin .
RH5 Pidin D . . o . .
RC1  Kauko-ohjaus . . . . .
FK1  Joustava kytkin .
AM 1  Analogiamoduuli . . . . .
PC 1.2 Sovitin . . . . .
PC 2.1 Kaapel . . . . .
PC 5.1 IKA-Control -sovitin . . . . .
AK 2.1 Kaapeli . . . . .
AK 2.2 Kaapeli . . o . . .
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Kierroslukualue nimelliskuormalla: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
pienin pyorimisnopeus (sédadettava): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Sekoittinakselin suurin vdantdomomentti: Nem 30 60 60 100 200 380 15
Sallittu kytenaaika: % 100 100 100 100 100 100 100
Kierrosluvun saato: Kierrosluvun séadin, jossa pulssiamplitudimodulaatio -——-——————-
Kierrosluvun naytto: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nimellisjannite: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Taajuus: Hz 50 /60
Ottoteho: w 75 130 130 153 130 130 130
Antoteho: w 53 105 105 126 g5 95 95
Kotelointi DIN 60 529: P 42
Ylijanniteluokka: I
Likaantumisaste: 2
Ylikuormitussuoja: Moottorin sédhkdvirran rajoitin
Varokeet (verkkolevylla): A 4T (IKA - tunnusnro 25 851 00)
Kayttolaitteet: B - Tasavirtamoottori, jossi 1-portainen hammashihnakaytto
Ympéristolampatila: °C +5 ... +40
Ympériston kosteus (suht.): % 80
Kayttéasento: Jalustalla, kiinnitysistukka suunnattuna alaspain
Saadetty kierrosluvun - nayttotarkkuus:  1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Kierrosluvun - saatotarkkuus: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Vaantdmomentin mittaushajonta: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Pyorimisnopeuden mittaushajonta 1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3
Suurin veden sekoitusmaéara: litraa 20 40 40 60 40 40 20
Viskositeetin osalta: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Kiinnitysistukan kiinnitysalue: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2)
Ontto akseli, sisahalk.: mm 11 1 11 11 11 11 -/-
Varsi @ x pituus: mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Mitat (I x s x k) ilman vartta: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 ~ 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Paino, varsi ja kiinnitysistukka kg 2,8 3,8 3.8 4,0 4.9 49 4.8
mukaanluettuina:
Kayton maantieteellinen korkeus: m max. 2000 merenpinnan ylapuolella

@ Viskositeetti mPa . s

VLV very low viscosity | O ........

Y low viscosity 100 ..
MV medium viscosity | 1000...
HV  high viscosity 10000

vesi - hyvin juokseva oljy
hyvin juokseva 6ljy - sakea 6ljy
sakea 0ljy - hunaja n. 20 °C
hunaja n. 20 °C - painovarit

@ Tarkkuusakselin kartiokiinnitys, sekoitustyokalu vaihdettavissa
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Sallitut IKA-sekoitustyékalut

© 5] 5] 5] ) ) )
S 2 2 2 2 2 238
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@ Vain tarkkuusakselin o o r o r o T o T o c o
R 6000 yhteydess = = e g2 g2 g2 22
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Kierroslu 2 e B2 88 B8  2£  BE
1jrmin o 2% |28 | 28 | 28 | 28 | 28
R 1342 Potkurisekoitin 4fl <2000 . o . o . .
R 1345 Potkurisekoitin 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Potkurisekoitin 3fl < 2000 . [ . . . .
R 1382 Potkurisekoitin 3fl <2000 [ D . . . .
R 1385 Potkurisekoitin 3fl < 800 . .
R 1389 Potkurisekoitin 3fl PTFE < 800 . o . D o .
R 1311 Turpiinisekoitin <2000 . o . . o .
R 1312 Turpiinisekoitin <2000 . o . D o .
R 1313 Turpiinisekoitin < 800 o . o o .
R 1300 Liuotussekoitin <2000 . [ . . . .
R 1302 Liuotussekoitin <1000 . . . . .
R 1303 Liuotussekoitin <2000 o . [ . . .
R 1352 Keskipakosekoitin <2000 [ D . o . .
R 1355 Keskipakosekoitin < 800 o . o . .
R 1373 Pintasekoitin <2000 [ . . . . .
R 1375 Pintasekoitin < 800 D . o . .
R 1376 Pintasekoitin < 800 . . .
R 1330 Ankkurisekoitin <1000 . . . . . .
R 1331 Ankkurisekoitin PTFE <1000 . o . . o .
R 1332  Ankkurisekoitin < 800 . . . . . .
R 1333  Ankkurisekoitin PTFE < 800 . . .
R 1335 Vatkain <2000 [ D . o . .
R 6000 Tarkkuusakseli < 6000 .
R 1401 Potkurisekoitin < 6000 -
R 1405 Potkurisekoitin < 6000 *® |
R 1402 Liuotussekoitin <6000 Y}




Indice « O valor de tenséo indicado na placa de caracteristicas do modelo
deve coincidir com o valor da tensao de rede.
Pagina « A tomada tem de ter ligacdo a terra (contacto condutor de pro

teccdo).
« Use 0 seu equipamento pessoal de proteccdo conforme a classe

Declaracao de conformidade CE 2

Ingﬁrug(‘ges de seguranca 126 de perigo do meio que estiver a ser processado. De qualquer
Utilizagao para os fins previstos 127 modo, pode haver risco de:
Desembalar S 127 - salpicos de liquidos
Protecgdo do nmotor, dispositivos de seguranca 127 - projeccdo imprevista de pecas
N‘,“‘“ero de rotagoes - func!onamento normal 128 - partes do corpo, cabelos, vestuério e jéias ficarem presos.
N“.me“f de rotacdes - funmonarr_\ento de sobrecarga 129 « Coloque o aparelho em cima de uma superficie plana, estavel,
Indicacdo do m,omento de rotacgéo 129 limpa, antiderrapante, seca e ignifuga.
Interface_s e sa:(das‘ 13(2) » Os pés do aparelho deve estar limpos e em perfeito estado.
Colocacdo em Bunmonamento 132 « Antes de ligar o aparelho, rode o botdo (B) para a esquerda, até
Fixacao - braco 3 parar. Aumente o nimero de rotagdes progressivamente.

- Agitador

« Diminua o nimero de rotacdes se
- 0 meio sair para fora do recipiente devido a velocidade excessiva
- 0 movimento se tornar irregular

- Ferramentas de agitacao
- Dispositivo de seguranca do veio de agitacao

Conexao do aparelho 133 - 0 aparelho comegar a deslocar-se devido & accéo de forgas
Veio de saida 133 dinamicas.
Manutencao 133 « Fixe firmemente os acessrios e recipientes colocados para evi
Garantia 134 tar danos ou projeccéo acidental dos recipientes de agitacéo.
Acessorios. 134 « Antes de usar, verifique a eventual existéncia de vicios no equi
Dados técnicos 135 pamento ou nos respectivos acessorios. N&o utilize pegas danifi
Ferramentas misturadoras IKA homologadas 137 cadas.
« O aparelho néo é indicado para funcionar em modo manual.
- « Cuidado com os riscos decorrentes de:
InstrucOes de seguranca - uso de materiais inflaméveis
- ruptura de vidro por accao de forcas mecénicas de oscilagao.

+ Antes de ligar o aparelho, recomendamos a leitura atenta « Pode haver actividade electrostética perigosa para o utilizador,

das instrucdes de utilizacdo e a observacao cuidadosa das entre o meio e o veio accionador.

normas de seguranca. « Trabalhe apenas com meios cujo contributo energético no pro
« Guarde estas instrugdes de utilizagdo com cuidado, em local cesso de trabalho & irrelevante. O mesmo também se aplica a

acessivel a todos. outros tipos de energia produzida por outros meios, como por
» Lembre-se de que a utilizacdo deste aparelho é reservada exclu exemplo, através da irradiacéo de luz.

sivamente a pessoas especializadas.. » Nao use o aparelho em atmosferas explosivas, com substancias
+ Respeite com atencéo as normas de seguranga, as directivas e perigosas ou debaixo de 4gua.

as disposices em matéria de seguranca e higiene no local de « O funcionamento seguro do aparelho s¢ é garantido se for usado

trabalho. EUSTAR0707
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com 0s acessorios descritos no capitulo ”Acessorios”.

« Desligue a ficha da corrente antes de montar os acessorios.

« Apds interrupcédo de corrente, o aparelho reactiva-se autonoma
mente.

« Evite choques e pancadas violentas no aparelho e nos acessdrios.

« Durante o funcionamento, o aparelho pode aquecer demasiado.
Em caso de avaria, o aparelho pode ficar muito quente.

« Adapte o numero de rotacdes a estrutura de ensaio de modo a
excluir qualquer possibilidade de contacto do recipiente com a
ferramenta de agitacdo (para evitar que o vidro partal).

« Verifique se a ferramenta de agitagdo funciona silenciosa e uni-
formemente (evitar desequilibrios!).

« Atencdo! Por motivos técnicos de seguranca, o aparelho pode
desligar-se quando se encontra em plena carga se houver um
10% de sobretensao e uma temperatura ambiente de 40eC.

« Para reactivar o aparelho a seguir a uma avaria, desligue-o por
uns instantes, deixando-o arrefecer, e depois volte a ligé-lo.

» Em caso de avaria, baixe o nimero de rotacées.

« Nunca opere o aparelho com a ferramenta misturadora despro-
tegida.

Ao efectuar a regulacdo do numero de rotacdes, preste atencéo
a eventuais desequilibrios da ferramenta misturadora e possiveis
salpicos do produto a ser misturado

« Utilize um dispositivo de proteccdo do veio misturador!

« O funcionamento com uma extremidade do veio em rotacao
desprotegida é perigoso. Por este motivo, e por razes de segu-
ranca, apenas é permitido fazer passar a ferramenta misturadora
para além do canto superior da caixa com a maquina imobilizada.

« Com o aparelho a funcionar correctamente, a membrana de bor-
racha tem que estar sempre completamente fechada.

« Certifique-se de que o veio nunca trabalha directamente contra a
membrana de borracha e de que néo se verifica qualquer friccdo
entre pecas rotativas (veios misturadores).

« Observe os pontos de perigo ilustrados na Figura 16!

Utilizacao para os fins previstos

Os agitadores da série EUROSTAR séo apropriados para utilizacdo
com varias ferramentas de agitacdo, para agitar € misturar liquidos
com alto e baixo graus de viscosidade.

Foram concebidas para a utilizagdo em laboratérios. Para serem
utilizados para os fins previstos, os aparelhos tém que ser fixados
a um suporte.

Desembalar

» Desembalar

- Remova a embalagem do aparelho com cuidado

- Em caso de danos, preencha imediatamente o registo correspondente
(correios, caminhos de ferro ou empresa de expedicoes)

» Material fornecido de série

Um agitador EUROSTAR, uma vareta agitadora, um parafuso
de sextavado interior, uma chave para sextavado interior, uma
chave do mandril de aperto e um manual de instrugdes para uti-
lizagdo.

Apenas para versao EUROSTAR power control-visc 6000:
Um EUROSTAR power control-visc 6000, uma vareta agitadora,
um parafuso de sextavado interior, uma chave para sextavado
interior, uma chave para porcas entalhadas, um veio de pre-
cisao R 6000 e um manual de instrucdes para utilizagéo.

Proteccao do motor,
dispositivos de seguranca

O aparelho é adequado para funcionamento continuo. A corrente do
motor é electronicamente limitada. O aparelho esta protegido contra
blogueamento e contra sobrecarga. No caso de haver uma falha, o
motor é imediatamente imobilizado através de um circuito de segu-
ranca e um relé. E considerada como falha qualquer situacdo em que
o funcionamento seguro do aparelho néo esteja assegurado.



Qualquer falha deste tipo ¢ sempre assinalada pelo acender da lam-
pada de sinalizacdo amarela (C) na parte da frente do aparelho.

Versbes EUROSTAR power basic
(Fig. 1)
Tente primeiro, desligando e ligando o aparelho, pé-lo de novo
em funcionamento. Se, mesmo apds um intervalo prolongado,
néo conseguir eliminar a falha, dirija-se ao nosso servigo de
assisténcia.
Versbes EUROSTAR digital,
(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, e
EUROSTAR power control - visc 6000

Em simultaneo com o acender da lampada de sinalizacao ama-
rela, o erro é caracterizado em detalhe por meio da indicacdo
de um codigo de erro no mostrador LCD (A):

ER3: Temperatura interior demasiado elevada.

Regra geral, este erro apenas se verifica quando a temperatu-
ra ambiente permitida é ultrapassada.

SOLUCAO: Desligue o aparelho e deixe-o arrefecer; em segui-
da, ligue-o de novo.

ER4: Erro do nimero de rotacoes

Este erro é assinalado se o veio de saida estiver bloqueado ou
se 0 numero de rotagdes for superior ao permitido. Em caso de
cargas repentinas, gque sejam trés vezes superiores ao
momento de rotacdo teorico, o aparelho desliga automatica-
mente como medida de prevencao.

SOLUCAO: Verifique se o veio de saida se encontra bloquea-
do por accéo externa. Se for esse o caso, desligue o aparelho
e tente pdr o veio a rodar livremente. Caso ndo seja esse o
motivo, desligue o aparelho e ndo tome qualquer outra medi-
da. Em seguida, ligue a misturadora de novo.

Se for indicado outro codigo de erro, tente primeiro, desligan-
do e ligando o aparelho, pé-lo de novo em funcionamento. Se
néo for possivel eliminar um erro da forma descrita, por favor

contacte 0 nosso servigo de assisténcia. Comunigue-nos em
todo o caso o cédigo de erro indicado. Isso simplifica a busca
de erros e possibilita uma primeira tomada de posigéo.

Numero de rotacoes -
funcionamento normal

Nuamero de rotagées - controlado (sem desvio no numero de
rotagoes)

O numero de rotagdes é monitorizado e regulado por meio de
comando do processador. Durante esse processo, o valor
TEORICO é constantemente comparado com o valor REAL do
veio de saida e os desvios sdo corrigidos. Isto garante o manti-
mento do numero de rotagoes definido, mesmo em caso de
alteracéo da viscosidade do objecto da mistura.

Variagoes da tensao de rede dentro da margem de tolerancia per-
mitida ndo tém qualquer influéncia sobre a qualidade de regulacéo
e a constancia do numero de rotacoes.

Versoes EUROSTAR power basic

O numero de rotagdes é regulado por meio do botao rotativo (B)
na parte da frente do aparelho. Em funcionamento normal, o valor
do numero de rotagbes na escala corresponde ao numero de
rotagdes do veio de saida em rotacdes por minuto.

Versoes EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, ¢
EUROSTAR power control - visc 6000

O numero de rotagdes é regulado por meio do botao rotativo (B)
na parte da frente do aparelho. O valor REAL é directamente indi-
cado em rotagdes por minuto [r.p.m.] no mostrador LCD (A). O
valor TEORICO regulado corresponde ao valor REAL.
(EUROSTAR power control - visc 600; 1/min x 10).

Visualizacao vide Fig. 3-6
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Nuamero de rotacoes -
funcionamento de sobrecarga

Corrente - controlada (desvio no numero de rotagées possivel)

A misturadora pode trabalhar durante um curto periodo de tempo com
o dobro da poténcia, de maneira a compensar pontas de carga, pos-
siveis de surgirem, p. ex., com a adicdo de produtos s6lidos ou visco-
sos. Em caso de funcionamento prolongado dentro da margem de
sobrecarga (p. ex., aumento da viscosidade resultante do processo) o
numero de rotacdes é reduzido até que o momento de rotagao do veio
misturador corresponda ao momento de rotacao teérico do aparelho.
O numero de rotagcdes possivel vai-se adaptando constantemente as
condigoes de funcionamento, de maneira que é possivel garantir a
maior adaptacdo possivel ao niimero de rotagdes TEORICO regulado.

Versdes EUROSTAR power basic

De maneira a proteger o aparelho contra sobrecargas, o nimero
de rotagdes ¢ reduzido assim que o aparelho tenha sido operado
durante um determinado periodo de tempo em funcionamento de
sobrecarga. Entao o nimero de rotacées TEORICO regulado (valor
da escala) ndo corresponde ao numero de rotacdes REAL do veio
de saida. Este estado é assinalado pelo piscar da ldampada de con-
trolo amarela (C) (funcionamento de sobrecarga).

Versdes EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ¢
EUROSTAR power control - visc 6000

Existem dois estados diferentes:
- Set Value = Process Value (intermitente) : (Fig. 4)

0 aparelho ja esta a trabalhar em funcionamento de sobrecarga, mas
o nimero de rotagdes TEORICO (SV) ainda ndo corresponde ao nime-
ro de rotacdes REAL (PV). Este estado permanece, enquanto nem a
corrente do motor nem a temperatura ultrapassem os valores limite
permitidos.

- Set Value > Process Value (intermitente) : (Fig. 5)

O aparelho esta a trabalhar em funcionamento de sobrecarga, o
nimero de rotacdes é reduzido. O numero de rotagcées REAL do
veio misturador (PV) é mais baixo que o numero de rotagdes
TEORICO regulado (SV). O numero de rotagées REAL é regulado
consoante a poténcia. O aparelho pode ser operado permanente-
mente neste estado, desde que o veio de saida ndo bloqueie. A
indicacdo apaga quando a carga diminui de forma correspondente
ou o nimero de rotages TEORICO se adapta ao nimero de
rotacdes REAL possivel.

Em caso de cargas subitas, superiores ao dobro do momento de
rotagdo teorico, o nimero de rotacdes é imediatamente reduzido.
Aindicagao do estado corresponde ao segundo caso (SV>PV inter-
mitente).

Indicacao

Com as misturadoras EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR
power control-visc P1, P4, P7 e EUROSTAR power control-visc
6000 é possivel, em funcdo do medidor de tendéncia do momen-
to de rotagao, indicar no mostrador LCD o momento de rotagao
que tem influéncia sobre o veio misturador. Além disso, no
EUROSTAR power control-visc o momento de rotacao é indicado
através da interface serial e no EUROSTAR digi-visc, assim como
no EUROSTAR power digi-visc, através da saida analégica.

Com estes aparelhos nao é possivel efectuar uma medicao
absoluta do momento de rotacao.

Tocando no sensor 6ptico (F) “Mode” (durante aprox. 1 seg.), é
possfvel mudar o mostrador LCD, de maneira a que o valor do
momento de rotacdo passe a ser indicado em Newton vezes
Centimetros [Ncm)].  (Fig. 6)

Mas o que é medido, visualizado e emitido é apenas a alteracéo
relativa do momento de rotacédo em relacdo a um ponto de partida
definido pelo utilizador.

De maneira a obter valores 0 mais exactos possiveis na medi¢ao
do momento de rotagdo, € necessario que o aparelho tenha atin-

gido a sua temperatura de servico (tempo de espera 10 - 15 min.).



Interfaces e saidas

Os aparelhos da série EUROSTAR power estéo equipados com
uma tomada SUB-D de 15 pélos na parte de tras. Consoante a ver-
sdo, os Pins estdo ocupados com sinais analégicos e/ou seriais.
- Saida analdgica (Fig. 7)

(Em todas as versoes EUROSTAR power basic ¢ EUROSTAR
power control-visc)
Nos Pins ocupados com sinais analégicos estao aplicados valores
de tenséo para as grandezas de medicdo ‘nimero de rotagoes’ e
‘momento de rotacao’.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC

Valor de medicao| Analdgico| Valor de medicao

momento de rotagdo] GND | nimero de rotacdes
EUROSTAR power hasic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Interface serial RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(Apenas na versdo EUROSTAR power control-visc)
No caso da versao EUROSTAR power control-visc, a ocupagao
serial da tomada também pode ser utilizada para comandar o apa-
relho a partir de fonte externa por meio de um computador e de
um programa do utilizador adequado.

Configuracéao da interface serial RS 232 C

- A funcéo dos circuitos de interface entre a misturadora e o siste-
ma de automatizacéo é a da seleccdo dos sinais especificados
na norma EIA RS232C, segundo DIN 66 020, parte 1.

- Para as caracteristicas eléctricas dos circuitos de interface e para
a atribuicdo dos estados dos sinais, aplica-se a norma RS 232 C,
segundo DIN 66 259, parte 1.

- Processo de transmissao: transmissao de caracteres
assincrona em funcionamento Start-Stop.

- Modo de transmissao: Full Duplex.

- Formato dos caracteres: representacdo dos caracteres segundo o

formato dos dados em DIN 66 022 para funcionamento Start-Stop.
1 start bit; 7 bits de caracteres; 1 bit de paridade (even); 1 stop bit.
- Velocidade de transmissao: 9600 bit/s.
- Controlo do fluxo de dados: hardware handshake RTS/CTS
RTS: (Pin 7) LOW (tenséo positiva): o PC pode transmitir
RTS: (Pin 7) HIGH (tenséo negativa): o PC ndo pode transmitir
CTS: (Pin 8) LOW (tensao positiva): o PC esta pronto a receber
CTS: (Pin 8) HIGH (tensao negativa): o PC nao esta pronto a receber
- Processo de acesso: a transmissao de dados da misturadora
para o computador verifica-se apenas mediante solicitacdo do
computador.

Sintaxe de instrugoes e formato

No que respeita ao conjunto de instrugdes aplica-se 0 seguinte:

- As instrucoes séo, regra geral, enviadas pelo computador
(Master) a misturadora (Slave).

- A misturadora apenas emite mediante solicitagdo do computa-
dor. Até mesmo mensagens de erro ndo podem ser transmitidas
espontaneamente pela misturadora ao computador (sistema de
automatizacao).

- As instrucdes sdo transmitidas em maiusculas.

- As instrucdes e 0s parametros, assim como parametros suces-
sivos, sdo separados pelo menos através de um espaco livre
(Code: hex 0x20).

- Cada instrucéo individual (incluindo parametros e dados) e cada
resposta terminam com um Blank CR Blank LF (Code: hex 0x20
hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) e tém, no maximo, 80 caracteres.

- O caracter decimal num nimero de virgula flutante é o ponto
(Code: hex 0x2E).

As explicagoes até aqui prestadas correspondem, na sua maioria,

as recomendagoes do circulo de trabalho NAMUR (NAMUR -

Recomendacoes para a realizacao de conexoes eléctricas para a

transmissao analégica e digital de sinais para aparelhos individuais

MSR de laboratério. Rev. 1.1).

Os comandos NAMUR e os comandos especificos adicionais IKA

servem apenas de comandos “low level” para a comunicacéo

entre a misturadora e o PC. Com um programa de terminal ou de
comunicacao adequado, estes comandos podem ser transmitidos
directamente a misturadora. labworldsoft € um pacote de soft
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ware da IKA, pratico em ambiente MS Windows, para accionar o
agitador e determinar os respectivos dados, permitindo também a
introducéo gréfica, por ex. de rampas de nimeros de rotagoes.
Segue-se um resumo dos comandos NAMUR compreendidos
pelos aparelhos de controlo IKA. Abreviaturas utilizadas: X = 4 :
numero de rotagdes X = 5 : momento de rotacéo.

Comandos de rampa
As misturadoras IKA com interface serial integrada oferecem, em fun-
cionamento de rampa, a grande vantagem de as rampas do ndmero
de rotagdes que a misturadora tem gue processar, serem memoriza-
das na misturadora e ndo no PC.
Através do comando especifico da IKA RMP_LOOP_SET até existe a
possibilidade de transmitir uma rampa infinita a misturadora.

Comandos Funcao

NAMUR

IN_PV_X Leitura do valor real

X=4:5

OUT_SP_Xn Colocagéo do valor real em n

X=4 (Valor regulavel méaximo: 1999)

IN_SP_X Leitura do valor real estabelecido

X=4

START_X Ligar a funcdo (Remote) dos

X=4 aparelhos (Indicagdo: Remote)

STOP_X Desconexéo da fungao do aparelho. A

X=4 varidvel estabelecida por OUT_SP_X é
preservada. Contém o comando
RMP_STOP. (Indicacdo: Remote)

RESET Comutacao para funcionamento normal. Ape-
nas possivel quando no potenciémetro rotati-
VO tiver sido regulado n < 60.

STATUS_X Saida do estado

0:Funcionamento manual sem falha
1:Funcionamento automético inicio (sem falha)
2:Funcionamento automatico inicio (sem falha)
<0: Codigo de erro:

-83: Erro de paridade

-84: Comando desconhecido

-85: Sequéncia des instrucdes errada
-86: Valor tedrico invélido

-87: Memoria insuficiente

RMP_IN_X Leitura dos nimeros dos segmentos actuais

X=4 da rampa. Com rampa ainda nao iniciada: 0

RMP_IN_X_y Leitura do valor final e da duracao do
tempo do segmento de rampa y.

RMP_OUT_X_y n| Definir o valor final (n) e a duracao do tempo

hh:mm:ss X =4 | do segmento de rampa hh:mm:ss para o
segmento de rampa y.

RMP_START_X | Ligar a fungcdo de rampa a comegar com o

X=4 segmento de rampa n? 1. Apenas possivel
depois de START_X. Ap6s RMP_STOP_X,
START_X j& ndo é necessario.

RMP_STOP_X Desligar a funcdo de rampa. Valor tedrico = 0

X=4 (A rampa é preservada, isto €, rampa pode ser
iniciada de novo com RMP_START_X.

RMP_PAUSE_X | Paragem de funcao da rampa. Congela-

X=4 mento do valor tedrico actual e do tempo
do segmento de rampa actual

RMP_CONT_X | Continuacao da fungdo da rampa. (Apo6s

X=4 MP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Desconexao da fungdo da rampa e anu-
lacao de todos os segmentos de rampa an-
teriormente definidos.

Outras Funcao

instrucoes

especificas de IKA

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Processamento das rampas em loop

RMP_LOOP_RESET_

X | Terminar o loop das rampas

X=4

IN_TYPE Solicitagao da identificagdo do aparelho
de laboratoério.

IN_NAME Solicitagao da designacao

OUT_NAME name

Saida da designacdo nome. (Max. 6
caracteres. Valor implicito: IKA, RW)




- PC 5.1 Adaptator IKA-control (Fig. 9)

Para os modelos EUROSTAR power é possivel adquirir como
acessorio um cabo de adaptacdo. Ele separa os sinais analégicos
e seriais. Os sinais de saida analdgicos séo aplicados numa toma-
da de 7 pdlos, segundo a recomendacado NAMUR, os sinais seriais
numa tomada Sub-D de 9 pdlos (RS 232 C).

(2)  Momento de rotagao (20 RxD

(3)  Analdégico GND 3) TxD

(5)  Numero de rotagoes (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adaptator

Este adaptador é necessério para a ligacdo da tomada de 9 pélos
com um interface serial de 8 saidas (ficha de 25 pdlos).

- PC 2.1 Cabo (Fig. 10)

Este cabo é necessario para a ligacdo da tomada de 9 polos a um
PC.

- AK 2.1 Cabo

Este cabo é necessario para a ligacdo da tomada de 7 polos a um
registador (ficha tipo banana 4 mm).

- AK 2.2 Cabo

Este cabo é necessério para a ligagdo da tomada de 15 pélos a um
registador (ficha tipo banana 4 mm).

Colocacao em funcionamento

Para respeitar a utilizacdo para os fins previstos, a misturadora
tem que ser fixada por meio de uma manga em cruz (p. ex.,
R182; R270) a um suporte estavel (p. ex., R1826; R 2723).

O acessorio deve ser montado observando as instru¢oes de mon-
tagem seguintes:

Fixacao

Fixacdo da vareta do braco ao agitador

Para o esquema de montagem ver (Fig. 11)
Certifique-se de que o braco est bem adaptado e fixo na sua
posicéo.

As vibragdes podem provocar o desaparafusamento do parafuso.
Assim, por questao de seguranga, recomenda-se verificar, de vez
em quando, a fixagcdo do brago. Se necess:-rio, aperte o parafuso
de sextavado interior.

Fixacao do agitador ao suporte

Para o esquema de montagem ver (Fig. 12)

Fixe a manga em cruz (K) na coluna do suporte (I) Fixe o braco (L)

do agitador no lado livre da manga em cruz, aberto voltado para

cima.

Depois de ter definido a posicdo desejada para o processo de agi-

tacao, aperte muito bem os dois parafusos de fixagéo (M).
Antes de por o aparelho a funcionar, verifique sempre,
com periodicidade regular, se o agitador esta bem fixo no
seu lugar. Sé se pode mudar a posi¢ao do agitador quan-
do ele estiver parado e com a ficha de ligacéo a corrente
eléctrica desligada da tomada.

Fixacao do dispositivo de agitacao do mandril de aperto

Para o esquema de montagem ver (Fig. 13)

Para todos os agitadores EUROSTAR e EUROSTAR power
com mandril de aperto )

Empurre o dispositivo de agitacao (G) dentro do mandril de aperto

(F). Aperte muito bem o mandril de aperto com a chave prépria (H).
S6 se pode substituir o dispositivo de agitacdo quando ele
A estiver parado e com a ficha de ligagdo a corrente eléctrica

desligada da tomada.

Fixacao da ferramenta de agitacao na uniao conica

Para o esquema de montagem ver (Fig. 14)

Apenas para agitadores EUROSTAR power control visc 6000
Empurre o veio de precis, 0 R6000 (U) dentro da uni,,0 cUnica do
veio de accionamento (R). Aperte firmemente a porca para conexies
(S), com uma chave para porcas entalhadas e uma chave simples.
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Para montar os dispositivos de agitacdo (T), bloqueie o veio de
accionamento / veio de precisdo com uma chave simples. O dis-
positivo de agitagdo pode ser apertado com firmeza com uma seg-
unda chave simples, mediante utilizagcdo das superficies da chave.

Antes de poér o aparelho a funcionar verifique sempre,
A com periodicidade regular, se o dispositivo de agitagao

estd bem fixo no seu lugar. S6 se pode substituir o dis-

positivo de agitacdo quando ele estiver parado e com a
ficha de ligagdo a corrente eléctrica desligada da tomada.

Fixacao do dispositivo de seguranca do veio de agitacao

Para 0 esquema de montagem ver (Fig. 15)

Para evitar acidentes durante o funcionamento do aparelho, utilize

um dispositivo de seguranga para o veio de agitagdo (O) (por ex.

R301).

Fixe os semi-rolamentos de plastico ao agitador (N) com os para-

fusos (P), conforme Figura 15. O parafuso (Q) permite alterar o

comprimento do dispositivo de seguranca do veio de agitacao.
Antes de pér o aparelho a funcionar, verifique sempre,
com periodicidade regular, se o dispositivo de seguranca
para o veio de agitacao esta bem fixo no seu lugar. S6 se
pode mudar a posicao do dispositivo de seguranca do
veio de agitacdo quando ele estiver parado e a ficha de
ligacdo a corrente eléctrica estiver desligada da tomada.

Conexao do aparelho

Verifique se a tenséo indicada na placa de caracteristicas corresponde
a tensao de rede disponivel. A tomada de corrente utilizada tem que
estar ligada a terra (Contacto de conexao a terra). Se estas condicoes
forem satisfeitas, depois de meter a ficha de ligacdo a rede na toma-
da, 0 aparelho fica operacional. Caso contrario, nao é possivel assegu-
rar um funcionamento seguro ou o aparelho pode ser danificado.

Depois de ligado o interruptor de rede (D), na posicao |, o aparelho
executa um autocontrolo. No caso de aparelhos com um mostrador
LCD (A), é possivel verificar a realizacdo do autocontrolo pelo piscar
de todos os segmentos. Depois do autocontrolo, que demora Vvérios
segundos, o veio de saida comeca a girar. Uma lampada de controlo

verde (E) assinala o estado de funcionamento “LIGADO".

Com a colocacdo do aparelho em funcionamento, o veio de saida
comecga a girar com o Ultimo numero de rotagdes regulado.
Verifique, por isso, antes de ligar o aparelho, qual a posicao do botao
rotativo. Certifique-se também de que o nimero de rotacdes regu-
lado nao representa qualquer problema para a montagem experi-
mental seleccionada. Em caso de duvida, regule o botéo rotativo (B)
para o nimero de rotagdes mais baixo (todo para a esquerda).

Veio de saida

O mandril de fixacdo e o veio de saida permitem a fixacdo e a pas-
sagem de todas as ferramentas misturadoras a venda no comércio
gue tenham até 10 mm de didmetro. A abertura na parte de cima
da caixa esta fechada com uma membrana de borracha que tem
um corte. E, contudo, possivel, empurrar fustes misturadores para
além do canto superior da caixa, p. ex., ao trocar de recipiente.
Quando se voltar a tirar a tampa do veio misturador, terd que se
voltar a meter, sob ligeira pressdo, a membrana de borracha na
abertura da caixa, de maneira a que ela fique fechada. S6 assim é
possivel garantir o trabalho seguro e evitar que quaisquer sub-
stancias penetrem no aparelho.

Observe a este proposito o capitulo “Instrucoes de seguranca”!

Manutencao e limpeza

O aparelho nao precisa de manutengéo.
Limpeza

Q= p—~

Utilize, exclusivamente, detergentes recomendados pela IKA.
Utilize na limpeza de:
Corantes Isopropanol

Materiais de construcdo  Agua contendo tensioactivos, Isopropanol
Cosmeéticos

Agua contendo tensioactivos, Isopropanol



Produtos alimentares  Agua contendo tensioactivos

Combustiveis Agua contendo tensioactivos

- Durante a limpeza a humidade nao deve penetrar no aparelho.

- Utilizar luvas de proteccgao durante a limpeza do aparelho.

- Em caso de utilizagdo de métodos de limpeza e descontami-
nacéo diversos dos aconselhados, agradecemos que entre em
contacto com a IKA.

Pecas sobressalentes

Ao encomendar pecas sobressalentes, é favor indicar

- nimero de fabrico

- tipo do aparelho que se encontram na placa de caracteristicas

- designacéo da peca sobressalente

Ver lista e esquema das pecas sobresselentes no endereco
www.ika.de.

Reparacéo

Por favor apenas envie para reparacéo aparelhos limpos e isentos
de materiais prejudiciais a saude.

Em caso de pedido de assisténcia, envie o aparelho dentro da
embalagem original. As embalagens normais de armazém néo
sao suficientes para devolver o aparelho. Utilize também emba-
lagens préprias para transporte.

Garantia

De acordo com os termos de garantia IKA, a duragdo da garan-
tia é de 24 meses. Caso necessite de recorrer a garantia, dirija-
se ao seu vendedor especializado. Pode, igualmente, enviar o
aparelho directamente a nossa fabrica, juntando-lhe a guia de
remessa e explicando quais 0os motivos da reclamacgdo. Os
custos de expedigdo ficam a seu cargo.

A garantia ndo cobre pecas sujeitas a desgaste nem anomalias
gue podem surgir como consequéncia de manipulacdo incor-
recta ou de limpeza e manutencéao insuficientes, ndo de acordo
com as presentes instrugdes de utilizagdo.
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R 1826 Suporte de placa .
R 2722 H-Suporte o o . . . .
R 2723 Suporte telescopico o o o . . .
R 182 Manga em cruz .
R 270 Manga em cruz . . . . . .
R 271 Manga em cruz . . . . . .
R 301 Proteccao do veio . . . . . . .
misturador
RH3  Suporte tensor .
RH5  Suporte tensor . . . . . .
RC1  Telecomando o . . . .
FK 1 Acoplamento flexivel .
AM 1 Modulo analégico o . . . .
PC 1.2 Adaptador D . . . .
PC 2.1 Cabo . . . . .
PC 5.1 Adaptador IKA-control . . . . .
AK 2.1 Cabo . . o ° °
AK 2.2 Cabo . . . ° ° °
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Dados técnicos
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Margem do nimero de rotagoes sob 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0-6000
carga tedrica:
NUmero de rotagdes por min. (ajustavel):  1/min 50 50 50 50 14 8 150
Momento de rotagdo max. do veio misturador: Nem 30 60 60 100 200 380 15
Duragao de funcionamento admissivel: % 100 100 100 100 100 100 100
Regulagéo do nimero de rotagoes: ——— — Regulador de rotagdes com modulacédo de duragdo de impulsos ————————
Indicacdo do nimero de rotagoes: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Tenséo de rede: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequéncia: Hz 50 /60
Consumo de poténcia: w 75 130 130 153 130 130 130
Poténcia gerada: w 53 105 105 126 o5 95 95
Tipo de proteccao segundo DIN 60 529: IP 42
Categoria de sobretensao: I
Grau de sujidade: 2
Proteccdo de sobrecarga: Limitacao de corrente do motor
Fusiveis (na platina de rede): A 4T (N2 ident. IKA 25 851 00)
Accionamento: — Motor de corrente continua com accionamento por correia de transmissdo dentada de 1 nivel —
Temperatura ambiente: °C +5a +40
Humidade ambiente (rel.): % 80
Condigoes de servico: no suporte, mandril de fixagdo virado para baixo
Resolugéo do display nimero real de rotagdes: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
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Exactidao da regulagdo do nimero de rotagées: 1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
Desvio da medida do bin-rio: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Desvio da medida do numero de rotacdes: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3 3
Quantidadede mistura de dgua max.: Itr 20 40 40 60 40 40 20
para viscosidade: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Mandril de fixagdo - margem: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Veio vazado @ interior: mm 11 1" 11 11 11 11 -/-
Brago (@ x compr.): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Dimensoes (L x P x A) sem brago: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190  80x330x190  80x330x190  80x317x190
Peso com braco e mandrilde fixagédo: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 49 4,9 4.8
Altitude para o funcionamento: m 2000 max. acima do nivel do mar

@ Viscosidade mPa . s
VLV very low viscosity | 0 ............. 100 Agua até ¢leo fluido
LV low viscosity 100 .. .. 1000 Oleo fluido até viscoso
MV medium viscosity | 1000.......... 10000 Oleo viscoso até mel a aprox. 20°C
HV  high viscosity 10000 ....... 100000 Mel a aprox. 20°C até tintas de impresséo

@ Unido conica para o veio de precisao, dispositivo de agitacdo de enroscar
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Ferramentas misturadoras IKA homologadas
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timin z |28|25]|258|258|258]/25
R 1342 Misturadora de hélice de 4 palhetas <2000 . . . ° . .
R 1345 Misturadora de hélice de 4 palhetas < 800 o o o . .
R 1381 Misturadora de hélice de 3 palhetas <2000 o o o o o .
R 1382 Misturadora de hélice de 3 palhetas <2000 . ° ° . . .
R 1385 Misturadora de hélice de 3 palhetas < 800 o .
R 1389 Misturadora de hélice de 3 palhetas PTFE < 800 o o o o . .
R 1311 Misturadora de turbina <2000 . o . . . .
R 1312 Misturadora de turbina <2000 o o o o o .
R 1313  Misturadora de turbina < 800 o o . o .
R 1300 Misturadora de dissolucao <2000 . . . . . .
R 1302 Misturadora de dissolucao <1000 . . . . .
R 1303 Misturadora de dissolucéo <2000 o o o o . .
R 1352 Misturadora centrifuga <2000 o o o D . .
R 1355 Misturadora centrifuga < 800 o . o . .
R 1373 Misturadora de superficies <2000 o o o o . .
R 1375 Misturadora de superficies < 800 o o . . .
R 1376 Misturadora de superficies < 800 o o .
R 1330 Misturadora de &ncora <1000 o o o o o .
R 1331 Misturadora de &ncora PTFE <1000 . ° ° . . .
R 1332 Misturadora de &ncora < 800 o o ) o . .
R 1333  Misturadora de &ncora PTFE < 800 . o .
R 1335 Misturadora-amassadora <2000 . ° ° . . .
R 6000 \Veio de precisao < 6000 .
R 1401 Hélice < 6000 X-)
R 1405 Hélice < 6000 X-)
R 1402 Disco dissolvente < 6000 oY)
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Wskazowki bezpieczenstwa

» Przed uruchomieniem nalezy doktadnie przeczytaé in-
strukcje obstugi i zapoznac sie ze wskazéwkami bezpiec-
zenstwa.

« Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w miejscu dos-
tepnym dla wszystkich.

» Dopilnowadé, aby urzadzenie byto obstugiwane wytacznie przez
przeszkolony personel.

« Przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa, dyrektyw i przepisow bhp.

« Informacja o napieciu podana na tabliczce znamionowej musi sie

zgadzac z napieciem sieciowym.

+ Gniazdko musi by¢ uziemione (kontakt z przewodem uziemiajacym).

+ Stosowac osobiste wyposazenie ochronne odpowiednie do
klasy niebezpieczenstwa uzywanego medium. W przeciwnym
wypad ku istnieje zagrozenie spowodowane:

- pryskaniem cieczy
- wypadnieciem czesci
- weiagnieciem czesci ciata, wlosow, fragmentow odziezy i 0zddb
+ Urzadzenie ustawic na plaskiej, stabilnej, antyposlizgowej,
suchej i ogniotrwatej powierzchni.
+ Przed uruchomieniem przestawi¢ pokretto (B) w lewo do oporu.
Powoli zwieksza¢ predko$¢ obrotowa.
+ Predkos$¢ obrotowa wymaga zmniejszenia w wypadku
- pryskania medium na zewnatrz urzadzenia na skutek zbyt wy-
sokiej predkosci obrotowe;j

- wystapienia nieréwnomiernego biegu

- przemieszczania sie urzadzenia na skutek dziatania sit dyna
micznych.

» Zamocowa¢ dobrze akcesoria i ustawione naczynia, poniewaz w
przeciwnym wypadku naczynia podczas wstrzasdw moga ulec
uszkodzeniu lub wypadnieciu.

+ Urzadzenie i akcesoria sprawdzi¢ przed kazdym uzyciem pod ka-
tem uszkodzen. Nigdy nie uzywac uszkodzonych czesci.

+ Urzadzenie nie jest przeznaczone do trybu recznego.

+ Uwzgledni¢ zagrozenia wynikajace z
- stosowania materiatéw fatwopalnych
- pekniecia szkta na skutek dziatania sit mechanicznych.

« Nie mozna wykluczy¢, ze miedzy medium a watem napedowym
bedzie dochodzito do zjawisk elektrostatycznych stwarzajacych
rozne zagrozenia.

« Stosowa¢ wylacznie media, ktdrych obrébka nie powoduje emis
ji energii. Odnosi sie to rowniez do innych emisji energii, np. z
powodu dziatania promieni stonecznych.

+ Nie korzystac z urzadzenia, jesli w powietrzu nagromadzity sie
substancje wybuchowe, a takze nie stosowac do substancji nie
bezpiecznych i pod woda.

« Bezpieczna praca jest zapewniona wytacznie z akcesoriami opi
sanymi w rozdziale “Akcesoria”.
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« Akcesoria montowaé wytacznie przy wyciagnietej wtyczce.

« W wypadku przerwy w doptywie pradu urzadzenie obraca sie
przez pewien czas samoczynnie.

« Unikac obijania i uderzen o urzadzenie i akcesoria.

« |Urzadzenie moze sie nagrzewac w czasie pracy. Urzadzenie w wypad-
ku btednego dziatania moze sie nagrzewac do wysokich temperatur.

« Urzadzenie moze by¢ otwierane wytacznie przez wykwalifiko
wany personel.

« Predko$¢ obrotowa zestawu laboratoryjnego nalezy dostosowac
w taki sposob, aby nie dochodzito do kontaktu naczynia z przyr-
zadem mieszajacym (aby nie dopusci¢ do zbicia szkfa!).

+ Nalezy zwraca¢ uwage na rdwnomierna i fagodna prace przyrza-
du mieszajacego (unikac¢ niewyrownowazenia!).

» Uwaga: Podczas pracy pod petnym obciazeniem, przy przepieciu
wynoszacym 10% i temperaturze powyzej 40 °C urzadzenie
moze sie wyltaczy¢ z przyczyn zwiazanych z bezpieczenstwem.

+ Aby po wystapieniu btedu ponownie uruchomic¢ urzadzenie,
nalezy je na chwile wyfaczy¢, odczekac do ostygniecia, a nastep-
nie ponownie wiaczyc.

« Po wystapieniu btedu nalezy zredukowac predkos¢ obrotowa.

« Nie nalezy nigdy uzywac urzadzenia, jesli przyrzad mieszajacy
miatby obracac sie bez medium. Podczas ustawiania predkosci
obrotowej nalezy zwraca¢ uwage na nierownowywazenia przyr-
zadu mieszajacego i mozliwos¢ pryskania mieszanego medium.

« Nalezy stosowac urzadzenie ochronne na pret mieszajacy!

« Korzystanie z urzadzenia, jesli koncowka preta obraca sie bez
medium, jest niebezpieczne. Dlatego z uwagi na bezpieczenst-
WO umieszczanie przyrzadu mieszajacego poza krawedzia gorna
obudowy jest dozwolone tylko przy zatrzymanym urzadzeniu.

« Podczas prawidtowego uzytkowania membrana gumowa musi
by¢ zawsze do konca zamknieta.

» Nalezy zwraca¢ uwage, aby pret nigdy nie obracat sie bez-
posrednio w membranie gumowej, a takze dopilnowaé, aby
zaden element urzadzenia nie obcierat o obracajace sie prety
mieszajace.

+ Nalezy pamieta¢ o miejscach zagrozenia przedstawionych na
rysunku 16!

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Mieszadta serii EUROSTAR mozna stosowac z roznymi przyrzada-
mi mieszajacymi do mieszania cieczy tak o niskiej, jak i wysokie]
lepkosci. Urzadzenia te sa przystosowane do uzytku w laborato-
riach. Mieszadfa uzywane zgodnie z przeznaczeniem mysza by¢
przymocowane do statywu.

Rozpakowanie

» Rozpakowanie
- Przy rozpakowywaniu urzadzenia zachowac ostroznosc
- W razie uszkodzen nalezy natychmiast zarejestrowac stan
faktyczny (poczta, kolej lub spedycja)
» Zakres dostawy
Mieszadto EUROSTAR, drazek wysiegnika, Sruba imbuso-
wa, $rubokret katowy, klucz do uchwytu zaciskowego i
instrukcja obstugi.
ersja EUROSTAR power control-visc 6000:
Mieszadto EUROSTAR power control-visc 6000, drazek
wysiegnika, Sruba imbusowa, srubokret katowy, klucz hako-
wy, podwaijny klucz szczekowy, pret do mieszania precyzyj-
nego R 6000 i instrukcja obstugi.

Ochrona silnika, urzagdzenia za bezpie-
czajace

Zasilanie elektryczne silnika jest ograniczone elektronicznie. Urzadzenie
jest zabezpieczone przed zablokowaniem i przeciazeniem. Dzieki
zastosowaniu obwodu bezpieczenstwa w wypadku usterki silnik
zostaje natychmiast wylaczony za posrednictwem przekaznika. Do
usterki dochodzi w sytuacji, gdy urzadzenie nie moze bezpiecznie pra-
cowat w zakresie swojego dziatania. Usterka jest sygnalizowana
poprzez zapalenie sie zottej lampki kontrolnej (C) na panelu czotowym
urzadzenia.



Wersja

(Fig. 1)

Wylacz, a nastepnie wiacz ponownie urzadzenie aby sprawdzic,

czy dziatanie zostanie wznowione. Jesli po uptywie dtuzszej prze-

rwy btad bedzie sie w dalszym ciagu pojawiat, skontaktuj sie z

naszym serwisem.

Wersje EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7,
EUROSTAR power control - visc 6000

EUROSTAR power basic

Jednoczesnie z wiaczeniem zottej lampki kontrolnej na wyswietla-
czu ciektokrystalicznym (A) wyswietla sie kod btedu:

ER 3: Zbyt wysoka temperatura wewnetrzna

Ten bfad moze wystapi¢ w zasadzie tylko wtedy, gdy dojdzie do
przekroczenie dopuszczalnej temperatury otoczenia.

POMOC: Wytacz urzadzenie i odczekaj do ostygniecia, a nastepnie
wigcz je ponownie.

ER 4: Btad predkosci obrotowe;j

Bfad ten wyswietla sie wtedy, gdy dojdzie do zablokowania watu
napedowego lub przekroczenia dopuszczalnej predkosci obroto-
wej. W wypadku wystapienia naglych obciazen, ktdre przewyzsza-
ja potrojnie nominalny moment obrotowy, urzadzenie wytacza sie
z powoddw zwigzanych z bezpieczenstwem.

POMOC: Sprawdz, czy wat napedowy nie jest blokowany przez
czynniki zewnetrzne. Jesli do tego doszto, wyltacz urzadzenie i
usun przyczyne blokowania watu. Jesli nie ma zadnych przyczyn
blokowania watu, wytacz urzadzenie bez podejmowania dalszych
dziatan, a nastepnie wiacz je ponownie.

Jesli wyswietli sie inny kod btedu sprobuj najpierw wyltaczyc, a
nastepnie wiacz ponownie urzadzenie, aby sprawdzi¢, czy dziata-
nie zostanie wznowione. Jesli po wykonaniu wszystkich opisa-
nych czynnoéci btad bedzie pojawiat sie¢ w dalszym ciagu, skon-
taktuj sie z naszym serwisem. Za kazdym razem powiadom pra-

cownika serwisu o rodzaju wyswietlanego kodu btedu. Utatwi to
lokalizacje przyczyny btedu i umozliwi szybkie podjecie dziatan
naprawczych.

Predkosci obrotowe -
praca w warunkach normalnych

Pr dko obrotowa - regulowana (brak odchylenia pr dkoci ob-
rotoweyj)

Nad kontrola i regulacja predkosci obrotowej czuwa uktad proce-
sorowy. Uktad poréwnuje przez caty czas warto$é ZADANA z war-
toscig RZECZYWISTA watu napedowego i koryguje ewentualne
odchylenia. To dziatanie zapewnia stafa predkos¢ obrotowa mie-
szadfa, nawet w wypadku zmieniajacej sie lepkosci mieszanej cie-
czy. Odchylenia napiecia sieciowego mieszczace sie w dopusz-
czalnym zakresie tolerancji nie maja wiekszego wptywu na precy-
zje regulacji i utrzymanie statej predkosci obrotowe;.

Wersja EUROSTAR power basic

Do ustawiania predkosci obrotowej stuzy pokretto (B) na panelu
przednim urzadzenia. Przy normalnym dziataniu warto$¢ predkosci
obrotowej wskazywana na podziatce odpowiada predkosci obroto-
wej watu napedowego w obrotach na minute.

Wersje EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7,
EUROSTAR power control - visc 6000

Do ustawiania predkosci obrotowej stuzy pokretto (B) na panelu
przednim urzadzenia. Wartos¢ RZECZYWISTA wyswietla sie na
wyswietlaczu ciekfokrystalicznym (A) bezposrednio w obrotach na
minute [obr./min.]. Ustawiona wartos¢ ZADANA odpowiada war-
tosci RZECZYWISTEJ.

W modelu EUROSTAR power control - visc 6000 wys$wietlana
warto$é RZECZYWISTA nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik 10.

Wskazanie patrz rys. 3-6
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Predkosci obrotowe -
praca przy przeciazeniu

Prad - regulowany (mozliwos¢ odchylenia predkosci obroto-
weyj)

W celu zrownowazenia obciazen szczytowych, wystepujacych np.
przy dodawaniu bardziej gestych lub lepkich mediow, mieszadto
moze przez krotki okres czasu oddawac podwojng moc. W przy-
padku pracy urzadzenia w zakresie przecigzenia przez dtuzszy
okres czasu (np. uwarunkowane procesowo zwiekszenie lepko-
Sci), predkos¢ obrotowa zmniejsza sie dotad, az moment obroto-
wy preta mieszajacego bedzie odpowiadat nominalnemu momen-
towi obrotowemu urzadzenia. Mozliwa predkos$¢ obrotowa jest
dostosowywana przez caty czas do warunkow pracy, co pozwala
na uzyskanie predkosci obrotowej najbardziej zblizonej do wartosci
zadane;.

Wersja EUROSTAR power basic

W celu ochrony urzadzenia przed przeciazeniem, predkos¢ obroto-
wa jest redukowana, jesli urzadzenie pracuje przez diuzszy okres
czasu pod obcigzeniem. W konsekwencji ustawiona ZADANA
predkos¢ obrotowa (wartos¢ podziatki) nie zgadza sie z
RZECZYWISTA predkoscia obrotowa watu napedowego. Ten stan
jest sygnalizowany poprzez migajaca na zétto lampke kontrolna (C)
(praca przy przeciazeniu).
Wersje EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000
Rozroznia sie przy tym dwa rozne stany:
- Set Value = Process Value (minganie) : (Fig. 4)
Urzadzenie pracuje juz w zakresie przeciazenia, a przy tym usta-
wiona ZADANA predkos¢ obrotowa (SV) nadal nie pokrywa sie z
RZECZYWISTA predkoscia obrotowa (PV). Ten stan utrzymuije sie
tak diugo, dopoki ani zasilanie elektryczne silnika ani temperatura
nie przekrocza dopuszczalnych wartosci granicznych.

- Set Value > Process Value (minganie) : (Fig. 5)
Urzadzenie pracuje w zakresie przeciazenia, predkos¢ obrotowa jest
zredukowana. RZECZYWISTA predkos¢ obrotowa preta miesza-
jacego (PV) jest mniejsza niz ustawiona ZADANA predko$¢ obroto-
wa SOLL (SV). RZECZYWISTA predkos¢ obrotowa jest regulowana
w zaleznosci od wydajnosci urzadzenia. W tym stanie urzadzenie
moze pracowac nieprzerwanie, o ile nie dojdzie do zablokowania
watu napedowego. Wskazanie gasnie, jesli obciazenie sie z zmniej-
szy lub ZADANA predkosé obrotowa zostanie dostosowana do
mozliwej RZECZYWISTEJ predko$ci obrotowe;j.

Jesli dojdzie do nagtego wystapienia obciazenia, ktore wykracza
poza podwdjny nominalny moment obrotowy, predkos¢ obrotowa
zostanie natychmiast zmniejszona. Wskazanie stanu odpowiada
drugiemu przypadkowi (miga SV>PV).

Wskaznik momentu obrotowego

W mieszadtach EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR
power control-visc P1, P4, P7 i EUROSTAR power control-visc
6000 dzieki zintegrowanemu ukfadowi pomiaru trendu momentu
obrotowego, na wyswietlaczu ciekfokrystalicznym mozna wyswie-
tla¢ moment obrotowy dziatajacy na pret mieszajacy. Dodatkowo
za posrednictwem interfejsu szeregowego i wyjscia analogowego
w modelu EUROSTAR power control-visc przekazywana jest war-
to$¢ momentu obrotowego.

Urzadzenia nie umozliwiaja dokonywania bezwzglednego pomiaru
momentu obrotowego.

Dotkniecie przycisku (F) ,Mode" (przez okoto 1 sekunde) przefacza
widok wy$wietlanej wartosci momentu obrotowego na jednostke
Newton razy centymetr [Ncm].  (Rys. 6)

Urzadzenie mierzy, wyswietla i przekazuje jedynie wzgledna zmia-
ne momentu obrotowego w stosunku do punktu wyjsciowego
okreslonego przez uzytkownika.

W celu uzyskania jak najbardziej precyzyjnych wartosci pomiaru
trendu momentu obrotowego urzadzenie musi osiagna¢ swoja
odpowiednia temperature pracy (czas rozruchu od 10 do 15 minut).



Interfejsy i wyj cia

Urzadzenia serii EUROSTAR power sa wyposazone w tylnej czesci
w 15-pinowy wtyk SUB-D. W zaleznosci od wersji urzadzenia piny
moga przekazywac sygnaty analogowe lub / i szeregowe.
- Wyjscie analogowe (Fig. 7)

(wszystkie wersje EUROSTAR power basic i EUROSTAR
power control-visc)
Do pinéw przekazujacych sygnaly analogowe przyktadane sa war-
tosci napiecia wielkosci pomiarowych, takich jak predkos¢ obrotowa
i moment obrotowy.

(9) 7vDC  |(10) |(15) 1VDC

Wiartos¢ pomiarowa, Analogowo| Wartos¢ pomiarowa,

moment obrotowy | GND | predkos¢ obrotowa
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Interfejs szeregowy RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(tylko wersja EUROSTAR power control-visc)
Piny gniazda przekazujace sygnaty szeregowe w wersji urzadzenia
EUROSTAR power control-visc moga by¢ rowniez wykorzy-stywa-
ne do sterowania urzadzeniem z zewnatrz za pomoca komputera
lub odpowiedniego programu (np. labworldsoft).

Konfiguratcja interfejsu szeregowego RS 232 C
- Przewody interfejsu miedzy mieszadtlem a uktadem automaty-
zacyjnym wybieraja sygnaty sposrod tych, ktore sa okreslone w
normie EIA RS232 C, zgodnie z norma DIN 66 020 czes¢ 1.
- Whasciwosci elektryczne przewodow interfejsu oraz przyporzad-
kowanie standw sygnatow okresla norma RS 232 C, zgodnie z
norma DIN 66 259 czes¢ 1.
- Rodzaje przesytania danych: Asynchroniczne przesytanie danych
w trybie start-stop.
- Rodzaj transferu: Dwukierunkowa (peten dupleks).
- Format znakow: Prezentacja znakow zgodnie z formatem danych

w normie DIN 66 022 odpowiadajacej trybowi start-stop. 1 bit
poczatkowy; 7 bitow danych (znakdw); 1 bit parzystosci (parzysty
= Even); 1 bit koncowy.

- Predkos¢ transferu: 9600 bitow/s

- Kontrola przeptywu danych: Protokét sprzetowy RTS/CTS
RTS:(pin 7) LOW (napiecie dodatnie): Komputer powinien wysyta¢
RTS:(pin 7) HIGH (napiecie ujemne): Komputer nie powinien wysyta¢
CTS:(pin 8) LOW (napiecie dodatnie): Komputer gotowy do odbioru
CTS:(pin 8) HIGH (napiecie ujemne): Komputer bez gotowosci do odbioru
- Metoda dostepu: Transfer danych z mieszadta do komputera
nastepuje na zadnie komputera.

Sktadnia polecenia i format
Sktadnia polecenia charakteryzuje sie na stepujacymi wskazowkami:
- Polecenia sa wysytane przewaznie z komputera (urzadzenie
master) do mieszadta (urzadzenie slave).
- Mieszadfo wysyta wytacznie odpowiedzi na polecenia kompute-
ra. Komputer (uktad automatyzacyjny) do mieszadta, a nie odwrot-
nie, wysyla wiasciwe komunikaty bteddw.
- Polecenia sa przekazywane wielkimi literami.
- Polecenia z parametrami oraz parametry z ciagach nastepujacych
po sobie sa oddzielone co najmniej znakiem spacji (kod: hex 0x20).
- Kazde pojedyncze polecenie (w tym parametry i dane) i kazda
odpowiedz na koncu wiersza zawiera Blank CR / LF  (kod: hex
0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) i nie moze przekraczac wiecej
niz 80 znakow.
- Separatorem dziesietnym w liczbie zmiennoprzecinkowej jest
kropka (kod: hex Ox2E).
Poprzednie wersje sa zgodne w szerokim zakresie z zaleceniami
organizacji roboczej NAMUR. (Zalecenie NAMUR odnos$nie wyko-
nania ztaczy elektrycznych do analogowego i cyfrowego przesyta-
nia danych w niezaleznych urzadzeniach laboratoryjnych MSR.
Wersja. 1.1)
Polecenia NAMUR oraz dodatkowo opracowane polecenia IKA stuza
wytacznie do komunikacji miedzy mieszadtem a komputerem jako
polecenia niskopoziomowe. Polecenia tego moga by¢ przekazywa-
ne do mieszadta za pomoca odpowiedniego programu przekazu-
jacego wzgl. komunikacyjnego. Wraz z programem labworldsoft
udostepniany jest pakiet oprogramowania IKA dziata{acy w Srodo-
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MS Windows przeznaczony do sterowania mieszadtem i rejestro-
wania danych z mieszadta, pozwalajacy na wprowadzanie danych
graficznych, np. funkcje liniowo-rosnaca predkosci obrotowych.
Ponizej przedstawiono przeglad polecen (NAMUR) identyfikowa-
nych przez urzadzenia kontrolne IKA. Stosowane skréty: X =4 :
Predkosc obrotowa X =5 : Moment obrotowy

Polecenia funkcji liniowo-rosnacej
Mieszadfa IKA wyposazone w interfejs szeregowy posiadaja duza
zalete dla korzystania z funkcji liniowo-rosnacych, gdyz w celu
przetwarzania przez mieszadto sa one zapisywane w mieszadle, a
nie w komputerze.
Dzieki poleceniu RMP_LOOP_SET charakteryzujacemu urzadzenia
IKA, mozliwe jest przesyfanie do mieszadta niekonczacej sie funk-
cji liniowo-rosnace;.

-83: Btad parzystosci
-84: Niezidentyfikowany btad
-85: Btedna kolejnos¢ polecen
-86: Nieprawidlowa warto$¢ zadana
-87: Brak wymagane;j ilosci pamigci
RMP_IN_X Odczytanie aktualnego numeru segmentu funkgji
X=4 liniowo-rosnacej. Przy zatrzymanej funkcji linio-
wo-rosnacej: 0
RMP_IN_X_y Odczytanie wartosci koncowej i czasu trwania
segmentu funkcji liniowo-rosnacej y.
RMP_OUT_X_y n| Ustawienie wartosci koncowej (n) i czasu trwa-
hh:mm:ss X = 4 | nia segmentu funkcji liniowo-rosnacej y.
RMP_START_X | Witaczenie funkcji liniowo-rosnace poczawszy
X=4 od segmentu nr 1. Mozliwe tylko po uprzednim
poleceniu START_X. Po poleceniu RMP_STOP_X
polecenie START_X nige jest juz wymagane.
RMP_STOP_X | Wylaczenie funkcji liniowo-rosnacej. Warto$é
X=4 zadana = 0. (funkcja liniowo-rosnaca pozosta-
je zachowana, czyli moze by¢ ponownie uru-
chomiona za pomoca polecenia RMP_START_X).
RMP_PAUSE_X | Zatrzymanie funkcji liniowo-rosnacej. Utrzymanie
X=4 aktualnej wartosci zadanej i aktualnego czasu
trwania segmentu funkgji liniowo-rosnacej
RMP_CONT_X | Wznowienie funkgji liniowo-rosnacej. Po upr-
X=4 zednim poleceniu RMP_PAUSE_X.
RMP_RESET_X | Whytaczenie funkgji liniowo-rosnacej i usunie-
cie wszystkich zdefiniowanych segmentow.

Pozostate polecen

Dotyczy urzadzen IKA

Funkcje

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Przetwarzanie funkgji liniowo-rosnacych
w petli.

Dziatanie polecen | Funkcje
NAMUR
IN_PV_X Odczytanie wartosci rzeczywistej
X=4;5
OUT_SP_Xn Ustawienie wartosci rzeczywistej na n (mak-
X=4 symalna warto$¢ ustawienia: 1999)
IN_SP_X Odczytanie ustawionej wartosci rzeczywistej
X=4
START_X Witaczenie obstugi (zdalnej) urzadzenia;
X=4 (wskazanie: Remote)
STOP_X Whytaczenie urzadzenia. Zmienne ustawione
X=4 za pomoca polecenia OUT_SP_X pozostaja-
zachowane. Zawiera polecenie RMP_STOP.
(Wskazanie: Remote)
RESET Przetaczenie na normalny tryb pracy. Mozliwe
tylko, jesli potencjometr predkosci obrotowe;
jest ustawiony na n < 60.
STATUS_X Przekazywane stany
0: Praca reczna bez usterki
1: Uruchomienie automatycznego trybu pracy
(bez usterki)
2: Uruchomienie automatycznego trybu pracy
(bez usterki)
<0: Kod btedu :

RMP_LOOP_RESET_X | Koniec petli funkgji liniowo-rosnacych.

X=4
IN_TYPE Zadanie identyfikacji przyrzadu laboratoryjnego.
IN_NAME Zadanie opisu.

OUT_NAME name

Przekazanie nazwy opisu, sktadajacej sie z
maksymalnie 6 znakdw, domysinie: IKA_RW)




- Przystawka IKA-Control PC 5.1 (Fig. 9)

W akcesoriach do urzadzen serii EUROSTAR power dostepna jest
specjalna przystawka w postaci kabla. Stuzy ona do rozdzielania
sygnatow analogowych i szeregowych. Wyjsciowe sygnaty analo-
gowe sa przyktadane do 7-pinowego gniazda zgodnie z zaleceniem
Namur, natomiast sygnaty szeregowe do 9-pinowego wtyku Sub-
D (RS 232 C).

(2)  moment obrotowy (20 RxD

(3)  analogowy 3 TxD

(5)  predkos¢ obrotowa (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- Przystawka PC 1.2

Ta przystawka umozliwia potaczenie gniazda 9-pinowego z szere-
gowym interfejsem 8-pinowym (wtyk 25-pinowy).

- Kabel PC 2.1 (Fig. 10)

Ten kabel umozliwia potaczenie gniazda 9-pinowego z kompute-
rem.

- Kabel AK 2.1

Ten kabel umozliwia potaczenie gniazda 7-pinowego z rejestrato-
rem (wtyk bananowy 4 mm).

- Kabel AK 2.2

Ten kabel umozliwia potaczenie gniazda 15-pinowego z rejestrato-
rem (wtyk bananowy 4 mm).

Uruchomienie

W celu zastosowania zgodnie z przeznaczeniem mieszadio musi
by¢ przymocowane do stabilnego statywu (np. R1826 lub R 2723)
za pomoca ztaczniki krzyzowej (np. R182; R270).

Zamontowanie akcesoriow odbywa sie zgodnie z nastepujacymi
instrukcjami:

Zamontowanie

Przymocowanie drazka wysiegnika do mieszadta

Patrz rysunek (Fig. 11)

Sprawdz, czy wysiegnik jest mocno przymocowany.

Drgania moga doprowadzi¢ do odkrecenia sie $ruby. Z tego powo-
du sprawdzaj regularnie przymocowanie wysiegnika. W razie
koniecznosci dokre¢ $rube imbusowa.

Przymocowanie mieszadfa do statywu
Patrz rysunek

(Fig. 12)
Przymocuj ztaczke krzyzowa (K) do stupka statywu (l). Przymocu;
wysiegnik (L) mieszadta do wolnej, otwartej do gory strony ztaczki
krzyzowej.
Po ustawieniu wymaganego potozenia roboczego dokre¢ mocno
obie Sruby zaciskowe (M).
Przed kazdym uruchomieniem oraz w regularnych odstepach
czasu sprawdzaj przymocowanie mieszadta.
Pofozenie mieszadta mozna zmieniac tylko przy catkowi-
A tym zatrzymaniu urzadzenia i po uprzednim wyciagnieciu
wtyczki zasilania elektrycznego.
Przymocowanie przyrzadu mieszajacego do uchwytu zacisko-
wego
Patrz rysunek (Fig. 13)
Dotyczy wszystkich mieszadet EUROSTAR i EUROSTAR power
z uchwytem zaciskowym

Wsun przyrzad mieszajacy (G) w uchwyt zaciskowy (F). Za pomo-
ca dotaczonego klucza (H) dokre¢ uchwyt zaciskowy.

Wymiana przyrzadow mieszajacych jest dozwolona tylko
przy catkowitym zatrzymaniu urzadzenia i po uprzednim

wyciagnieciu wtyczki zasilania elektrycznego.
Przymocowanie przyrzadu mieszajacego do mocowania sto-
Zkowego Patrz rysunek (Fig. 14)
Dotyczy tylko mieszadet EUROSTAR power control visc 6000

Wsun pret do mieszania precyzyjnego R6000 (U) w mocowanie
stozkowe watu napedowego (R). Za pomoca klucza hakowego i
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szczekowego dokre¢ mocno nakretke nasadowa (S).
W celu zamontowania koncéwek mieszajacych (T), kluczem szcze-
kowym przytrzymaj wat napedowy / pret do mieszania precyzyjne-
go. Koncowke mieszajaca dokre¢ drugim kluczem szczekowym
przyktadajac go do powierzchni dokrecania.
Przed kazdym uruchomieniem oraz w regularnych odste-
A pach czasu sprawdzaj przymocowanie przyrzadu miesza-
jacego. Wymiana przyrzadu mieszajacego jest dozwolona
tylko przy catkowitym zatrzymaniu urzadzenia i po
uprzednim wyciagnieciu wtyczki zasilania elektrycznego.

Przymocowanie ostony preta mieszajacego

Patrz rysunek (Fig. 15)

Aby unikna¢ obrazen ciata podczas pracy urzadzenia, nalezy

zamontowac ostony preta mieszajacego (O) (np. R301).

Za pomoca $rub (P) przykrec plastikowe potowki ostony do mie-

szadta (N), patrz rysunek 15. Za pomoca $ruby (Q) dostosuj dtu-

gos¢ ostony preta mieszajacego.
Przed kazdym uruchomieniem oraz w regularnych odste-
pach czasu sprawdzaj przymocowanie ostony preta miesza-
jacego. Potozenie ostony preta mieszajacego mozna zmie-
nia¢ tylko przy catkowitym zatrzymaniu urzadzenia i po
uprzednim wyciagnieciu wtyczki zasilania elektrycznego.

Wiaczenie urzadzenia

Sprawdz, czy wartos¢ napiecia podana na tabliczce znamionowe;
jest zgodne z dostepnym napieciem sieciowym. Uzywane gniazd-
ko wtykowe musi by¢ uziemione (wyposazony w zestyk do prze-
wodu ochronnego uziemiajgcego). Po spefnieniu tych warunkdw,
urzadzenie po podtaczeniu wtyczki do gniazdka jest gotowe do
pracy. Jesli gniazdo nie spetnia powyzszych wymagan, nie ma
gwarancji bezpiecznej pracy urzadzenia i zwigksza sie zagrozenie
jego uszkodzenia.

Po ustawieniu przetacznika zasilania (D) w potozeniu 1", urzadzenie
wykonuje autotest. Nastepnie wat napedowy zaczyna sie obracac.
Wtaczona zielona lampka kontrolna (E) sygnalizuje stan pracy ,WL.".

Po uruchomieniu urzadzenia wat napedowy obraca sie z ostatnio
ustawiong predkoscig obrotowa. Z tego powodu przez wiacze-
niem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ potozenie pokretta regulacii
predkosci obrotowej. Nalezy sie rowniez upewni¢, ze ustawiona
predkos¢ obrotowa jest odpowiednia do wybranego zestawu labo-
ratoryjnego. Majac na uwage ostroznosc¢, nalezy obroci¢ pokretto
(B) na najmniejsza predkos¢ obrotowa (do lewego ogranicznika).

Wat napedowy

Wat napedowyUchwyt zaciskowy i wat napedowy pozwalaja na
przymocowanie i stosowanie wszystkich oferowanych na rynku
przyrzaddéw mieszajgcych o $rednicy do 10 mm. Otwor w gorne;
czesci obudowy jest zamknigty membrang gumowa wyposazona
w szczeline. Mimo to przy zatrzymanym urzadzeniu trzonki przyrza-
déw mieszajacych mozna wysunac poza krawedz gorna obudowy
(np. w celu wymiany pojemnika).

Jesli przy zatrzymanym urzadzeniu zostata zdjeta pokrywa preta
mieszajgcego, nalezy ponownie wcisngé membrane gumowa na
otwor obudowy, aby byt zamkniety. Tylko takie zabezpieczenie
zapewnia bezpieczna prace i chroni przed przedostaniem sie
medium do wnetrza urzadzenia.

Nalezy przestrzega¢ wskazowek z rozdziatu , Wskazowki bez-
pieczenstwa!”

Utrzymanie w dobrym stanie

Urzadzenie pracuje bezobstugowo.
Czyszczenie

O]~

Do czyszczenia nalezy stosowaé wyltacznie Srodki zalecane przez
firme IKA.

W zaleznosci od rodzaju uzywanego medium nalezy stosowac
nastepujace $rodki czyszczace:



farby
materiaty budowlane

izopropanol

woda z zawartoscia srodka powierzchni-

owo-czynnego, izopropanol

woda z zawartoscig srodka powierzchni-

owo-czynnego, izopropanol

woda z zawartoscig srodka powierzchni-

OWO-CZynnego

woda z zawartoscia srodka powierzchni

OWO-CZynnego

- Podczas czyszczenie do wnetrza urzadzenia nie moze sie przedo-
sta¢ woda.

- Do czyszczenia urzadzenia nalezy zaktadac rekawice ochronne.

- Przez skorzystaniem z innych niz opisane metod czyszczenia lub
odkazania nalezy skonsultowac sie z firma IKA.

kosmetyki
produkty spozywcze

substancje palne

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu czesci zamiennych nalezy podawaé nastepu-
jace dane:
- typ urzadzenia
- numer fabryczny urzadzenia- patrz tabliczka znamionowa
- numer pozycji i nazwa czesci zamienne;j
Patrz schemat i wykaz czesci zamiennych dostepny na stronie
www.ika.de.

Naprawy
Przed naprawa urzadzenie musi zosta¢ wyczyszczone i nie
moze zawierac substancji szkodliwych dla zdrowia.

Urzadzenie nalezy odesta¢ w oryginalnym opakowaniu. Przy
odsytaniu urzadzenia opakowania magazynowe sa niewystar-
czajace. Dodatkowo nalezy uzy¢ odpowiedniego opakowania
transportowego.

Gwarancja

Zgodnie z warunkami sprzedazy i dostaw firmy IKA okres gwa-
rancji wynosi 24 miesigce. Reklamacje na gwarancji nalezy
zgtaszaé u sprzedawcy. Urzadzenia mozna jednak réwniez
przesta¢ bezposrednio do naszego zaktadu, dotaczajac fakture z

dostawy i podajac przyczyny reklamacji. Koszty transportu ponosi Klient.

Gwarancja nie obejmuje czesci zuzywalnych oraz usterek spowodowanych nie-
prawidtowym obchodzeniem sie z urzadzeniem, brakiem dostatecznej pieleg-
nacji i konserwacji, wbhrew zaleceniom podanym w niniejszej instrukcji.

Osprzet

EUROSTAR

digital

EUROSTAR
power basic

EUROSTAR

power control visc
EUROSTAR

power control visc P1
EUROSTAR

power control visc P4

EUROSTAR

power control visc P7
EUROSTAR

power control visc 6000

R 1826 statyw ptytowy

R 2722 Statyw w ksztatcie litery H

R 2723 Statyw teleskopowy

R 182 mufa krzyzowa °

R 270 mufa krzyzowa o . . . . .
R 271 mufa krzyzowa o . . . . .
R 301 Ostona preta mieszajacegq ~ ® o 3 . . . .
RH 3  uchwyt mocujacy .

RH5 uchwyt mocujacy . . . . . .
RC1 Zdalne sterowanie . . . . .
FK 1 Ztacze elastyczne [

AM 1 Modut analogowy . . . . .
PC 1.2 Przystawka . . . . .
PC 2.1 Kabel . . . . .
PC 5.1 Przystawka IKA-Control . . . . .
AK 2.1 Kabel . . . . .
AK 2.2 Kabel L] ] . ° . .
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Zakres predkosci obrotowej pod 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0-6000
nominalnym obciazeniem:
Min. predko$¢ obrotowa (ustawiana): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Maks. moment obrotowy preta mieszajacego:  Nem 30 60 60 100 200 380 15
Dopuszczalny czas wiaczenia (naped): % 100 100 100 100 100 100 100
Ustawienie predkosci obrotowej: ~  —m————— Regulator predkosci obrotowej z modulatorem zakresu impulséw ———--——————-—— —
Wskaznik obrotow: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Napiecie znamionowe: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Czestotliwose: Hz 50 /60
Maks. pobdr mocy: w 75 130 130 153 130 130 130
Maks. moc oddawana: w 58 105 105 126 95 95 95
Poziom ochrony wg DIN EN 60529: IP 42
Kategoria przepieciowa: Il
Stopien zanieczyszczenia: 2
Ochrona przed przeciagzeniem: Ograniczenie zasilania elektrycznego silnika
Bezpieczniki (na obwodzie drukowanym): A 4T (nr ident. IKA 25 851 00)
Napgd: Silnik pradu statego z jednostopniowym napedem paskiem zebatym --——-—-—————-
Dopuszczalna temperatura otoczenia: °C +5 - +40
Dopuszczalna wzgledna wilgotnos¢ powietrza: % 80
Potozenie robocze: Na statywie, uchwyt zaciskowy skierowany w dot
Zadana predko$¢ obrotowa — wskazanie: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Predkos¢ obrotowa — doktfadnosc ustawien:  1/min = +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Odchylenie pomiaru momentu obrotowego: Nem +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Odchylenie pomiaru predkosci obrotowej:  1/min  £3 -/- +3 3 +3 +3 8
Maks. ilo$¢ mieszania wody: Itr 20 40 40 60 40 40 20
O lepkosci: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Zakres zacisku uchwytu: mm 05-10 0,56-10 0,5-10 0,5-10 05-10 0,5-10 (2]
@ wewnetrzna watu drazonego: mm 11 11 11 11 11 11 -/-
Wysiegnik (@ x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Wymiary (szer. x wys. x gt.) bez wysiggnika:  mm 80x222x190  80x222x190  80x253x190  80x253x190  80x330x190  80x330x190 ' 80x317x190
Ciezar z wysiegnikiem i uchwytem kg 2,8 3,8 3,8 4,0 49 49 4.8
zaciskowym:
Eksploatacja urzadzenia nad m maks. 2000
poziomem zerowym:
© Lepkosé mPa . s
VLV very low viscosity | 0 Od wody do rzadkiego oleju
LV low viscosity 100 ... Od rzadkiego oleju do gestego oleju
MV medium viscosity | 1000 Od gestego oleju do miodu przy temperaturze 20°C
HV  high viscosity 10000 Od miodu przy temperaturze 20°C do farb drukarskich

@ Mocowanie stozkowe preta do mieszania precyzyjnego, przyrzad mieszajacy przykrecany
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Dopuszczone przyrzady mieszajace IKA

© 5] 5] 5] 5] 5] 5]
S 2 2 2 2 2 28
, 5 g g 2 2 AN 23
© Tylko w pofaczeniu z Maks. o o o o o o o o o o o o
pretem do mieszania L = = g2 g2 L2 L2 L2
precyzyjnego R 6000 predkosc R 1 D5 0 5 V3 T v -
obrotowa Q Q © Q £ Q £ Q 5 Q £ Q £
oBr/min. D DS | @28 | 28 | @8 | @8 | @8
R 1342 Mieszadto Smigtowe 4fl <2000 . o . o . .
R 1345 Mieszadto Smigtowe 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Mieszadto Smigtowe 3fl <2000 . o . o . .
R 1382 Mieszadto smigtowe 3fl < 2000 . o . o . .
R 1385 Mieszadto Smigtowe 3fl < 800 . .
R 1389 Mieszadto Smigtowe 3fl PTFE < 800 . o [ o . .
R 1311 Mieszadfo turbinowe <2000 . . . . . .
R 1312 Mieszadto turbinowe <2000 . o . . . .
R 1313 Mieszadto turbinowe < 800 [ . . . .
R 1300 Mieszadto do rozpuszczania < 2000 . [ . . . .
R 1302 Mieszadto do rozpuszczania < 1000 o [ . . .
R 1303 Mieszadto do rozpuszczania < 2000 . o . o . .
R 1352 Mieszadto od$rodkowe <2000 [ . . . . .
R 1355 Mieszadto od$rodkowe < 800 o . o o .
R 1373 Mieszadto powierzchniowe <2000 . . . . . .
R 1375 Mieszadto powierzchniowe < 800 . . . . .
R 1376  Mieszadto powierzchniowe < 800 o . .
R 1330 Mieszadfo kotwicowe <1000 . o . o . .
R 1331 Mieszadio kotwicowe PTFE < 1000 [ . . . . .
R 1332 Mieszadto kotwicowe < 800 . o . . . .
R 1333 Mieszadto kotwicowe PTFE < 800 . . .
R 1335 Mieszadfo ugniatajace <2000 . ° . . . .
R 6000 Pret do mieszania precyzyjnego< 6000 .
R 1401 Smiglo <6000 ‘0 |
R 1405 Smiglo < 6000 *Q |
R 1402 Tarcza do rozpuszczania <6000 Y-}
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Bezpecnostni upozornéni

« Pfied uvedenim pfiistroje do provozu si kompletna proatite
navod k pouliti a dodrlujte pealivii bezpeanostni pokyny.

« Navod k provozu ulozte, aby byl pfistupny pro vSechny prislusné
pracovniky.

« Dbejte na to, aby s pfistrojem pracoval pouze fadné vyskoleny personal.

« Dodrzujte bezpecnostni instrukce, smérnice, predpisy pro zajisténi
bezpecnosti prace a predpisy protidrazové zabrany.

« Udaj o napéti na typovém Stitku pistroje musi souhlasit s
napétim elektrické sité.

« Zasuvka musi byt uzemnéna (kontakt ochranného vodice).

« Noste svoje osobni ochranné vybaveni v souladu s tfidou nebez
peci zpracovavaného média. Jinak vyvstava ohrozeni vlivem:
- vystfikovani kapalin,
- vymrsténim soucasti,
- zachycenim Casti téla, vlasd, kust odévu a ozdob nebo Sperkd.

« Postavte pristroj volné na rovnou, stabilni, Cistou, nekluznou, su-
chou a ohnivzdornou plochu.

« Pfed uvedenim pristroje do provozu nastavte otocny knoflik (B) k
levému dorazu. Pomalu zvySujte otacky.

« Snizte otacky, kdyz
- médium vlivem piilis vysokych otacek vystfikuje z nadoby,
- vznika neklidny chod,
- pristroj se zacne vzhledem k dynamickym sildm posunovat.

«» Dobfe upevnéte soucasti prislusenstvi a instalované nadoby, ne-
bot jinak se nadoby mohou poskodit nebo vymrstit.

« Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda nejsou pristroj a pris
lusenstvi poskozeny. Nepouzivejte poskozené soucésti.

« Pristroj neni vhodny pro ruéni provoz.

+ Méjte na zfeteli ohrozeni viivem
- zapalnych materiald,
- rozbiti skla mechanickou vibraéni energii.

» Mezi médiem a hnacim hridelem nelze vyloucit elektrostatické

vyboje, které maji za nasledek bezprostredni ohrozeni.

« Pracujte pouze s médii, u nichZ je vloZeni energie vlivem zpraco
vani neskodné. To plati rovnéz pro jinou vlozenou energii, napf.
vlivem ozéafeni svétlem.

+ Nepouzivejte pfistroj v atmosférach ohrozenych vybuchem, s
nebezpeénymi latkami a pod vodou.

» BezpeCna prace je zajisténa pouze s prislusenstvim, které je
popséano v kapitole “Prislusenstvi”.

« Prislusenstvi montujte pouze tehdy, je-li vytazena sitova zastrcka
pristroje.

« Po preruseni dodavky elektrického proudu se pfistroj opét samo-
¢inné rozbéhne.

« Vyvarujte se narazim nebo Uderlim na pristroj nebo na pfis lu-
Senstvi.
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+ \/ provozu se mUze pristroj zahrivat. V pfipadé zavad se pfistroj mize

silné ohrat.

« Pristroj smi otevirat pouze odborny pracovnik.

+ PoCet otacek pfizplisobte pokusnému zapojeni natolik, aby byl
vylouéen kontakt nadoby s michacim nastrojem (prevence rozbiti
sklal).

+ Dbejte na stejnomérny, klidny chod michaciho nastroje (nesmi
byt nevyvazeny!).

« Pozor: Z bezpecnostné technickych divodl se zafizeni mlze v
piné zatézi, pri prepéti 10 % a teploté prostredi 40 °C vypnout.
+ Aby bylo mozné zafizeni po poruse opét spustit, je tfeba zafizen
i na nékolik okamzikl vypnout, nechat trochu vychladnout a

Znovu zapnout.

« Po poruse snizte pocet otacek.

« Pristroj nikdy nepouzivejte s volné rotujicim michacim néstro-
jem. Pfi nastaveni poctu otaéek zamérfte svoji pozornost na
nevyvazenost michaciho nastroje a mozné vystfikovani
michaného média.

« PouZijte zafizeni na ochranu michaciho hridele!

« Provoz s volné rotujicim koncem hfidele je nebezpecny. Proto je
z bezpecnostnich divodd mozné vysouvani michaciho nastroje
pres horni okraj skfiné jen se zastavenym strojem.

« Pri fadném provozu zafizeni musi byt gumova membrana vzdy
zcela uzaviena.

+ Dbejte na to, aby se hfidel nikdy nedotykal pfimo gumové mem-
brany a aby bylo vylougeno jakékoliv tfeni s rotujicimi dily
(michacimi hrideli).

+ Respektujte nebezpecna mista zobrazena na obrazku 16.

Pouziti v souladu s plivodnim uréenim stroje

Michaci zafizeni fady EUROSTAR jsou vhodna k pouziti s rGznymi
michacimi nastroji k michani a promichavani kapalin nizké az vyso-
ké viskozity.

Jsou koncipovana k pouziti v laboratofich. K pouziti v souladu
s urCenim musi byt zafizeni upevnéna na stativu.

Vybaleni

» Vybaleni
- Pristroj opatrné vybalte
-V pripadé poskozeni pristroje tuto skutecnost ihned oznamte
(posta, zeleznice nebo prepravni firma)

» Rozsah dodavky
Michaci zafizeni EUROSTAR, ty¢ ramena, Sroub s vnitfnim
Sestihranem, Ghlovy Sroubovak, kli¢ upinaci hlavice a navod
k obsluze.

Jen verze EUROSTAR power control-visc 6000:
Michaci zarizeni EUROSTAR power control-visc 6000, ty¢
ramena, Sroub s vnitinim Sestihranem, Uhlovy Sroubovak,
kli¢ s ozubem, oboustranny kli¢, presny hidel R 6000 a
navod k obsluze.

Jisténi motoru; bezpecnostni zarizeni

Proud motoru je elektronicky omezovan. Zarizeni je zajiSténo pred
zablokovanim a pretizenim. Diky bezpecnostnimu okruhu se motor
v pfipadé poruchy ihned trvale vypne prostfednictvim relé.
Porucha nastava, pokud neni zaru¢ena néktera z funkci zafizeni.
Porucha se signalizuje trvalym rozsvicenim Zlutého signalniho
svétla (C) na Celni strané zafizeni.



Verze EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Vypnutim a nésledujicim zapnutim zafizeni se nejdfive pokuste,

zda nelze pokracovat v provozu. Pokud by nebylo mozné poruchu

odstranit ani po delsi prestavce, obratte se na nas servis.

Versionen EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Soucasné s rozsvicenim zluté signalky se na LCD displeji (A) zob-
razi chybovy kod, ktery chybu blize specifikuje.

ER 3: Vnitfni teplota je prili$ vysoka

Tato chyba se zpravidla mize vyskytnout jen v pripadé, kdy je pre-
kroCena pripustna teplota prostredi.

NAPRAVA: Pistroj vypnéte a nechte vychladnout, poté jej znovu
zapnéte.

ER 4: Chybny pocet otacek

Tato chyba se zobrazi, pokud je hnaci hfidel zablokovan nebo byl
pocet otacek piilis vysoky. Pri razovém zatizeni, které presahuje
trojnasobek jmenovitého krouticiho momentu, se zafizeni z bez-
pecnostnich divodd vypne.

NAPRAVA: Zkontrolujte, zda neni hnacf hfidel zablokovan vnéjsim
plsobenim. Pokud ano, zafizeni vypnéte a zajistéte volné otaceni
hfidele. V opacném pfipadé zafizeni vypnéte, aniz byste podnikali
cokoliv dal$iho. Poté michaci zafizeni znovu zapnéte.

Jestlize se zobrazi chybovy kod, pokuste se nejdfive pokracovat v
provozu vypnutim a nasledujicim zapnutim zafizeni. Pokud by
nebylo mozné poruchu odstranit ani podle uvedenych pokynd,
obratte se na nas servis. Vzdy nam sdélte zobrazeny chybovy kdd.
Tim se zjednodusi vyhledani chyby a je mozné zaujmout k poruse
prvni stanovisko.

Poéty otacek — bézny provoz

Po et otd ek - regulovany (bez odchylky po tu ota ek)
Pocet otacek se sleduje a fidi pomoci procesoru. Trvale se sro-
vnava pozadovana hodnota (SOLL) otacek se skute¢nou hodnotou
(IST) otacek hnaciho hridele a odchylky se koriguiji. Tim je zarucen
staly pocet otacek i pri odliSné viskozité michaného materialu.
Odchylky sitového napajeni v pfipustném rozsahu toleranci nema-
ji Zadny vliv na kvalitu regulace a stalost poctu otacek.

Verze EUROSTAR power basic

Pocet otacek se nastavuje otocnym knoflikem (B) umisténym na
Celni strané. V normalnim rezimu provozu odpovida hodnota poctu
otacek na stupnici poCtu otacek hnaciho hridele a uvadi se
v otackach za minutu.

Verze EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Pocet otacek se nastavuje otocnym knoflikem (B) umisténym na
Celni strané. Skutecnd hodnota (IST) se zobrazuje pfimo
v otackach za minutu [1/min] na LCD displeji (A). Nastavena poza-
dovana hodnota (SOLL) odpovida skutecné hodnoté (IST).
U zafizeni EUROSTAR power control - visc 6000 musi byt zobra-
zena skutecna hodnota (IST) vynasobena 10.

Displej viz obr. 3 -6
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Pocty otacek - pretizeni

Proud - regulovany (je mozna odchylka poctu otacek)

Michaci zafizeni muze kratkodobé podavat dvojnasobny vykon a
vyrovnavat tak Spicky zatizeni — napriklad pri pfidavani pevnych
nebo vazkych médii. Pri dlouhodobém provozu v oblasti pretizeni
(napriklad procesem zpusobené zvyseni viskozity) se pocet otacek
snizi natolik, Ze kroutici moment michaciho hridele odpovida jme-
novitému krouticimu momentu zafizeni. Mozny pocet otacek se
stale pfizpusobuje provoznim podminkam, takze je zaruceno
maximalni mozné prizplsobeni nastavenému pozadovanému
poctu otacek (pozadovana hodnota).

Verze EUROSTAR power basic

Aby bylo mozné chranit pristroj pfed pretizenim, snizuje se pocet
otacek v pripadech, kdy by byl pfistroj provozovan dlouhodobé
v rezimu pretizeni. V takovém pfipadé neodpovida nastaveny
pozadovany pocet otacek (pozadovana hodnota; hodnota na stup-
nici) skutecnému poctu otacek (skutecna hodnota) hnaciho hride-
le. Tento stav se signalizuje blikanim Zzluté kontrolky (C) — rezim
pretizeni.

Verze EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Rozlisuji se dva rdzné stavy:

- Set Value = Process Value (blikajici) : (Fig. 4)

Zarizeni jiz bézi v rezimu pretizeni, avSak nastaveny pozadovany
pocet otacek (pozadovana hodnota) jesté neodpovida skutecnému
poctu otacek (skutecna hodnota) hnaciho hridele. Tento stav se
také udrzuje, dokud proud motoru ani teplota neprekroCi pfipustné

mezni hodnoty.
- Set Value > Process Value (blikajici) : (Fig. 5)

Zarizeni bézi v rezimu pretizeni, pocet otacek je snizen. Skutecny

pocet otacek (skute¢nd hodnota) michaciho hridele (PV) je nizsi
neZ nastaveny pozadovany pocet otacek (pozadovana
hodnota;SV). Skutecny pocet otacek (skutecna hodnota) se regu-
luje podle vykonu. V tomto stavu lze pfistroj trvale provozovat,
pokud nedojde k zablokovani hnaciho hfidele. Indikace zhasne,
pokud dojde ke snizeni zatéze nebo pokud se nastaveny pozado-
vany pocet otacek (pozadovana hodnota) pfizplsobi moznému
skutecnému poctu otacek (skute¢na hodnota).

Pokud dojde k razovému zatizeni, které presahuje dvojnasobek
jmenovitého krouticiho momentu, pocet otacek se okamzité snizi.
Indikace stavu pak odpovida druhému pripadu (SV > PV blika).

Ukazatel krouticiho momentu

S michacimi zafizenimi EUROSTAR power control-visc, EURO-
STAR power control-visc P1, P4, P7 a EUROSTAR power control-
visc 6000 Ize diky integrovanému mérfeni krouticiho momentu zob-
razit kroutici moment, ktery pasobi na michaci hridel, na LCD dis-
pleji. Informace o hodnoté krouticho momentu se u zafizeni
EUROSTAR power control-visc navic mize prenaset prostrednict-
vim sériového rozhrani a analogového vystupu.

Absolutni méfeni krouticiho momentu neni u téchto pfistroju
mozné.

Dotykem optického tladitka (F) ,,Rezim” (zhruba na 1 s) Ize LCD
displej pfepnout tak, aby se kroutici moment zobrazoval v jednot-
ce [Nem].  (Fig. 6)

MEfi se, zobrazuji a na vystup pfivadéji pouze relativni zmény krou-
ticho momentu v poméru k vychozimu bodu zadanému uzivate-
lem.

Aby bylo mozné ziskat méfenim trendu krouticiho momentu co
nejpresnéjsi hodnoty, je tfeba, aby pfistroj dosahl své provozni
teploty (doba ndbéhu 10 - 15 min.).



Rozhrani a vystupy

Zarizeni typové fady EUROSTAR power jsou na zadni strané vyba-
vena konektorem SUB-D s 15 kontakty. Podle varianty jsou konek-
tory obsazeny analogovymi nebo sériovymi signaly.
- Analogovy vystup (Fig. 7)

(vSechny verze zafizeni EUROSTAR power basic a EUROSTAR
power control-visc)
Na analogové obsazené kontakty jsou pfivedeny hodnoty napéti
podle méfenych velicin poCtu otacek a krouticiho momentu.

(9) 7vDC |(10) |(15) 1VDC
Naméfena hodnota | Analog | Naméfena hodnota
krouticho momentu| GND | poCtu otacek
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Sériové rozhrani RS 232 (V24)(Fig, 8)

(jen verze EUROSTAR power control-visc)
Sériové obsazeni konektoru Ize u verze zafizeni EUROSTAR power
control-visc pouzit také k tomu, aby byl pfistroj externé fizen
pomoci pocitace a vhodného aplikacniho programu (napfiklad lab-
worldsoft).

Konfigurace sériového rozhrani RS 232 C
- Funkce vedeni rozhrani mezi michacim zafizenim a systémem
automatizace jsou vybérem z normy EIA RS232 C v souladu
se specifikovanymi signély dle normy DIN 66 020 dil 1.
- Pro elektrické vlastnosti vedeni rozhrani a pfifazeni stavd signall
plati norma RS 232 C podle normy DIN 66 259 dil 1.
- Proces prenosu: Asynchronni pfenos znakd v rezimu start-stop.
- Druh prenosu: piné duplexni provoz
- Format znaku: Zobrazeni znakl podle datového formétu v DIN
66 022 pro rezim start-stop. 1 start bit; 7 znakovych bitC; 1 parit-
ni bit (sudy = Even); 1 stop bit.

- Pfenosova rychlost: 9600 Bit/s.

- Rizeni datového toku: Hardwarovy handshake RTS/CTS

- RTS: (Pin 7) LOW (pozitivni napéti): PC smi vysilat

- RTS: (Pin 7) HIGH (negativni napéti): PC nesmi vysilat

- CTS: (Pin 8) LOW (pozitivni napéti): PC pfipraveno k piijmu

- CTS: (Pin 8) HIGH (negativni napéti): PC nepfipraveno k pfijmu

- Proces pristupu: Prenos dat z michaciho zafizeni k pocitaci se
déje jen na vyzvu pocitace.

Syntaxe a format prikazi
- Prikazy se obecné zasilaji z pocitace (Master) do michaciho zafi-
zeni (Slave).
- Michaci zafizeni zasila signaly vyhradné na pozadavek pocitace.
Ani chybova hlaSeni nelze zasilat spontanné z michaciho zafizeni
pocitaci (systém automatizace).
- Prikazy se prenaseji velkymi pismeny.
- Prikazy a parametry a po sobé jdouci parametry jsou oddéleny
nejméné jednou mezerou (kod: hex 0x20).
- Kazdy jednotlivy prikaz (v¢. parametri a dat) a kazda odpovéd jsou
ukonéeny CR Blank LF (kdd: hex 0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex
0x0A) a maji maximalni délku 80 znakd.
- Oddélovacem desetinnych mist v zapisu v pohyblivé fadové
carce je tecka (kod: hex 0x2E).
\lySe uvedené Udaje odpovidaji do znacné miry doporucenim pra-
covni skupiny NAMUR. (Doporuceni NAMUR k realizaci elek-
trickych konektort pro analogovy a digiténi prenos signéll u labo-
ratornich zafizeni MSR, verze 1.1).
Prikazy NAMUR a dal$i prikazy specifické pro IKA slouzi jen jako
prikazy nizké Urovné ke komunikaci mezi michacim zafizenim a
PC. Vhodnym programem terminalu respektive komunikacnim
programem Ize prikazy prenaset pfimo michacimu zafizeni. Se
softwarem labworldsoft je k dispozici komfortni balik softwaru
IKA ke zpracovani pod systémem Microsoft Windows k fizeni
michaciho zafizeni a pofizovani dat michaciho zafizeni, ktery
umoznuje také grafické zadavani napfiklad nabéhu poétu otacek.
Déle je uveden prehled piikazi (NAMUR), kterym zafizeni IKA
Control rozumi. Pouzité zkratky: X =4 : PoCet otacek

X =5 : Kroutici moment
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Piikazy nabéhu RMP_IN_X Cteni aktualniho &isla segmentu nébéhu. S
Michaci zafizeni IKA s integrovanym sériovym rozhranim nabizeji X =4 nespusténym nabéhem: 0
v rezimu nab&hu tu vyhodu, 7e se nab&hové hrany poctu otacek, RMP_IN_X_y Cteni koncove hodnoty a doby trvani seg
podle kterych se mé michaci zafizeni fidit, ukladaji v michacim zai- mentu nabéhu y.
zenianev PC. RMP_OUT_X_y n| Nastaveni koncové hodnoty (n) a doby trvani
Prostrednictvim piikazu RMP_LOOP_SET, ktery je specificky pro hh:mm:ss X = 4 | segmentu nabéhu hh:mm:ss u segmentu
IKA, je k dispozici moznost prenést do michaciho zafizeni neko- nabéhu y.
neény nabéh. RMP_START_X | Zapnuti funkce nabéhu pocinaje segmentem
. X=4 nabéhu ¢. 1. Je mozné jen po predchozim
Funkce pfikazd NAMUR | Funkce START_X. Po RMP_STOP_X ale jiz neni
IN_PV_X Cteni skute¢né hodnoty START_X treba.
X=4;5 RMP_STOP_X | Vypnuti funkce ndbéhu. Pozadovana
OUT_SP_Xn Nastaveni skutecné hodnoty na n X=4 hodnota = 0. (Nabéh z(stava zachovan, tzn.
X=4 (maximalni nastavitelna hodnota: 1999) nabéh Ize znovu spustit pomoci
IN_SP_X Cteni nastavené skute¢né hodnoty RMP_START_X).
X=4 RMP_PAUSE_X | Zastaveni funkce nabeéhu. Zmrazeni aktualni
START_X Zapnuti (vzdalené) funkce zafizenti; X=4 pozadované hodnoty a aktuélni doby
X=4 Remote (vzdalené) segmentu nabéhu.
STOP_X Viypnuti funkce zafizeni. Proménna nastavena RMP_CONT_X | Pokracovani funkce nabéhu. (Po predchozim
X=4 pomoci OUT_SP_X zUstava zachovana. X=4 RMP_PAUSE_X)
Obsahuije pfikaz RMP_STOP. RMP_RESET_X | Vypnuti funkce ndbéhu a smazani vSech
(Zobrazeni: Remote (vzdalené)) zadanych segmentd ndbéhu.
RESET _PFep_rjut_i na norméln_l' provoz. I\/IE)iné jfap tehdy,  "Funkece dalSich prikaza | Funkce
jestlize je na potenciometru poctu otacek e
nastaveno n < 60. Specifické pro IKA S
STATUS X RMP_LOOP_SET_X | Zpracovani nabéhli ve smycce

Vlystup stavu

0: Rucni rezim provozu bez poruchy

1. Automaticky rezim provozu Start (bez
poruchy)

2: Automaticky rezim provozu Start (bez

poruchy)

<0: Kbd chyby

-83: Chyba parity

-84: Neznamy pfikaz

-85: Chybné poradi prikazu

-86: Neplatna pozadovana hodnota

-87: Nedostatecna kapacita paméti

X = 4

RMP_LOOP_RESET_X | Konec smycky nabéhu

X=4
IN_TYPE Pozadavek oznaceni laboratorniho pfistroje
IN_NAME Pozadavek nazvu

OUT_NAME name

Vlystup nazvu (max. 6 znakd, vychozi
stav: IKA_RW)




-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Jako prislusenstvi k typlim zafizeni EUROSTAR power je také k
dispozici kabel adaptéru. Déli analogové a sériové signaly.
Analogové vystupni signély se stanovi na 7pdlovy konektor podle
doporuceni Namur. Sériové signaly jsou vyvedeny na 9polovy
konektor Sub-D (RS 232 C)

(2)  Kroutici moment (20 RxD

(3)  Analogové zem GND 3 TxD

(5)  Pocet otatek (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adaptér

Tento adaptér je treba ke spojeni 9podlového konektoru s 8nasob-
nym sériovym rozhranim (konektor o 25 kontaktech).

- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)

Tento kabel je tfeba ke spojeni 9podlového konektoru s PC.

- AK 2.1 Kabel

Tento kabel je tfeba ke spojeni 7polového konektoru se zapiso-
vacem (4mm banankovy kolik).

- AK 2.2 Kabel

Tento kabel je tfeba ke spojeni 15polového konektoru se zapiso-
vacem (4 mm banankovy kolik).

Uvedeni do provozu

Michaci zafizeni musi byt k fadnému pouziti upevnéno na sta-
bilnim stativu (napriklad R1826 nebo R2723) pomoci kfizové spo-
jky (napfiklad R182; R270).

Prislusenstvi musi byt upevnéno podle nasledujiciho navodu k
montazi:

Upevnéni

Upevnéni tyée ramena k michacimu zafizeni
Obrazek montaze viz (Fig. 11)

Zkontrolujte pevné usazeni ramena.

Sroub se mize uvolnit plisobenim vibraci. Aby byla zajisténa bez-
pecnost, zkontrolujte ¢as od Casu upevnéni ramena vylozniku.
V' pfipadé potreby Sroub s vnitinim Sestihranem utahnéte.

Upevnéni michaciho zafizeni ke stativu
Obrazek montaze viz

(Fig. 12)
Kfizovou spojku (K) upevnéte na sloupek stativu (). Vyloznik (L)
michaciho zafizeni zpevnéte do volné strany kfizové spojky, ktera
smérfuje nahoru.
Je-li nastavena pozadovana poloha pro operaci michani, dotahnéte
silné oba upinaci Srouby (M).
Pred kazdym uvedenim do provozu a v pravidelnych
A intervalech zkontrolujte pevné usazeni michaciho zafi-
zeni. Polohu michaciho zafizeni Ize ménit pouze v klidu a
s vytazenou zastrékou ze sitové zasuvky.

Upevnéni michaciho nastroje v upinacim pouzdru
Obrazek montaze viz (Fig. 13)

Vztahuje se ke vsem michacim zarizenim EUROSTAR a
EUROSTAR Power s upinacim pouzdrem

Michaci nastroj (G) zasunte do upinaciho pouzdra (F). Upinaci pouz-
dro pevné dotahnéte klicem na upinaci pouzdro (H).

Vyménu michaciho nastroje Ize provadét pouze v klidu a
s vytazenou zastrékou ze sitové zasuvky.
Upevnéni michaciho nastroje v kuZelovém upinacim zafizeni

Obrazek montaze viz (Fig. 14)

Vztahuje se jen k michacim zarizenim EUROSTAR power con-
trol-visc 6000

Presny hridel R6000 (U) zasurite do kuzelového upinaciho zafizeni
hnaciho hfidele (R). Klicem s hékem a jednostrannym klicem
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pevné dotahnéte prevle¢nou matici (S).
K montazi michaciho nastroje (T) pevné pridrzte jednostrannym
klicem hnaci hridel/presny hridel. Michaci nastroj se pevné dotah-
ne druhym jednostrannym kli¢em pfes plochy k nasazeni klice na
michacim nastroji.
Pred kazdym uvedenim do provozu a v pravidelnych
A intervalech zkontrolujte pevné usazeni michaciho zafi-
zeni. Vlyménu michaciho nastroje Ize provadét pouze
v klidu a s vytazenou zastrékou ze sitové zasuvky.

Upevnéni ochrany michaciho hridele
Obrazek montaze viz

(Fig. 15)
Na ochranu pred Grazy pfi praci se zafizenim pouzivejte ochranu
michaciho hridele (O) (napfiklad R301).
Pomoci Sroubd (P) se na michacim zafizeni (N) upevni umélohmot-
né polokoule — viz obrazek 15. Sroubem (Q) Ize ménit délku
ochrany michaciho hridele.
Pred kazdym uvedenim do provozu a v pravidelnych
A intervalech zkontrolujte pevné wusazeni ochrany
michaciho hfidele. Polohu ochrany michaciho hfidele Ize
meénit pouze v klidu a s vytazenou zastrékou ze sitové
zasuvky.

Zapnuti pristroje

Zkontrolujte, zda napéti uvedené na typovém Stitku zafizeni
souhlasi se skutecnym napétim v siti. Pouzitd zasuvka musi byt
fadné uzemnéna (ochranny vodic). KdyZz jsou tyto podminky
splnény, je pfistroj po zasunuti sitové zastrcky do zasuvky pripra-
ven k provozu. Jinak neni zarucen bezpecny provoz nebo mize
dojit k poskozeni zafizeni.

Po zapnuti sitového spinace (D) do polohy 1" pfistroj provede
automaticky test. Poté se zaCne hnaci hridel otacet. Zelena kon-
trolka (E) signalizuje provozni stav zafizeni EIN (Zapnuto).

Pfi uvedeni pfistroje do provozu se hnaci hiidel rozbéhne s otac-
kami, které byly nastaveny naposledy. Proto pred zapnutim vzdy
zkontrolujte spravnou polohu otoéného knofliku. Pfesvédéte se

také, zda je nastaveny pocet otacek pro zvoleny pokus odpovida-
jici. Otoény knoflik (B) nastavte z bezpecnostnich divodd na nej-
nizsi pocet otacek (levy doraz).

Hnaci hridel

Upinaci pouzdro a hnaci hfidel dovoluji upnuti a prostréeni vSech
béznych michacich nastroju do priaméru 10 mm. Otvor na horni
strané zafizeni je uzavien profiznutou gumovou membranou.
Presto je mozné se zastavenym zafizenim napfiklad pfi vyméné
nadoby prostrcit diiky michacich nastrojd horni Casti pouzdra.
Pokud v klidovém stavu stroje sejmeme kryt michaciho hridele,
gumova membrana se opét musi pfitisknout na otvor pouzdra zafi-
zeni, aby zustala zaviena. Jediné tak je mozna bezpecna prace a
nedojde ke vniknuti médii do pfistroje.

"y

Respektujte ¢ast ,Bezpecnostni pokyny

Udrzba
Zarizeni pracuje bez Udrzby.
Cisténi

O~

Pouzivejte pouze Cistici prostredky doporucené spolecnosti IKA.
Pouzijte nasleduijici Cistici prostredky:

Na barviva izopropanol

Na stavebni materialy vodu s obsahem tenzor(, izopropanol

Kosmetika vodu s obsahem tenzord, izopropanol
Potraviny Voda s obsahem tenzord
Hofrlaviny Voda s obsahem tenzord

- Pri ¢isténi nesmi do pristroje proniknout zadna vlhkost.
- Pri cisténi zafizeni pouzivejte ochranné rukavice.



Pokud pouzivéte jiné nez doporucené zplsoby Cisténi nebo dekon-
taminace, zeptejte se spolecnosti IKA.
Objednéavani nahradnich dild
Pfi objednavani nahradnich dilt uvedte laskavé nasledujici udaje:
- typ pristroje
- vyrobni Cislo pfistroje, viz typovy Stitek
- Cislo pozice a oznaceni nahradniho djlu,
\lyobrazeni a seznam nahradnich dilU viz stranky www.ika.de.

Potiebna oprava

V pripadé opravy se musi pfistroj vycistit a nesmi na ném byt latky
ohrozujici zdravi.

Zaslete pristroj v originalnim obalu zpét. Skladovaci obaly nejsou
pro zpétné zaslani pristroje dostacuijici. V tomto pfipadé pouZijte
pfidavné vhodny prepravni obal.

Potrebna oprava

V souladu s prodejnimi a dodacimi podminkami firmy IKA ¢ini
zarucni doba 24 meésice. V pripadé zaruky se obratte laskavé na
svého odborného prodejce. Mlzete vSak poslat pfistroj s pfi-
loZzenou dodaci fakturou a uvedenim divodud reklamace také
pfimo do naseho zavodu. Prepravni naklady si musite uhradit.

Zaruka se nevztahuje na soucasti podléhajici rychlému opotre-
bovéni a neni platna pro zavady, které byly zpGsobeny neod-
bornou manipulaci a nedostatecnym osetfovanim a Udrzbou,
jez neodpovida pokynim uvedenym v tomto navodu k provo-
ZU.

Zaruka
]
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Sz 2382880850583
=l ) % > g > g > g > g > g
Wo|lwo|lwo|jlw o (w o |(wo|jw a
R 1826 Deskovy stativ .
R 2722 H-stativ . . . . . .
R 2723 Teleskopicky stativ o o . . . .
R 182  Kfizové pouzdro [
R 270  Kfizové pouzdro o D o . . .
R 271  Kfizové pouzdro o D o . . .
R 301  Ochrana michaciho . o D . . . .
hridele
RH 3 Uupinaci drzak .
RH5 Uupinaci drzak . o o . . .
RC1 Dalkové ovladani . o . . .
FK1 Pruzna spojka .
AM1  Analogovy modul o . . . .
PC 1.2 Adaptér D . . . .
PC 2.1 Kabel o . ° ° °
PC5.1 Adaptér IKA-Control . . . . .
AK 2.1 Kabel o o . . .
AK 2.2 Kabel . o . . . .
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Technicka data
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Rozsah poCtu otacek pfi jmenovité zatézi: ~ 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 -530 8-290 0 - 6000
min. poCet otacek (Ize nastavit): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. kroutici moment michaciho hridele: ~ Nem 30 60 60 100 200 380 15
Pripustna doba zapnuti: % 100 100 100 100 100 100 100
Nastaveni poCtu otacek: Regulator poctu otacek s modulatorem sirky pulsu
Indikace otacek: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Jmenovité napéti: VAC 230 £10% (EUROQ) .... 115 £10% (USA)
Kmitocet: Hz 50/60
max. prikon: w 75 130 130 1563 130 130 130
max. vykon: w b8 105 105 126 95 95 95
Stupen elektrického kryti podle normy DIN 60 529: IP 42
Kategorie prepéti: Il
Stupen znecisténi: 2
Ochrana pfi pretizent: Omezeni proudu v motoru
Pojistky (na sitové desce): A 4T (Identifikacni ¢. IKA 25 851 00)
Pohonr: Stejnosmérny motor s jednostupnovym pohonem ozubenym femenem ———————
Pripustna teplota prostredi: °C +5 - +40
Pripustna relativni vihkost: % 80
Provozni poloha: na stativu, upinaci pouzdro smérfuje doll
Skutecny pocet otacek - rozliseni displeje:  1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Pocet otacek — presnost nastaveni: 1/min  £2 -/- +2 +2 +2 £2 +10
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Odchylka méfeni krouticiho momentu: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Odchylka méfeni poctu otacek: 1/min  £3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
max. michané mnozstvi — voda: Itr 20 40 40 60 40 40 20
Viskozita: @ % MV HV HV HvV HV HV MV
Upinaci pouzdro - rozsah upinani: mm 0,5-10 05-10 0,5-10 05-10 0,5-10 0,5-10 (2)
Vnitfni prdmér dutého hridele: mm 11 1M 11 1" 1" M -/-
Vyloznik (] x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Rozméry (S x V x H) bez vylozniku: mm 80x222x190  80x222x190 ' 80x253x190  80x253x190  80x330x190  80x330x190  80x317x190
Hmotnost s vyloznikem a upinacim pouzdrem: kg 2,8 3,8 3.8 4,0 4,9 4.9 4,8
Pouziti pfistroje m n.m. m 2000
@ viskozita mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Voda az fidce tekuty olej

fidce tekuty olej az husté tekuty olej
husté tekuty olej az med pri cca 20 °C
med pfi cca 20 °C az tiskarské barvy

@ Kuzelové upinani pro pfesné hridele, michaci nastroje Ize nasroubovat
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Pripustné michaci nastroje IKA

© 5] 5] ) ) ) )
S 2 2 2 2 2 238
o S g g Sz 28y 3r 88
© Jenve spojeni s pres o o o o o o c o x o x o
nym hfidelem R 6000 ) = = =2 =2 =2 =2 =2
max. pocet 1% 1% wn = wn = wn = wn = wn Z
otscek e S, 98 98 98 o8  OF
1/min = 2% |28 | 28 | 28 | 28 | 28
R 1342 Vrtulové michadlo 4fl <2000 . D . . . .
R 1345 Vrtulové michadlo 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Vrtulové michadlo 3fl <2000 . . . . . .
R 1382 Vrtulové michadlo 3fl <2000 . D . . . .
R 1385 Vrtulové michadlo 3fl < 800 . .
R 1389 Vrtulové michadlo 3fl PTFE < 800 . o . . o .
R 1311 Turbinové michadlo <2000 . . . . . .
R 1312 Turbinové michadlo <2000 . . . . . .
R 1313 Turbinové michadlo < 800 o . . . .
R 1300 Rozpoustéci michadlo <2000 . o . o o .
R 1302 Rozpoustéci michadlo <1000 o . o o .
R 1303 Rozpoustéci michadlo <2000 . o . o . .
R 1352 Odstredivé michadlo <2000 . D . D o .
R 1355 Odstredivé michadlo < 800 . . . . .
R 1373  Plosné michadlo <2000 . o . . . .
R 1375 Plosné michadlo < 800 D . . . .
R 1376 PloSné michadlo < 800 . . .
R 1330 Kotevni michadlo <1000 . . . o . .
R 1331 Kotevni michadlo PTFE <1000 . D . . . .
R 1332 Kotevni michadlo < 800 [ . . . . .
R 1333 Kotevni michadlo PTFE < 800 . . .
R 1335 KHnétadlo <2000 . D . D . .
R 6000 Presny hridel < 6000 .
R 1401 Michadlo < 6000 -
R 1405 Michadlo <6000 *Q |
R 1402 Rozpoustéci kotouc <6000 Y-
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Biztonsagi utasitasok

« Uzembehelyezés el6tt gondosan olvassa el a hasznalati
utasitast, és vegye figyelembe a biztonsagi elirasokat.

« A hasznalati utasitast tarolja olyan helyen, ahol mindenki hozza-
férhet.

« Ugyelien arra, hogy a késziiléken csak megfeleléen kioktatott szemé
lyzet dolgozzon.

« Tartsa be a biztonsagi eldirasokat, valamint a munkavédelmi és bale-
setelharitasi szabalyok iranyelveit.

« A készilék tipusjelzo tablajan megadott feszlltség érték egyez

zen meg a halozati feszlltséggel.

« Az elektromos csatlakozo foldelt legyen (védévezetékes csatlakozo).

« Viseljen a feldolgozando anyag veszélyességi osztalyanak megfe
lelé személyes véddeszkdzoket. A veszélyforrasok a kdvetkezdk:
- folyadékok kifroccsenése
- részecskék kirepilése
- testrészek, haj, ruhadarabok és ékszerek elragadasa.

« A késziiléket helyezze szabadon egy sik, stabil, csiszasmentes,
szaraz és t(izallo fellletre.

« Uzembedllités elétt a B forgatégombot forgassa el a baloldali
Utkozépontig. A fordulatszamot lassan novelje.

+ Csokkentse a fordulatszamot, ha
- a tul magas fordulatszam kovetkeztében kifroccsen a kezelt

anyag
- a készllék futdsa nem sima
- a dinamikus hatasok kovetkeztében a késziilék elmozdul.

« Jol rogzitse a tartozékokat és a felhelyezett edényt. Ha a rogzités
nem megfeleld, a razéedény megsérilhet vagy kilokédhet.

» Minden alkalmazas el6tt vizsgalja meg, nem sériilt-e a készllék
vagy valamelyik tartozéka. Sér(lt részeket ne hasznaljon.

o A késziilék kézi mUkodtetésre nem alkalmas.

« Ugyelien arra, hogy veszélyhelyzet léphet fel
- gyulékony anyagok kezelésénél
- a mechanikus razéenergia kovetkeztében fellépd lvegtorésnél.

« Nem kizarhatd, hogy a kevert anyag és a meghajto tengely
kozott elektrosztatikus folyamatok jatszodnak le, és ez veszélyes
helyzetet idézhet eld.

« Csak olyan anyagokkal dolgozzon, amelyeknél a feldolgozas so-
ran atadott energia jelentéktelennek mindsiil. Ez érvényes mas
energia (pl. fényenergia) bevitelénél is.

«» Ne lzemeltesse a készliléket robbanasveszélyes légtérben, ves
zélyes anyagokkal és viz alatt.

« Biztonsagosan csak a “Tartozékok” fejezetben felsorolt tartozé
kok alkalmazaséaval lehet dolgozni.

« A tartozékok felszerelésekor a késziilék csatlakozojat hiizza ki az
elektromos héldzatbdl.

« Az aramszolgaltatas megszakadasa utan a készllék magatol is-
mét bekapcsol.

<
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« |A késziiléket csak szakember nyithatja fel. Hiba esetén a kés-
zlilék atforrosodhat.

+ Uzemelés kézben a késziilék felmelegedhet.

» Az Osszeszerelési probak soran Ugy éllitsa be a fordulatszamot,
hogy az edény és a keverészerszam érintkezése kizarhato legy-
en (lvegtorés elkerilése).

« Ugyelien arra, hogy a keverészerszam egyenletesen, nyugodtan
mozogjon (ne legyen kiegyensulyozatlan).

« Figyelem: Biztonsagtechnikai okokbdl a teljes terheléssel
mUikodé késziiléket 10% tulfesziltségnél és 40 °C kornyezeti
hémeérsékletnél le lehet kapcsolni.

+ Amikor a készUléket egy hiba utan ismét beinditja, rovid idére
kapcsolja ki, hagyja leh(Ini és Ujra kapcsolja be.

« Egy hiba utan csokkentse a fordulatszamot.

«» Soha ne mukodtesse a készlléket szabadon forgd keverdszer-
szammal. A fordulatszam beallitésakor Ugyeljen a keverdszer-
szam kiegyenlitettségére és a keverni kivant agyag lehetséges
kifroccsenésére.

« Hasznéljon keverétengely-véddberendezést!

« Veszélyes a berendezést szabadon forgd tengelyvéggel
mUkodtetni. Ezért a biztonsagos mikodés érdekében a kev-
erészerszamot csak nyugalmi allapotban szabad keresztiilvezetni
a haz felso részén.

« Szabalyos Uzemelés kozben a gumimembran mindig legyen
teliesen zart.

« Ugyelien arra, hogy a tengely soha ne kdzvetleniil a gumimem-
branban mozogjon, és a forgd részekkel (keverétengellyel) vald
kozvetlen érintkezés kizarhatd legyen.

« Ugyelien a 16. dbran bemutatott veszélyes helyekre!

Rendeltetésszerii hasznalat

Az EUROSTAR-sorozat keverémive kulonbéz6 keverdszer-
szamokkal hasznalva alacsony és magas viszkozitasu folyadékok
keverésére egyarant alkalmas. A készlléket laboratoriumi alka-
Imazasra terveztik. A rendeltetésszer(i hasznalathoz a késziiléket
egy allvanyra kell rogziteni.

Kicsomagolas

» Kicsomagolas
- Csomagolja ki a készliléket dvatosan
- Ha sériiléseket talal, akkor a tényeket azonnal jegzékonyvezze
(Posta, vasut vagy szallitmanyozo)

» Szallitott elemek
Egy EUROSTAR keverdkésziilék, egy tartokar rud, egy belsé
kulcsnyilasd hatlapu csavar, egy sarokcsavarhuzo, egy tok-
manykulcs és egy kezelési utasitas.

Csak az EUROSTAR power control-visc 6000 valtozat:
Egy EUROSTAR power control-isc 6000, egy tartokar rud,
egy belsé kulcsnyilast hatlapu csavar, egy sarokcsavarhzo,
egy kampos kulcs, egy kettés villaskulces, egy R 6000 preci-
zios tengely és egy kezelési utasitas.

Motorvédelem; biztonsagi berendezések

A motor aramat elektronikus Uton korlatozzuk. A készulék
blokkolas- és tllterhelésbiztos. Zavar esetén egy biztonsagi
aramkor a motort egy relén keresztll azonnal tartésan kikapcsolja.
Uzemzavar akkor 1ép fel, ha nincs biztositva a késziilék biztonsa-
gos mUikodése. Az izemzavart a késziilék el6lapjan talalhato séarga
(C) jelzélampa kigyulladasa jelzi.



Verzid EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

El6szor probélja ki, hogy a készlilék lekapcsolasa és azt kovetd
bekapcsoldsa utan az Uzemelés folytathatd-e. Ha a hiba hosszabb
szlinet utan sem sz(inik meg, kérjik, forduljon a szerviziinkhoz.
Verziok
Verziok
(Fig. 2)

EUROSTAR digital,

EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 és
EUROSTAR power control - visc 6000

A sérga jelzélampa kigyulladasaval egyidejlleg az (A) LCD kijelzén
egy hibakad jelenik meg, amely kozelebbrél meghatarozza a hibat.

ER 3: Bels6é hémeérséklet tilsagosan magas

Szabalyos korilmények kozott ez a hiba csak akkor 1ép fel, ha a
kornyezeti hémérséklet a megengedett érték folé emelkedik.
SEGITSEG: Kapcsolja ki a késziiléket, hagyja lehdilni, azutan ismét
kapcsolja be.

ER 4: Fordulatszam hiba

Ez a hiba akkor jelentkezik, ha a meghajtd tengely megszorul vagy
a fordulatszam megengedhetetlenil magas. Lokésszer( terhelés-
eknél, ha a forgatdnyomaték a névleges érték haromszorosat tal-
lépi, a készllék biztonsagi okbdl lekapcsol.

SEGITSEG: Vizsgélja meg, hogy a meghaitd tengely kiilsé hatasra
szorult-e meg. Ha igen, kapcsolja ki a készlléket, és gondoskodjon
arrdl, hogy a tengely szabadon foroghasson. Mas esetben kapcso-
lja ki a késziiléket anélkiil, hogy barmi mas intézkedést foganato-
sitana. Azutan kapcsolja be ismét a keverémdvet.

Ha mas hibakod jelentkezik, akkor probélja ki elészor, hogy a
készllék lekapcsolasa és azt kovetd bekapcsolasa utan az izeme-
|és folytathato-e. Ha a hiba a leirt tanacsok betartaséval nem szin-
tethetd meg, kérjik, forduljon a szerviziinkh6z. Minden esetben
koézolje vellnk a kijelzett hibakddot. Ez megkonnyiti a hibakeresést
és lehet6vé teszi az elsé allasfoglalast.

Fordulatszamok — normal Gizem

Szabalyozott fordulatszam (nincs fordulatszam eltérés)

A fordulatszamot egy processzor vezérli, ellendrzi és szabalyozza.
Ekdzben a BEALLITOTT értéket allandéan osszehasonlitia a
TENYLEGES értékkel és az eltéréseket korrigélja. Ez egy allando
fordulatszamot biztosit akkor is, ha a kevert anyag viszkozitasa
valtozik. Ha a haldzati feszliltség a tirési tartomanyon belll ingad-
ozik, az a szabalyozast és a fordulatszam éllandosagat nem befo-
lyasolja..

Verzid EUROSTAR power basic

A fordulatszam az el6lapon talalhato (B) forgatdgomb segitségével
allithato be. Normal Gizemelésnél a fordulatszam értéke a meghaj-
tott tengely fordulatszamat jelzé skalaértéknek felel meg.

Verziok EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 és
EUROSTAR power control - visc 6000

A fordulatszam az el6lapon talalhato (B) forgatdgomb segitségével
allithatd be. A TENYLEGES fordulatszam érték fordulat/perc
[1/min] egységben lathaté az (A) LCD kijelzén. A BEALLITOTT
érték megfelel a TENYLEGES értéknek.
Az EUROSTAR power control - visc 6000 késziléknél a kijelzett
TENYLEGES értéket 10-es faktorral kell szorozni.

A kijelzést lasd a 3 - 6 abrakon.
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Fordulatszamok - tulterheléses izem

Szabalyozott fordulatszam (lehet fordulatszam eltérés)

A forgatom( rovid idére képes kétszeres teljesitményt leadni,
hogy kiegyenlitse a terhelési cslcsokat, amelyek pl. szilard vagy
sir(in folyd anyagok hozzdadasakor fellépnek. Ha a berendezés
hosszabb ideig tulterhelt (pl. a folyamat soran né a folyadék vis-
zkozitasa) akkor a fordulatszam annyira lecsokken, hogy a
keverdtengely forgatonyomatéka a készllék névleges nyomatéka-
nak feleljen meg. A lehetséges fordulatszdm mindig illeszkedik az
lzemelési korlilményekhez gy, hogy a lehet legjobban megfe-
lelien a BEALLITOTT fordulatszamnak.

Verziok EUROSTAR power basic

A készilék a tulterheléssel szemben Ugy védhetd, hogy a fordu-
latszam csokken, ha a készllék egy ideig tdlterhelt éllapotban
mikodik. Ekkor a BEALLITOTT fordulatszam nem egyezik a
meghajtd tengely TENYLEGES fordulatszdméval. Ez az 4llapotot a
sarga szind (C) ellen6rzé lampa villogasa jelzi (tUlterheléses tizem).
Verziok EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7, und
EUROSTAR power control - visc 6000

Ekkor két eltéré allapotot kilonboztetink meg:

- Set Value =Process Value (villogd) : (Fig. 4)

A késziilék mér a tllterheléses (izemben mikodik, a BEALLITOTT
fordulatszam (SV) még nem egyezik a meghajté tengely
TENYLEGES (PV) fordulatszamaval. Ez az allapot addig marad
fenn, amig sem a motor drama, sem a hémérséklet nem éri el a
megengedett hatarértéket.

- Set Value > Process Value (villogd) : (Fig. B)

A készllék tilterhelési tartomanyban mikodik, a fordulatszam
csokkent. Ekkor a keverd tengely TENYLEGES fordulatszama (PV)

kisebb mint a BEALLITOTT fordulatszam (SV). A TENYLEGES for-
dulatszam szabélyozasa teljesitményfliggé. Ebben az éllapotban a
készllék tartdsan Uzemeltethetd, amennyiben a meghajté tengely
nem szorul meg. A jelzés kialszik, ha a teljesitmény megfeleléen
csokkent vagy a BEALLITOTT fordulatszam illeszkedik a
TENYLEGES fordulatszamhoz.

Ha olyan lokésszerl terhelés lép fel, amely nagyobb mint a
névleges forgatdnyomaték kétszerese, a rendszer a fordulatsza-
mot azonnal leszabalyozza.

A statusz kijelz6 ekkor megfelel a masodik esetnek (SV>PV vil-
logd).

Forgatonyomaték kijelzése

Az EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR power control-
visc P1, P4, P7 és EUROSTAR power control-visc 6000 keverd
készulékeken integralt forgatonyomaték meérés lehetéséget ad
arra, hogy a keverétengelyre haté forgatonyomatékot a LED kijelzé
mutassa. Emellett az EUROSTAR power control-visc készuléken
forgatonyomaték megjelenik a soros porton és az analdg
kimeneten.

A késziiléken nincs lehetéség abszollit forgatonyomaték
érték mérésére.

Az (F) optikai kapcsold ,Mode" érintésével (kb. 1 mp.) az LCD
kijelzés atkapcsolhatd, ekkor a forgatonyomaték értéke
Newtonxcm {Nem] egységben olvashatd le. (6. abra)

A késziléken csupan a forgatonyomaték relativ valtozasanak
értéke mérhetd, jelezhetd és adhatd ki egy, a felhasznéld éltal
meghatarozott kiinduldsi ponthoz viszonyitva.

Akkor kaphatunk a forgatdnyomaték mérésekor lehetdség szerinti
pontos értéket, ha a késziilék elérte az lizemelési hémérsékletét.
(Felfutasi id6 10-15 perc).



Csatlakozasi pontok (portok) és kimenetek

Az EUROSTAR power tipusu készUlékek héatoldalan egy 15-polusu

SUB-D-csatlakoz6 talalhato. A készilék valtozattol fliggéen a kime-

neteken analdg vagy/és soros jelek jelennek meg.

- Analog kimenet (Fig. 7)
(EUROSTAR power basic ¢s EUROSTAR power control-visc

valamennyi verzidja)

Az analog csatlakozokon a mért fordulatszamnak és a forgatonyo-

matéknak megfeleld feszlltségérték van.

(9) 17vDC |(10) |(15) 1VDC

Forgatonyomaték | Analdg | Fordulatszam

mért érteke GND | mért értéke
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- RS 232 (V24) soros port ( V24 ) (Fig, 8)

(csak az EUROSTAR power control-visc valtozat)
Az EUROSTAR power control-visc készUlék valtozat soros csatlako-
z6ja arra is hasznalhatd, hogy a készliléket egy szamitogéppel és
egy megfeleld felnasznaloi programmal (Pl. labworldsoft) vezéreljik.

A soros RS 232 port konfiguracidja

- A soros port vezetékeinek funkcioja a keverdkészilék és az auto-
matizalo rendszer kozott az EIA szabvany RS232 C egy valtozata,
megfelel a DIN 66eleknek.

A port vezetékek elektromos tulajdonsagai és a jel hozzarendelé-
sek az RS 232 C szabvény szerint a DIN 66 282 szabvany 1. rés-
zében leirtaknak felelnek meg.

- Atviteli méd: Aszinkron jelatvitel Start-Stop lizemben.

- Atvitel inditasa: Telies duplex.

- Jelformatum: A jelek létrehozasa a DIN 66 022 szabvany Start-
Stop Uzemmodja szerinti adatforméatumnak megfelelé megfeleld
1 startbit; 7 jelbit; 1 paritasbit (paros = even); 1 stopbit.

- Atviteli sebesség: 9600 Bit/s.

- Adatéram vezérlése: Hardver handshake RTS/CTS
RTS: (7. pin) ALACSONY (pozitiv fesziltség): PC kildhet
RTS: (7. pin) MAGAS (negativ fesziltség): PC nem kildhet
CTS: (8. pin) ALACSONY (pozitiv fesziltség): PC fogaddkész
CTS: (8. pin) MAGAS (negativ fesziiltség): PC nem fogadokész
- Hozzaférés maodja: A keverdkésziilékbdl a szamitdgépre csak a
szamitogép felszdlitasara torténik adatatvitel.

Parancs szintaxis €s formatum
Az utasitaskészletre a kovetkezOk érvényesek:
- A parancsokat altalaban a szamitogép (Master) kiildi a keveré-
készuléknek (Slave).
- A keverckészllék kizardlag a szamitogép felszolitasara kild ada-
tokat. Még a hibajelentéseket sem lehet magatol a keverékészi-
lekrdl a szamitogépre (az automatikus rendszerre) kildeni.
Az utasitasokat nagybet(k formajaban kildi a rendszer.
- Az utasitasokat és paramétereket valamint az 6ket kovetd para-
métereket legaldbb egy szokoz vélasztja el (kod: hex 0x20)
- Minden egyes utasitast (beleértve a paramétereket és adatokat)
és minden valaszt egy blank CR blank LF zar le (kod: hex 0x20 hex
0x0d hex 0x20 hex 0x0A); az utasitdsok maximalis hossza 80 jel.
- A decimélis elvélaszto jel lebegépontos szamabrazolasnal a pont
(kod: hex 0x2E).
Az eléz6 kivitel a legteliesebben megfelel a NAMUR munkakor
javaslatainak. (NAMUR javaslatok az analog és digitalis jelatvitelre
szolgalo csatlakozok kivitelére labor-MSR egyedi készilékeken.
Rev.1.1).
A NAMUR utasitasok és a kovetkezd IKA specifikus utasitasok
csak mint alacsony szint(i utasitasok szolgalnak a keverdkészulék
és a PC kozotti kommunikéciora. Megfeleld termindl- ill. kommu-
nikacids programmal ezek az utasitasok kozvetlenul elkildheték a
keverdkészilékre. A labworldsoft egy kényelmes IKA szoftvercso-
mag, amely MS Wondows operacids rendszer alatt hasznélhatd a
keverd vezérlésére és a kever6 adatainak regisztralasara, és pl. a
fordulatszam felfutas grafikus beadasa is elvégezhetd vele.
A kovetkezdkben attekintést adunk azokrol a NAMUR utasitasok-
rol, amelyeket az IKA vezérldkészllékek értenek. A hasznalt rovi-
ditések: X =4 : fordulatszam

X = 5 : forgatdnyomaték
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Felfutasi utasitasok RMP_OUT_X_y n| Azy felfutds szegmens (n) végérték és a
Az integrélt soros porttal rendelkezé IKA keverékésziilékek felfu- hh:mm:ss X = 4 | felfutds szegmens hh:mm:ss iddtartam
tas lzemben azzal a nagy elénnyel rendelkeznek, hogy a keverdké- bedllitasa.
szilék fordulatszam felfutasat a keverdkészilékben lehet tarolni RMP_START_X | Felfutas funkcio bekapcsolasa az 1. felfutas
és nem a PC-ben kell. X=4 szegmenssel kezdve. Csak elézetes
Az IKA specifikus RMP_LOOP_SET utasitassal lehetéség van arra START_X utén lehetséges. RMP_STOP_X
is, hogy egy végtelen felfutast vigyen at a keverdkésziilékre. utan van START_X, de mar nincs ra szlkség.
oy RMP_STOP_X | A felfutas funkcid kikapcsolasa. Beallitott
NAMUR utasftasok Funkcidja X=4 értek = 0. (A felfutdis megmarad, tehat a
IN_PV_X Elsé értek beolvasasa felfutas RMP_START_X utasitassal ismét
X=4,5 indithato)
OUT_SP_Xn elsd erték beallitasa n-re RMP_PAUSE_X | A felfutas funkcié szlineteltetése. Az aktualis
X=4 (legnagyobb beallithato értek: 1999) X=4 bedllitott érték és az aktualis felfutas szeg
IN_SP_X A beallitott elsé érték beolvasasa mens id6 befagyasztasa.
X=4 RMP_CONT_X | A felfutas funkci6 folytatasa. (El6zetes
START_X A készlilék bekapcsolasa (tavolrdl) X=4 RMP_PAUSE_X utéan)
X=4 funkcio; (kijelzd: tavolrol RMP_RESET_X | A felfutas funkcié kikapcsolasa és minden
STOP_X A készulék funkcio kikapcsolasa. Az el6z6leg beirt felfutas szegmens torlése.
X=4 OUT_SP_X utasitassal bedllitott érték Tovabbi utasitasok Funkcioja
meg,m,arad. “Tartialm,azzaraz RMP_STOP IKA specifikus
utasitast. (Kijelzé: tavolrdl) — —
RESET Atkapcsolas normal iizemmadra. Csak akkor E‘(MPALOOP—SET—X Felfutas végrenajtasa egy hurokban.
f:jﬁf;f:;%%a fordulatszam potenciometer iMPiLOOP_RESET_X Felfutas hurok befejezése
STATUS X Stgf“nizrffédlf:ﬁzem Jovar nélkil IN_TYPE Laborkészilék tipusjelének lekérdezése
1: automatikus tizem inditésa (zavar nélkul) IN_NAME Megneveze;s Iekerdezgse - ;
2: automatikus tizem inditasa (zavar nélkiil OUT_NAME name Megneveze; név kiadasa. Max. 6 jel, alapér
<0 hibakéd telmezett név: IKA_RW
-83: paritas hiba
-84: ismeretlen utasitas
-85: hibas utasitas sorrend
-86: érvénytelen a beallitott érték
-87: nincs elegendé meméria
RMP_IN_X A felfutds aktuélis szegmens szamanak
X=4 beolvasésa. Nem inditott felfutasnal: 0
RMP_IN_X_y Az y felfutds szegmens végérték és a felfutas

szegmens id6tartam beolvasasa.




-PC 5.1 adapter IKA vezérlés (Fig. 9)

Az EUROSTAR power késziiléktipusokhoz tartozékként kaphatd
egy adapter kéabel. Ez szétbontja az analdg és a soros jeleket. Az
analdg kimend jelek egy Namur javaslat szerinti 7 pélusu hivelyre,
a soros jelek egy 9 polust Sub-D-hiivelycsatlakozdra (RS 232 C)
kertlnek.

(2)  Forgatonyomaték (20 RxD

(3)  Analég GND 3) TxD

(5)  Fordulatszam (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 adapter

Ez a kabel szlikséges dsszekottetésként a 9 pdlusu hively és a PC
kozott.

- PC 2.1 kabel (Fig. 10)

Ez a kabel szlikséges dsszekottetésként a 9 pdlusu hively és a PC
kozott.

- AK 2.1 kabel

Ez a kébel szlikséges Osszekottetésként a 7 polusu hively és egy
iroszerkezet (4 mm-es banandugd) kozott.

- AK 2.2 kabel

Ez a kdbel sziikséges Osszekottetésként a 15 polusu hively és egy
iroszerkezet (4 mm-es banandugd) kozott.

Uzembe helyezés

A keverémivet a rendeltetésszeri mUkodtetéshez egy keres-
ztkarmantyUval (pl. R182; R270) egy stabil allvanyra (pl. R1826
vagy R2723) kell rogziteni

A tartozékokat a kovetkezd szerelési utasitdsok szerint kell
0Osszeallitani:

Roégzités
A tartdkar rud régzitése a keveromiivon
Szerelési dbra

(Fig. 11)

Ellendrizze a tartokar szilard rogzitését.

A csavarok a razas miatt meglazulhatnak. Ezért a biztonsag ked-
véért idénként vizsgalja meg a tartokar rogzitését. Sziikség esetén
hlzza utana az imbuszcsavart.

A keverdmii régzitése az allvanyon
Szerelési dbra

(Fig. 12)
Rogzitse a (K) keresztkarmantyut az (I) &llvany oszlopon. Rogzitse
a keverémdi (L) tartokarjat a szabad, felfele nyitott keresztkarman-
tydban.
A keverési folyamathoz kivant pozicioba beallitva, hizza
meg erdsen a két (M) szoritocsavart.
Minden izembe helyezés elétt és rendszeres id6kozon-
A ként ellendrizze a keverdm( szilard elhelyezését. A
keverémd poziciojat csak nyugalmi allapotban és kihtzott
halozati csatlakozd mellett szabad valtoztatni.

A keverdszerszam rogzitése a tokmanyban
Szerelési dbra (Fig. 13)

Minden tokmanyos EUROSTAR és EUROSTAR power
keverékésziiléknél

A (G) kever6szerszamot cslsztassa be az (F) tokmanyba. A tok-
manyt erésen hlizza meg a (H) tokmanykulccsal.

A keverbszerszam cserét csak nyugalmi allapotban és
A kihuzott halozati csatlakozo mellett szabad elvégezni.

A keverdszerszam régzitése a kupos tartoban
Szerelési bra (Fig. 14)

Csak az EUROSTAR power control-visc 6000 keverékészlilékre
vonatkozik

Az (U) R6000 precizios tengelyt csusztassa be a meghajtd tengely
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kipos tartdjaba. Kampos- és franciakulccsal erésen hlizza meg a

hollandi anyat.

A (T) keverdfej felszereléséhez tartsa erésen a meghaijto tengelyt

/ preciziés tengelyt egy franciakulccsal. A keverdfejet egy masik

franciakulccsal hizza meg erdsen a keveréfej kulcsfeliletén.
Minden izembe helyezés elétt és rendszeres id6kozon-

A ként ellendrizze a keverészerszam szilard rogzitését. A
keverészerszam cseréjét csak nyugalmi allapotban és
kihuzott haldzati csatlakozod mellett szabad elvégezni.

Keverdtengely védelem régzitése
Szerelési dbra

(Fig. 15)
A késziilékkel végzett munka soran a sérilések elleni védekezés
céljabol hasznaljon (O) keverdtengely védelmet (pl. R301).
A (P) csavarokkal kell a mdanyag félkopenyeket rogziteni a
keverdkészuléken a 15. abran jelzett modon. A (Q) csavarral val-
toztathat6 a védelem a hossz mentén.
Minden izembe helyezés elétt és rendszeres id6kozon-
A ként ellendrizze a keverétengely védelem szilard rogzité-
sét. A keverdtengely védelem pozicidjat csak nyugalmi

allapotban és kihlzott halozati csatlakozd mellett szabad
valtoztatni.

A késziilék bekapcsolasa

Ellendrizze, hogy a tipusjelzd tablan megadott fesziltség egyezik-
e a rendelkezésre allé halozati fesziiltséggel. A hasznalt csatlako-
zéaljzatnak foldelt kivitelinek kell lenni (védévezeték csatlakozas).
Mikor ezeket a feltételeket kielégitette, a haldzati csatlakozd bedu-
gasa utan a készlilék Uzemkész. Ellenkezd esetben a biztonsagos
lzemelés nem garantalhatd vagy a készllék karosodhat.

A (D) haldzati kapcsold 'I' allasba kapcsolasa utan a készlék onel-
lendrzést végez. Ezutan kezd a meghajto tengely forogni. A zold
(E) ellendrzé lampa jelzi a berendezés bekapcsolt allapotat.

A gép Uzembe helyezése utan a meghajtd tengely a legutdbb beal-
litott fordulatszammal kezd mdikodni. Ezért bekapcsolas el6tt
ellendrizze a forgatogomb allasat. Gyézédjon meg arrdl is, hogy a

beallitott fordulatszam a kivalasztott kisérleti elrendezéshez meg-
felel6. A (B) forgatdgombot 6vatossaghol allitsa a legkisebb fordu-
latszamra (bal oldali Utkdzépont).

Meghajto tengely

A tokmany és a meghajtott tengely 10 mm-es atméréig minden
kereskedelemben kaphatd keverészerszam felszerelését lehetévé
teszi. A haz felsé részén levo nyilas egy kivagott gumimembrannal
van lezarva. Nyugalmi allapotban mégis lehetéség van arra, hogy a
keverd rudat pl. edénycsere kdzben a haz felsé peremén kihlzza.

Ha a keverGtengely boritast nyugalmi allapotban eltavolitotta,
nyomja a gumimembrant ismét a haz nyilasaba, hogy lezarja. Csak
igy szavatolhatd a biztonsagos munka, és megakadalyozhato a
folyadék bekertlése a késziilékbe.

Vegye figyelembe a ,Biztonsagi utasitasok” fejezet anyagat!

Karbantartas

A készllék nem igényel karbantartast.
Tisztitas
O]-P—~

Csak az IKA &ltal javasolt tisztitoszereket hasznaljon.
Hasznaljon a tisztitashoz:

Festékek Izopropil-alkohol
Epitdanyagok ~ Mososzeres viz, izopropil-alkohol
Kozmetikum Mosdszeres viz, izopropil-alkohol
Elelmiszerek ~ Mososzeres viz
Tuzel6anyagok  Mosodszeres viz

- Tisztitas soran ne ker(ljon nedvesség a készllék belsejébe.
- A készlilék tisztitasakor viseljen véddkesztydt.



Ha a javasolt tisztitdo vagy szennyezés eltavolitd szerektdl eltérd
anyagot kivan hasznalni, érdeklédjon az IKA cégnél.

Potalkatrész rendelés

Potalkatrész rendelésénél a kovetkezéket adja meg:
- Késziilék tipusa
- A készlilék gyartasi szama, lasd a tipusjelz6 tablat
- A potalkatrész szama és elnevezése,
A potalkatrész dbrékat és listat a www.ika.de honlapon taldlja.

Javitas

Javitas esetén a készlléket meg kell tisztitani, és az egészségre
artalmas anyagokat el kell tavolitani belole.

A késziléket az eredeti csomagolasaban kildje vissza. A vis-
szaklldéshez a tarolasi csomagoldas nem elegendd.
Kiegészitésképpen hasznélion megfeleld szallitasi csomagolast.

Szavatossag

A IKA értékesitési és szallitasi feltételeinek megfeleléen a garan-
cia ideje 24 honap. Garancialis igény esetén forduljon a szakkeres-
kedéhoz. A készlléket azonban kildheti kozvetlendl gyarunknak
is, ha mellékeli a szallitasrol szold szamlat és a reklamacios indok
leirasét. A szallitas koltségei Ont terhelik.

A garancia nem terjed ki kopott alkatrészekre és nem érvényes
olyan hibak esetén, melyek a jelen hasznalati utasitasban 1évo
Utmutatasok ellenére a szakszeritlen kezelésre, valamint a nem
megfelelé gondozasra és karbantartasra vezethetdk vissza.
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R 1826 Lemezes allvany .
R 2722 H-dllvany o . . . . .
R 2723 Teleszkop allvany o . . . . .
R 182  Kereszttartd .
R 270 Kereszttarto D . o . . .
R 271  Kereszttarto D . o . . .
R 301  KeverGtengely védelmge e o o . . . .
RH 3 Szoritéfogd .
RH5 Szoritéfogd D . . . . .
RC 1 Taviranyitas D o . . .
FK 1 Flexibilis csatlakozas .
AM 1  Analdég modul o o . . .
PC1.2 Adapter D o . . .
PC 2.1 Kabel . . ° ° °
PC5.1 IKA-Control Adapter o . . . .
AK 2.1 Kabel L] L] L] L] ]
AK 2.2 Kabel . ] . . ° °
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Muszaki adatok
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2 2 2 2 £ 2e 2
) o8 o8 m 3 m 2 o8 o2
Fordulatszam tartomany a névleges terhelés alatt: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
Min. fordulatszam (beéllithato): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Max. forgatonyomaték, keverdtengely: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
zul. Einschaltdauer: % 100 100 100 100 100 100 100
Fordulatszam beéllitas: Fordulatszam szabalyozd impulzus szélesség modulatorral
Drehzahlanzeige: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Névleges fesziiltség: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequenz: Hz 50 /60
Max. teljesitményfelvétel w 75 130 130 153 130 130 130
Max. teljesitmény-leadas w 53 105 105 126 95 95 95
Schutzart nach DIN 60 529: IP 42
Uberspannungskategorie: Il
Verschmutzungsgrad: 2
Védelem tulterhelés esetén: Motoraram korlatozas
Biztositékok (a halozati kartyan): A 4T (IKA azonosito szam. 25 851 00)
Hajtomd: Egyenaramu motor egyfokozatd bordas szij meghajtassal
zul. Umgebungstemperatur: °C +5 - +40
zul. relative Feuchte: % 80
Uzemi helyzet: allvanyon, a tokmany lefele iranyul
Tényleges fordulatszam - kijelz6 felbontasa:  1/min -/- 1 1 1 1 10
Fordulatszam — beéllitas pontosséaga: 1/min  +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Forgatonyomaték mérés eltérése: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Forgatonyomaték mérés eltérése: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
Max. kevert vizmennyiség: Itr 20 40 40 60 40 40 20
Viszkozitds: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Tokmany — szoritasi tartomany: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Tengelylreg belsé |: mm 1" 1" 11 11 1 1 -/-
Tartokar () x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Méretek SZ x H x M tartokar nélkiil: mm 80x222x190 80x222x190 |« 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Sly tartokarral és tokmannyal: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 4,9 4,9 4,8
Gerateeinsatz Uber NN: m 2000
@ Viszkozités: mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Viz - higan folyd olaj

higan foly olaj - sirin folyd olaj
sirdn folyd olaj — méz kb. 20 °C hémérsékleten
Méz kb. 20 °C hémérsékleten - nyomdafestékek

©® Kuipos befogo precizids tengelyhez, a keverdszerszam becsavarhatd
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Engedélyezett IKA-keveroszerszamok

control visc
control visc P1
EUROSTAR power
control visc P4
control visc P7
EUROSTAR power
control visc 6000

basic

ol e| e |EUROSTAR power
ol e| e |EUROSTAR power

olelel|e |EUROSTAR power

o |® oo o o 0 o o 0o 0 o o 0 0 o o o 0 0o 0 o EUROSTAR power

©

=)

© Csak az R 6000 precizids ;

tengellyel 6sszekétve Max. for =

dulat- 1%

szam 8

1/perc o

R 1342 Propeller keverd 4fl <2000 o
R 1345 Propeller keverd 41l < 800

R 1381 Propeller keverd 3fl <2000 .

R 1382 Propeller keverd 3fl <2000 .
R 1385 Propeller keverd 3fl < 800

R 1389 Propeller keverd 3fl PTFE < 800 .

R 1311 Turbinas keverd <2000 .

R 1312 Turbinas keverd <2000 .
R 1313  Turbinas keverd < 800

R 1300 Oldo keverd < 2000 .
R 1302 OIdo keverd <1000

R 1303  Oldo keverd <2000 .

R 1352 Centrifugalis kever6 <2000 o
R 1355  Centrifugalis keverd < 800

R 1373 Lapos keverd <2000 .
R 1375 Lapos keverd < 800
R 1376 Lapos keverd < 800

R 1330 Horgony keverd <1000 .

R 1331 Horgony keveré PTFE <1000 .

R 1332 Horgony keverd < 800 .
R 1333 Horgony keveré PTFE < 800

R 1335 Gyuro keverd < 2000 o
R 6000 Precizids tengely < 6000
R 1401 Propeller < 6000
R 1405 Propeller < 6000
R 1402 Oldé lemez <6000

°pp
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Vsebina « Nosite osebno zascitno opremo v skladu z razredom nevarnosti
medija, ki ga obdelujete, sicer obstaja nevarnost:

Stran - brizganja tekocin

- hitrega izmeta delov

Izjava in CE-znak 2 - Ujetja delov telesa, las, oblaCil in nakita.

Vamostna navodila 174 + Napravo postavite na ravno, stabilno, Gisto, nedrseco, suho in
Uporaba v skladu z namenom 175 negorljivo podlago z dovolj prostora.

Razungklranje . ) 175 « Pred zagonom vrtljivi gumb (B) zavrtite do konca v levo. Pocasi
gasc_lta motorja, varnostne priprave 175 povedujte Stevilo vrtliajev.

Stevilo vrtljajev — obicajno delovanje 176 « Stevilo vrtljajev zmanjiaijte, e:

Stgvilo vrtljajev — delovanje pri preobremenitvi 177 - medij zaradi previsokih \;rtljajev brizga iz posode,

Prikaz navora 177 - naprava te¢e neenakomerno,

Vmesniki in izhodi 178 - se naprava zaradi dinamicnih sil zaéne premikati.

Zagon . 180 + Dobro pritrdite opremo in namescene posode, saj se lahko sicer
Pritrditev - E/Ioesé”ar;lodrog 180 posode poskoduiejo ali izvrzejo.

« Pred vsako uporabo preverite, ali sta naprava in oprema nepos$
kodovani. Nikoli ne uporabljajte poskodovanih delov.
+ Naprava ni namenjena za rocni pogon.

- Mesalna orodja
- ZascCita mesalne gredi

Vklop naprave 181 « Pazite na nevarnost zaradi:
Pogcznska _gred 181 - vnetljivih materialov,
Vzdrzevanje 181 - pokanja stekla zaradi mehanskega tresenja.
Garancija 182 « Med snovjo in pogonsko gredjo se lahko pojavi elektrostaticni
Oprema ) 182 naboj in s tem tudi nevarnost.
Tehnicni podatki _ 183 « Obdelujte le medije, pri katerih obdelava ne dovaja obcutne ener
Dopustna mesalna orodja IKA 185 giie. To velja tudi za druge dovode energije, npr. zaradi svetlob
nega obsevanja.

. «» Naprave ne uporabljajte v eksplozijsko ogrozenih atmosferah, z

Varnostna navodila nevarnimi snovmi in pod vodo.
« Varno delo zagotavljamo le z opremo, ki je opisana v poglavju

+ Pred zagonom v celoti preberite Priroénik za uporabo in upo- "Oprema".
Stevajte varnostna navodila. + Opremo namestite le pri izvlecenem omreznem vtikacu.
+ Priro¢nik za uporabo shranite na vsem dostopnem mestu. « Po prekinitvi napajanja se naprava sama ponovno zazene.
« Poskrbite, da z napravo dela le izu¢eno osebje. « Preprecite udarce in druge sunke na napravo in opremo.
« Upostevaijte varnostna navodila, smernice in predpise za varstvo pri « Napravo sme odpreti le strokovno osebje.

delu ter preprecevanje nesrec.
« Nazivna napetost na tipski ploscici se mora ujemati z omrezno
napetostjo.
« Vti¢nica mora biti ozemljena (prikljucek za zascitni vodnik).
EUSTAR0707



» Med delovanjem se lahko naprava segreje. Ob napaki se naprava
lahko zelo segreje.

« Stevilo vrtljajev prilagodite svoji konfiguraciji poskusa tako,
da je stik posode z mesanim orodjem izkljucen (nevarnost
loma steklal).

+ Mesalno orodje se mora vrteti enakomerno in mirno (brez
neuravnotezenostil).

« Pozor: zaradi varnostnih razlogov se naprava lahko izkljugi
pri polni obremenitvi, 10% prenapetosti in okoliski tem-
peraturi 40 °C.

« Za vnovicen zagon naprave po pojavu napake napravo za
kratek cas izkljucite, nekoliko pocakajte, da se ohladi, in
znova vkljucite.

» Po pojavu napake zmanjsajte Stevilo vrtljajev.

« Naprava ne sme nikoli delovati z mesalnim orodjem, ki se
prosto vrti. Pri nastavitvi Stevila vrtljajev bodite pozorni na
neuravnotezenost mesalnega orodja in moznost brizganja
mesane snovi.

« Uporabite zascitno pripravo mesalne gredi!

+ Delovanje s prosto vrte¢im koncem gredi je nevarno. Zara-
di tega je iz varnostnih razlogov dopustno vstaviti mesalno
orodje ¢ez zgornji rob ohi§ja samo pri mirovanju.

« Pri obi¢ajnem delovanju mora biti gumijasta membrana
vedno popolnoma zaprta.

+ Gred ne sme nikoli te¢i neposredno po gumijasti mem-
brani in kakrsno koli trenje z vrtljivimi deli (mesalne gredi)
mora biti izkljuceno.

« Pozorni bodite na nevarna mesta, ki so predstavljena na
sliki 16!

EUSTAR0707

Uporaba v skladu z namenom

Mesalna orodja serije EUROSTAR so skupaj z razlicnimi
mesalnimi orodji primerna za mesanje tekocin z nizkimi do
visokimi viskoznostmi. Predvidena so za laboratorijsko rabo.
Pri nacinu uporabe, ki je v skladu z dolocili, morate naprave
pritrditi na stativ.

Razpakiranje

» Razpakiranje
- Previdno razpakirajte napravo
- Ce opazite poskodbe, nemudoma dokumentirajte dejansko
stanje in obvestite prevoznika (posta, Zeleznica ali Spedicija).

» Obseg dobave
Mesalna naprava EUROSTAR, nosilni drog, inbus
vijak, kotni izvija¢, klju¢ za vpenjalno glavo in navodilo
za uporabo.

Samo razlicica EUROSTAR power control-visc 6000:
EUROSTAR power control-visc 6000, nosilni drog,
inbus vijak, kotni izvija¢, vpenjalni klju¢ s kljuko, dvojni
vilicast klju¢, precizna gred R 6000 in navodilo za upor-
abo.

Zascita motorja, varnostne priprave

Tok motorja je elektronsko omejen. Naprava je zasSCitena
pred blokiranjem in preobremenitvijo. Varnostni tokokrog ob
pojavu motnje po releju nemudoma izklju¢i motor. Motnja
se pojavi tedaj, ko zanesljivo delovanje naprave ni zagotovl-
jeno. Pojav motnje javlja rumena signalna lucka (C) na spred-
njem delu naprave, ki neprestano sveti.



Razlicica EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Napravo najprej izkljuéite in jo znova vkljucite. Tako preveri-

te, ali je mogo¢e nadaljevati njeno delovanje. Ce napake tudi

po daljSem premoru ni mogoce odpraviti, se posvetujte z

naso servisno sluzbo.

Razlicice EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 in
EUROSTAR power control - visc 6000

Hkrati ob vklopu rumene signalne lucke se ob pojavu napa-
ke na LCD-zaslonu (A) izpise koda napake, ki to napako
podrobneje opisuje.

ER 3: Notranja temperatura previsoka

Praviloma se ta napaka lahko pojavi samo tedaj, ko je pre-
koracena dopustna okoliska temperatura.

POMOC: Izkljugite napravo in pocakajte, da se ohladi.
Potem jo znova vkljucite.

ER 4: Napaka sStevila vrtljajev

Opis te napake se izpiSe tedaj, ko je pogonska gred blokira-
na oziroma je bilo Stevilo vrtljajev nedopustno previsoko. Pri
sunkovitih obremenitvah, ki prekoraéijo trikratno vrednost
nazivnega navora, se naprava zaradi varnosti izkljuci.
POMOC: preverite, ali je pogonska gred blokirana zaradi
zunanjega vpliva. Ce je, izkljugite napravo in zagotovite, da
se gred lahko neovirano vrti. Ce ni, izkljugite napravo in ne
sprejemajte veC nobenih ukrepov. Nato znova vkljucite
mesalo.

Ce se izpide druga koda napake, napravo najprej izkljudite in
jo znova vkljucite. Tako preverite, ali je mogocCe nadaljevati
njeno delovanje. Ce napake s pomogjo opisanih navodil ni
mogocCe odpraviti, se posvetujte z naso servisno sluzbo.
Obvezno nam sporocite prikazano kodo napake. To olajsa

iskanje napake in omogoca oblikovanje prvega stalisca.

Stevilo vrtljajev - obiéajno delovanje

Stevilo vrtljajev - krmiljeno (ni odstopanja Stevila vrtljajev)
Stevilo vrtljajev je procesno krmiljeno, nadzorovano in regu-
lirano. Pri tem se idealna vrednost stalno primerja z dejans-
ko vrednostjo za pogonsko gred. Odstopanja se popravljajo.
To zagotavlja konstantno Stevilo vrtljajev tudi pri spreminja-
joCi se viskoznosti mesane snovi. Nihanja omreZne napeto-
sti v dopustnem podrocju ne vplivajo na kakovost regulacije
in konstantnost Stevila vrtljajev.

Razlicica EUROSTAR power basic

Stevilo vrtligjev se nastavi z zasuénim gumbom (B) na
sprednji strani. Pri obi¢ajnem nacinu delovanja ustreza vred-
nost Stevila vrtljajev na skali Stevilu vrtljajev pogonske gredi.
Enota je vrtljaj na minuto.

Razlicice EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 in
EUROSTAR power control - visc 6000

Stevilo vrtligjev se nastavi z zasuénim gumbom (B) na
sprednji strani. Dejanska vrednost se prikazuje neposredno
v vrtljajih na minuto [1/min] na LCD-zaslonu (A). Nastavljena
idealna vrednost ustreza dejanski vrednosti.
Pri EUROSTAR power control - visc 6000 morate prikazano
dejansko vrednost mnoziti s faktorjem 10.

Za prikaz glejte sl. 3-6
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Stevilo vrtljajev — delovanje
pri preobremenitvi

Regulacija toka (mogoce odstopanje Stevila vrtljajev)
Mesalo kratek cas lahko deluje z dvojno mocjo, kar se zgodi
pri izravnavi najvisjih obremenitev, kot se npr. lahko pojavijo
pri dodajanju trdnih ali viskoznih snovi. Pri daljSem delovan-
ju v podrocju preobremenitve (npr. procesno pogojeno
povisanje viskoznosti) se Stevilo vrtljajev zmanjsa za toliko,
da je navor mesalne gredi enak nazivnemu navoru naprave.
Mozno sStevilo vrtljajev se stalno prilagaja delovnim razme-
ram tako, da se zagotovi priblizevanje nastavljeni vrednosti
Stevila vrtljajev tako natancno, kolikor je le mogoce.

EUROSTAR power basic

Za zascito naprave pred preobremenitvijo se Stevilo vrtljajev
zmanjsuje tedaj, ko je naprava nekaj ¢asa delovala v podroc¢-
ju preobremenitve. V tem primeru nastavljena idealna vred-
nost Stevila vrtljajev (vrednost na skali) ni enaka dejanski
vrednosti Stevila vrtljajev pogonske gredi. To stanje javlja
rumena kontrolna lucka (C), ki utripa (javlja delovanje pri pre-
obremenjenosti).

Razlicice

Razlicice EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 in

EUROSTAR power control - visc 6000

Pri tem razlikujemo dve razlicni staniji:
- Set Value = Process Value (utripajoce) : (Fig. 4)

Naprava deluje Ze v podrocju preobremenitve, vendar se
nastavljena idealna vrednost Stevila vrtljajev (IV) Se ne
ujema z dejansko vrednostjo Stevila vrtljajev (DV). To stanje
se ohranja tako dolgo, dokler niti tok motorja niti tempera-
tura ne presezeta dopustnih mejnih vrednosti.

- Set Value > Process Value (utripajoce) : (Fig. 5)

Naprava deluje v podrocju preobremenitve, Stevilo vrtljajev
je zmanjsano. Dejanska vrednost Stevila vrtljajev mesalne
gredi (DV) je manjsa kot nastavljena idealna vrednost Stevila
vrtljajev (IV). Dejanska vrednost Stevila vrtljajev se krmili v
odvisnosti od zmogljivosti. V tem stanju lahko naprava traj-
no deluje, ¢e pogonska gred ni blokirana. Prikaz ugasne
tedaj, ko se obremenitev ustrezno zmanjsa ali se idealna
vrednost Stevila vrtljajev prilagodi mozni dejanski vrednosti
Stevila vrtljajev.

Ce se pojavi sunkovita obremenitev, ki presega dvojno vred-
nost nazivnega navora, se Stevilo vrtljajev nemudoma krmi-
li tako, da se zmanjsuje.

Statusni prikaz ustreza drugemu primeru (IV > DV, utripa-
joce).

Prikaz navora

Pri meSalnih napravah EUROSTAR power control-visc,
EURO-STAR power control-visc P1, P4, P7 in EUROSTAR
power control-visc 6000 je zaradi vgrajenega sistema za
merjenje spreminjanja navora mogoc¢e na LCD-zaslonu pri-
kazovati navor, ki deluje na mesalno gred. Poleg tega vred-
nost navora pri modelu EUROSTAR power control-visc izha-
ja po serijskem vmesniku in analognem izhodu.
Absolutna meritev navora z napravami ni mozna.
S pritiskom opti¢ne tipke (F) ,Mode"” (pribl. za 1 s) lahko
preklopite prikaz na LCD-zaslonu tako, da je vrednost navora
prikazana v enotah Newton krat centimeter [Ncm].

(Fig. 6)
Izmerjena, prikazana in oddana je samo relativna spremem-
ba navora v primerjavi z izhodis¢no tocko, ki jo je dolocil upo-
rabnik.
Za doseganje ¢im tocnejsih vrednosti pri merjenju spre-
membe navora mora biti naprava ogreta na svojo delovno
temperaturo. (Cas ogrevanja 10-15 min.)



Vmesniki in izhodi

Naprave tipske serije EUROSTAR power so na zadnji strani
opremljene s 15-polnim SUB-D-vticem. V odvisnosti od raz-
licice so kontakti zasedeni z analognimi ali/in serijskimi sig-
nali.

- Analogni izhod (Fig. 7)

(vse razlicice EUROSTAR power basic in EUROSTAR
power control-visc)
Na analogno zasedenih kontaktih so navzoce napetostne
vrednosti za merilni veli¢ini Stevilo vrtljajev in navor.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC
Merilna Analog | Merilna vred-
vrednost navora | GND | nost st. vrtljajev
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Serijski vmesnik RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

samo razlicica EUROSTAR power control-visc)
Serijska zasedenost kontaktov se pri razliCici naprave
EUROSTAR power control-visc lahko uporabi tudi za zunan-
je krmiljenje naprave z racunalnikom in primernim uporab-
niskim programom (npr. labworldsoft).

Konfiguracija serijskega vmesnika RS 232 C
- funkcija vodnikov vmesnikov med mesalno napravo in
avtomatizacijskim sistemom je izbira signalov, ki so doloce-
ni v standardih EIA RS232 C in DIN 66 020, del 1.
- Za elektricne lastnosti vodnikov vmesnikov in prirejenost
signalnih stanj velja standard RS 232 C, v skladu z DIN 66
259, del 1.
- Prenosni postopek: Asinhroni prenos znakov pri delovanju
Start-Stop.
- Vrsta prenosa: Voll Duplex.
- Format znakov: Predstavitev znakov po podatkovnem for-

matu v DIN 66 022 za delovanje Start-Stop. 1 Startbit; 7
bitov znakov; 1 paritetni bit (sodo = Even); 1 Stopbit.

- Hitrost prenosa: 9600 Bit/s.

- Krmiljenje podatkovnega toka: Hardwarehandshake RTS/CTS
RTS: (kontakt 7) LOW (pozitivna napetost): PC sme oddajati

RTS: (kontakt 7) HIGH (negativna napetost): PC ne sme oddajati

CTS: (kontakt 8) LOW (pozitivna napetost): PC pripravljen za sprejem
CTS: (kontakt 8) HIGH (negativna napetost): PC ni pripravljen za sprejem
- Postopek za dostop: prenos podatkov iz meSalne naprave v racu-
nalnik poteka samo na zahtevo zadnjega.

Sintaksa ukazov in format
Za ukaz velja naslednje:
- Ukazi se naceloma posiljgjo iz racunalnika (master) v
mesalno napravo (slave).
- Mesalna naprava oddaja izkljucno na zahtevo racunalnika.
Tudi sporoCil o napakah ni mogoce spontano poslati iz
mesalne naprave v racunalnik (avtomatizacijski sistem).
- Ukazi se prenasajo v velikih ¢rkah
- Ukazi in parametri in zaporedni parametri so med seboj
loceni z vsaj enim praznim prostorom (koda: hex 0x20).
- Vsak posamezen ukaz (vkl. s parametri in podatki) in vsak
odgovor je zakljucen z Blank CR Blank LF (koda: hex 0x20
hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A). Njihova najvecja dolzina je 80
znakov.
- Znak za decimalno lo¢evanje v obliki Stevila plavajoce veji-
ce je pika (koda: hex Ox2E).
Prejsnje izvedbe zelo ustrezajo priporocilom delovne skupi-
ne NAMUR. (priporo¢ila NAMUR za izvedbo elektricnih
konektorjev za analogen in digitalen prenos signala na labo-
ratorijskih MSR posameznih napravah. Rev. 1.1).
Ukazi NAMUR in dodatni specifi¢ni ukazi IKA so predvideni
samo kot ukazi Low Level za komunikacijo med mesalno
napravo in PC. S primernim terminalskim in komunikacijsk-
im programom je mogoce ukaze prenesti neposredno na
mesalno napravo. Program labworldsoft je udoben pro-
gramski paket IKA, ki v okolju MS Windows dopusca krmil-
jenje mesalne naprave in vnasanje podatkov o tej napravi ter
obdelavo grafi¢nih vnosov, kot je npr. potek Stevila vrtljajev.
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V nadaljevanju boste nasli pregled ukazov, ki jih razumejo
nadzorne naprave IKA (NAMUR). Uporabljene kratice:

X = 4 : Stevilo vrtljajev

X =5 navor

Robni ukazi

Mesalne naprave IKA z vgrajenimi serijskimi vmesniki ponu-
jajo pri zagonskem in iztekalnem delovanju veliko prednost,
saj se poteki Stevila vrtljajev, ki naj bi se obdelali v mesalni
napravi, shranijo v tej napravi in ne v PC.

S specificnim ukazom IKA RMP_LOOP_SET obstaja celo
moznost prenosa neskoncnega robnega poteka v mesalno
napravo.

ukazi NAMUR Funkcija

IN_PV_X Odcitavanje dejanske vrednosti

R
o

T_SP_Xn Postavitev dejanske vrednosti na n

(najvecja nastavljiva vrednost: 1999)

X OX
nCln

=
DN,
Pa

Odcitavanje dejanske vhodne vrednosti

Vklop funkcije naprave (Remote),
prikaz: Remote)

I

|l Y
<

k|
@]
>

Izklop funkcije naprave. Spremenljivka,
doloéena z OUT_SP_X, se ohrani.
VkljuCuje ukaz RMP_STOP. (Prikaz: Remote)

X X (X

I
~

RESET Preklop na obicajno delovanje. MogocCe samo
tedaj, ko je Stevilo vrtljajev

nastavljeno na n < 60.

RMP_IN_X Odcitavanje tekoce Stevilke segmenta zagona

X=4 (poteka). Ce se potek ni zadel: 0

RMP_IN_X_y Odcitavanje koncne vrednosti in trajanja seg-
menta zagona (poteka) za segment zagona vy.

RMP_OUT_X_y n| Postavitev koncne vrednosti (n) in trajanja

hh:mm:ss X = 4 | segmenta zagona hh:mm:ss za segment
zagona y.

RMP_START_X | Vklop funkcije zagona (poteka) z zacetkom s

X=4 segmentom zagona St. 1.
Mozno samo s predhodnim START_X. Po
RMP_STOP_X START_X ni ve¢ potreben.

RMP_STOP_X Izklop zagonske funkcije (poteka). Idealna

X=4 vrednost = 0. (Potek zagona se ohranja, kar
pomeni, da je zagon mogoce znova pognati z
RMP_START_X).

RMP_PAUSE_X | Zaustavitev zagonske funkcije (poteka).

X=4 Zamrznitev aktualne idealne vrednosti in
aktualnega Casa segmenta zagona (poteka).

RMP_CONT_X | Nadaljevanje zagonske funkcije (poteka).

X=4 (po predhodnem RMP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Izklop funkcije zagona (poteka) in brisanje
vseh predhodnih predpisanih zagonskih seg-
mentov poteka.

Drugi ukazi Funkcija

IKA specificno

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Obdelava zagona (poteka) v zanki

STATUS_X Izhod statusa
0: rocno delovanje brez motnje
1: Samodejno delovanje Start (brez motnje)
2: Samodejno delovanje Start (brez motnje)
<0: Koda napake

-83: Paritetna napaka

-84: Neznan ukaz

-85: Napacno zaporedje ukazov

-86: Neveljavna idealna vrednost

-87: Premajhen pomnilnik

RMP_LOOP_RESET_X | Zakljucek zanke zagona (poteka)

X=4
IN_TYPE Zahteva identifikacije laboratorijske naprave
IN_NAME Zahteva oznake

OUT_NAME name

Izhod imena oznake. (najve¢ 6 znakov, priv-
zeto: IKA_RW)




-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Za vrsto naprave EUROSTAR power je kot dodatna oprema na
voljo adapterski kabel. Ta razdeli analogne in serijske signale.
Analogni izhodni signali so navzoCi na 7-polni kontaktni pusi v skla-
du s priporocilom NAMUR, serijski signali pa na 9-polnem Sub-D-
vtiéu (RS 232 C).

(2)  navor (20 RxD

(3) analogno GND 3 TxD

(5)  Stevilo vrtljajev (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adapter

Ta adapter se uporablja za prikljucitev 9-polne kontaktne puse z 8-
kratnim serijskim vmesnikom (25-polni vtic).

- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)
Ta kabel se uporablja za povezavo 9-polne kontaktne puse s PC.

- AK 2.1 Kabel

Ta kabel se uporablja za povezavo 7-polne kontaktne puse z zapi-
sovalnikom (4 mm kontaktni vtic).

- AK 2.2 Kabel

Ta kabel se uporablja za povezavo 15-polne kontaktne puse z zapi-
sovalnikom (4 mm kontaktni vtic).

Zagon

Mesalo morate pri uporabi v skladu z dolocili s krizno objemko (npr.
R182; R270) pritrditi na stabilno stojalo (npr. R1826 ali R 2723).
Opremo montirajte v skladu z naslednjimi navodili za montazo.

Pritrditev

Pritrditev nosilnega droga na mesalo

Montazna risba, glejte (Fig. 11)

Preverite trdnost naseda nosilnega droga.

Zaradi vibracij se vijak lahko odvije. Zaradi varnostnih razlogov
obcasno preverite pritrditev nosilnega droga. Po potrebi pritegnite
inbus vijak.

Pritrditev mesala na stojalo

Montazna risba, glejte (Fig. 12)

Krizno objemko (K) pritrdite na steber stojala (I). Pritrdite nosilni
drog (L) mesala v prosto, navzgor odprto stran krizne objemke.
Po nastavitvi zelene lege za postopek mesanja mocno pritegnite
oba pritrdilna vijaka (M).
Pred vsakim zagonom in v rednih intervalih preverite trd-
A nost naseda mesala. Lego mesSala smete spreminjati
samo med mirovanjem in ob izvleCenem elektricnem
vticu.
Pritrditev mesalnega orodja v vpenjalno glavo
Montazna risba, glejte (Fig. 13)

Za vse mesalne naprave z vpenjalno glavo EUROSTAR in
EUROSTAR power

Mesalno orodje (G) potisnite v vpenjalno glavo (F). S kljucem za
vpenjalno glavo (H) pritegnite to glavo.

Mesalno orodje smete menjati samo med mirovanjem in
ob izvle¢enem elektricnem vticu.

Pritrditev mesalnega orodja v koni¢no vpenjalo
Montazna risba, glejte (Fig. 14)

Za meSalne naprave EUROSTAR power control visc 6000

Precizno gred R6000 (U) potisnite v koni¢no vpenjalo pogonske
gredi (R). S klju¢em s kljuko in vilicastim kljuéem pritegnite prekri-
vno matico (S).
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Pri montazi mesSalnih delov (T) trdno primite pogonsko gred/pre-

cizno gred z viliastim kljuéem. Pritegnite mesalni del z drugim

vili¢astim klju¢em, ki naj nalega na nalezne povrsine na tem delu.
Pred vsakim zagonom in v rednih intervalih preverite trd-

A nost naseda mesalnega orodja. Mesalno orodje smete
menjati samo med mirovanjem in ob izvlecenem elek-
tricnem vticu.

Pritrditev zascite mesalne gredi
Montazna risba, glejte

(Fig. 15)
Zaradi zascCite pred telesnimi poskodbami uporabljajte pri delu z
napravo zascito mesalne gredi (O) (npr. R301).
Z vijaki (P) pritrdite plasticne polovicne lupine na mesalno napravo
(N), kot prikazuje slika 15. Z vijakom (Q) lahko spreminjate zascito
mesalne gredi po dolzini.
Pred vsakim zagonom in v rednih intervalih preverite trd-
A nost naseda zascite mesSalne gredi. Lego zascite mesal-
ne gredi smete spreminjati samo med mirovanjem in ob
izvleCenem elektricnem vticu.

Vklop naprave

Vklop napraveNapetost, ki je navedena na tipski ploscici, se mora
skladati z razpolozljivo omrezno napetostjo. Uporabliena vti¢nica
mora biti ozemljena (kontakt z zascitnim vodnikom). Ko izpolnite
opisana navodila, vtaknite prikljucni elektri¢ni vtic v vticnico in tako
pripravite napravo za delovanje. Nasprotno delovanje ni zagotovl-
jeno oziroma obstaja moznost poskodbe naprave.

Po vklopu omreznega stikala (D) v lego 'l" izvede naprava samo-
preverjanje. Nato se pogonska gred zacne vrteti. Zelena kontrolna
lucka (E) pomeni, da je naprava vkljucena.

Pri zagonu naprave se pogonska gred zacCne vrteti z nazadnje
nastavljenim Stevilom vrtljajev. Zaradi tega pred vklopom preverite
lego zasu¢nega gumba. PrepriCajte se tudi, da nastavljeno Stevilo
vrtljajev ustreza izbrani konfiguraciji poskusa. Za vsak primer posta-
vite zasucni gumb (B) na najmanjse Stevilo vrtljajev (leva skrajna
lega).

Pogonska gred

Vpenjalna glava in pogonska gred omogocata vpenjanje in vstavl-
janje vseh obicajnih mesalnih orodij do premera 10 mm. Odprtina
na zgornji strni ohisja je zaprta z gumijasto membrano z zarezo. Pri
mirovanju je mogoce mesalna stebla, npr. pri menjavi posode,
vstaviti ¢ez zgorniji rob ohisja.

Ce ste med mirovanjem odstranili prekritie mesalne gredi, znova
pritisnite gumijasto membrano v odprtino ohisja in ga tako zaprite.
Samo tako boste zagotovili varno delovanje in preprecili vdor snovi
Vv napravo.

Upostevajte poglavje »Varnostna opozorila«!

Vzdrzevanje

Naprava za delovanje ne zahteva vzdrzevanja.
Ciséenje
O]~
Uporabljajte Cistila, ki jih priporoca IKA.
Uporabite za ciscenje:
barvil izopropanol
gradbenih materialov vodo z vsebovanimi tenzidi, izopropanol

kozmetike vodo z vsebovanimi tenzidi, izopropanol
Zivil vodo z vsebovanimi tenzidi
goriv vodo z vsebovanimi tenzidi

- Med cis¢enjem v napravo vlaga ne sme prodreti.

- Pri ¢is¢enju naprave nosite zascitne rokavice.

Ce nameravate uporabiti druge metode za &i$éenje in dekontami-
nacijo, predhodno povprasajte podjetje IKA.



Narocanje rezervnih delov Oprema
Ko narocate rezervne dele, navedite naslednje podatke:
- tip naprave
- tovarnisko serijsko Stevilko naprave, glejte tipsko ploscico
- pozicijsko Stevilko in oznako rezervnega dela,
za sliko in seznam rezervnih delov obiscite www.ika.de.
o
1 o
Poprawlo . - . - 5 5 5 S
Pri popravilu mora biti naprava ociscena in brez zdravju skodljivih o o o o o
SNOVI. > > > > >
Napravo vrnite po posti. Zapakirana naj bo v originalno embalazo. o ° ° ° °© °©
Skladis¢na embalaZa za posiljanje ne zadostuje. Napravo dodatno T = E < *g < *g < *g < *g < *g
poloZite v ustrezno transportno embalazo. 5 e o oo o o0
CERERANERE NE Rl
o] ) % > % ) % ) % > % > %
o= Wwoiwojwojw o (wao|waoiw o
Garancija , —
R 1826 Stojalo s plos¢o .
V skladu s prodajnimi in dobavnimi pogoji IKA traja garancijski rok R 2722 H-stojalo . . . . . .
24 mesecev. Kvo gveljayljate ggranqijo, poiscite svojega ltlrgovcaA R2723 Teleskopsko stojalo . . . . . .
Napravo s prilozenim racunom in opisom vzroka reklamacije lahko R182  Kiona oblemk .
posliete neposredno v naso tovarno. Stroski prevoza v takem pri- r%na 0 JAem a
meru bremenijo vas. R 270  Krizna objemka . . o . . .
Garancija ne velja za obrabne dele in napake, ki nastanejo kot pos- R 271 Knvzrj.a objetnka . hd ° * hd hd hd
ledica nestrokovnega ravnanja in nezadostnega vzdrzevanja oziro- R 301 ZaSCita mesalne gredi| e . . . * . .
ma so nastale zaradi naCina uporabe, ki je v nasprotju z napotki v RH 3 Vpenjalo .
navodilu za delovanje. RH5 Vpenjalo . . o . . .
RC 1 Daljinski upravljalnik . o . [ .
FK 1 Prilagodljiva sklopka o
AM 1 Analogni modul . ° ° . .
PC1.2 Adapter . o . . .
PC2.1 Kabel 3 o . . 3
PC 5.1 Adapter IKA-Control . o . . .
AK 2.1 Kabel . L] o ] .
AK 2.2 Kabel . . o . . .
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Tehniéni podatki

o
— < ~ Eg
[a o o ©
(&) O O [&] O
R .0 .0 2 R
> > > > >
o o ° ° ° o
o x 2 x B = x £ x £ x &
< < g < § < 5 < 5 < 5 < 5
- S b S 5 S 1 5 S 1
es  °r @8l gr [oEl Or @B
o) ) % ) % > % =) % =) % > g
w © w o w o w o w o w o w o
Podrocje Stevila vrtljajev pri nazivni obremenitvi:  1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
Min. stevilo vrtljajev (nastavljivo): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Maks. navor mesalne gredi: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
zul. Einschaltdauer: % 100 100 100 100 100 100 100
Nastavitev Stevila vrtljajev: Regulator Stevila vrtljajev z modulatorjem Sirine impulza
Dopustno trajanje vklopa LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nazivna napetost: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frekvenca: Hz 50 /60
Maks. poraba: w 75 130 130 153 130 130 130
Maks. izhodna moc: w 53 105 105 126 o5 95 g5
Vrsta zaScite po DIN 60 529: IP 42
Prenapetostna kategorija: Il
Stopnja onesnazenja: 2
ZasCita pri preobremenitvi: Omejitev toka motorja
Varovalke (na omreznem vezju): A 4T (IKA -id. st. 25 851 00)
Pogon: B Enosmerni motor z enostopenjskim pogonom z zobatim jermenom —-—-——-—————-
Dopustna okoliska temperatura: °C +5 - +40
Dopustna relativna vlaznost zraka: % 80
Obratovalna lega: na stojalu, vpenjalni glavi, obrnjeni navzdol
Dejansko Stevilo vrtljajev — aktiviranje prikaza:  1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Stevilo vrtliajev — nastavitvena natanénost:  1/min  £2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Odstopanje merjenja navora: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Odstopanje merjenja Stevila vrtljajev: 1/min 3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
Maks. mesalna koli¢ina vode: Itr 20 40 40 60 40 40 20
Za viskoznost: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Vpenjalna glava — vpenjalno podrogje: mm 0,5-10 05-10 0,5-10 0,5-10 05-10 0,5-10 (2]
Notranji R votle gredi: mm 11 11 11 11 11 11 e
Nosilni drog (R x D): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
lzmere (S x V x G) brez nosilnega droga: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
Teza z nosilnim drogom in vpenjalno glavo: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 4,9 4,9 4,8
Uporaba naprave prek NN: m 2000
@ Viskoznost mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Voda do redko tekoce olje
Redko tekoce olje do gosto tekoce olje
Gosto tekoce olje do med pri pribl. 20 °C
Med pri pribl. 20 °C do tiskarske barve

@ Stozéasto vpenjalo za precizno gred, mesalno orodje, moznost privitja
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Dopustna mesalna orodja IKA

=2 o o O — o < o~ g 8
) . © [oX [oX QN QN QN Q ©
© Samo skupaj s precizno o o c o x o c o c o c o
St. vrtljajev ©] O o o e o2 o e o e o9
1/min 5 Se | 55| 55 | 55| 55 | 55
L w o w o w o w o w o w o
R 1342 propelersko mesalo 4fl <2000 . . . o . .
R 1345 propelersko mesalo 4fl < 800 o . D o .
R 1381 propelersko mesalo 3fl <2000 o [ . . . .
R 1382 propelersko mesalo 3fl <2000 [ . . . . .
R 1385 propelersko mesalo 3fl < 800 . .
R 1389 propelersko mesalo 3fl PTFE < 800 . . . . . .
R 1311 turbinsko mesalo <2000 . o . o . .
R 1312 turbinsko mesSalo <2000 . o . D . .
R 1313 turbinsko mesalo < 800 o . o . .
R 1300 topno mesalo <2000 . o . o o .
R 1302 topno mesalo <1000 o . o . .
R 1303 topno mesalo <2000 . o . o . .
R 1352 centrifugalno mesalo <2000 [ D . o . .
R 1355 centrifugalno mesalo < 800 o . o . .
R 1373 ploskovno mesalo <2000 . o . . . .
R 1375 ploskovno mesalo < 800 D . o . .
R 1376 ploskovno mesalo < 800 . . .
R 1330 sidrno mesalo <1000 . o . o . .
R 1331 sidrno mesalo PTFE < 1000 . o . o . .
R 1332 sidrno mesalo < 800 . . . . . .
R 1333 sidrno mesalo PTFE < 800 o . .
R 1335 gnetilno mesalo <2000 [ D . o . .
R 6000 precizna gred < 6000 .
R 1401 propeler < 6000 °© |
R 1405 propeler < 6000 @ |
R 1402 plosca za toplienje <6000 Y-}




Obsah vodic).

« PouZivajte osobné bezpecnostné pomocky zodpovedajlice triede
Strana nebezpecCenstva upravovaného média. Nedodrzanim tejto pozia

davky vznika ohrozenie v dosledku moznosti:

Vyhlasenie CE 2 - Odstrekujacich kvapalin
Bez;aepnostrje pokynyu ; 186 - Vymrstovania dielcov
Pouzitie v slade s urcenim 187 - Zachytenia Casti tela, vlasov, oblecenia a Sperkov.
Vybalovanie 5 L 187 « Zariadenie polozte volne na rovny, stabilny, &isty, nekizavy, suchy
Motorovy istic, bezpecnostne zariadenia 187 a nehorlavy povrch.
Rychlosti otaCania — normalna prevadzka 188 « Pred uvedenim do prevadzky prestavte otoény ovladaé (B) dola
Ryc_h[o_st| otacania - Prevadzka s pretazenim 189 va az na doraz. Rychlost otacania zvySujte pomaly.
Indikacia toCivého momentu 189 « Rychlost otacania znite, ak
Rozhrania a vystupy 190 - médium vystrekuje z nadoby pri prili vysokej rychlosti otacania
Uvedenie do prevadzky 192 - chod zariadenia zaéina byt nepokojny
Upevnenie - MVV'PZPQK 192 - zariadenie sa psobenim dynamickych sil zaéina pohybovat.

- Mie$acka

« Dokladne upevnite dielce prislusenstva a poloZzené nadoby, pre
toZe inak sa striasacie nadoby mozu poskodit alebo vymrstit.
+ Pred kazdym pouzitim skontrolujte, Ci zariadenie ani prislusenst

- MieSacie nastroje
- Chranic¢ miesacieho hriadela

Zapnutie pristroja 193 vo nie je poskodené. NepouZivajte ziadne poskodené diely.
Hnaci hriadel 193 + Zariadenie nie je vhodné pre manuéinu prevadzku.
Starostlivost a udrzba 193 « Dbajte na opatrnost s ohladom na zvy3ené nebezpecenstvo v
Zaruka 194 sQvislosti
Prislusenstvo - 194 - 5 horlavymi materialmi,
Technlc_kg Ud.alfe o 195 - s praskanim skla v désledku mechanickej vibracnej energie.
Spolahlivé miesacie nastroje KA 197 « Nie je mozné wylGéit, e medzi médiom a hnacim hriadefom budd
prebiehat elektrostatické procesy, ktoré mozu sposobovat
. . zvySené nebezpecenstvo.
Bezpecnostne pokyny + Pracujte vyhradne s médiami, u ktorych zvySenie energie pri
Uprave nesposobuje Ziadne nebezpecenstvo. Plati to aj pre ostat
+ Preitajte si cely navod na obsluhu uZ pred uvedenim zaria né priciny zvy3enia energie, napr. dopadajicimi sinecnymi 1Gémi.
denia do prevadzky a reSpektujte bezpecnostné pokyny. « Zariadenie neuvadzajte do chodu v prostredi s nebezpecenst
« Navod na obsluhu ulozte tak, bol pristupny pre kazdého. vom vybuchu.
+ Dbajte, aby so zariadenim pracovali iba zaskoleni pracovnici. « Bezpecnost prace je zarudena iba pri pouziti prislusenstva, ktoré
« DodrZiavajte bezpecnostné pokyny, smernice, predpisy na ochranu sa popisuje v kapitole "PrisluSenstvo”.
zdravia pri praci a na predchéadzanie Urazom. « Prisluenstvo montujte iba ak je vytiahnuta sietové vidlica.
+ Sietové napatie musi zodpovedat Udajom na typovom Stitku za-  « Po preruseni dodavky elektrickej energie sa zariadenie samo
riadenia. uvédza znova do prevadzky.

« Sietova zasuvka musi byt uzemnena (s kontaktom pre ochranny
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« Vyhybajte sa udieraniu alebo narazom do zariadenia alebo pris
luSenstva.

« Pocas prevadzky sa zariadenie zohrieva. V pripade poruchy méze byt
pristroj velmi hordci.

« Zariadenie moze otvarat iba kvalifikovany odbornik.

« Prisposobuijte rychlost otacania na vasej skiiSobnej nadstavbe
tak, aby ste vylucili kontakt nadoby s miesacim nastrojom (pre-
dchédzanie lomu skla!).

« Dbajte na rovnomerny, pokojny chod miesacieho néstroja (bez
nevyvazenostil).

« Pozor: Z bezpeénostno-technickych dovodov sa pristroj moze
vypnat pri plnom zatazeni, 10% prekroceni napatia a pri teplote
okolitého prostredia 40 °C.

« Aby sa pristroj mohol po poruche znova uviest do ¢innosti, musi-
te pristroj na kratky ¢as vypnut, nechat ho trocha ochladit a znova
ho zapnut.

« Po poruche znizte rychlost otacania.

« Pristroj nikdy neuvadzajte do chodu s volne sa otaéajucim
miesacim nastrojom. Pri nastavovani rychlosti otacania venujte
pozornost nevyvazenosti mieSacieho nastroja a moznému vystre-
kovaniu miesaného média.

« Pouzivajte ochranny pripravok na miesaci hriadel!

« Prevadzka s volne sa otacajucim koncom hriadela je nebez-
pecna. Preto je z dovodov bezpecnosti dovolené, aby prestrkovat
miesaci nastroj ponad horny okraj telesa iba v pokojovom stave.

« Pri riadnej prevadzke musi byt gumova membrana vzdy Uplne
zatvorena.

« Dbajte, aby hriadel nikdy nedoliehal priamo ku gumovej mem-
brane a aby sa vylUcilo akékolvek otieranie o rotujlce diely
(mieSacie hriadele).

« Pozor na nebezpecné miesta, ilustrované na obrazku 16!

Pouzitie v sulade s uréenim

Miesacky typového radu EUROSTAR sU vhodné pri pouziti réznych
miesSacich nastrojov na miesanie kvapalin nizkej az vysokej visko-
zity. SU navrhnuté na poutZitie v laboratériach. Pouzivanie v stlade
s urcenim si vyZzaduje upevnenie pristrojov na stativ.

Vylbalovanie

» Vylbalovanie

- Dispergacny nastavec opatrne vybalte

- V pripade poskodenia okamzite ihned zadokumentujte skutkovl podstatu
(posta, Zeleznica alebo Spedicia)

» Rozsah dodavky
Miesacka EUROSTAR, tycka vyloznika, skrutka s vndtornym
Sesthranom, zahnuty skrutkovac, klu¢ sklucovadla a navod
na obsluhu.

Iba verzia EUROSTAR power control-visc 6000:
Miesacka EUROSTAR power control-visc 6000, tycka
vyloznika, skrutka s vnitornym Sesthranom, zahnuty skrut-
kovac, maticovy klu¢ s ozubom, dvojstranny otvoreny klu¢,
presny hriadel R 6000 a navod na obsluhu.

Motorovy istic,
bezpecnostné zariadenia

Prid motora je elektronicky obmedzeny. Pristroj je chraneny proti
zablokovaniu a pretazeniu. Vdaka bezpecnostnému obvodu sa
motor v pripade poruchy okamzite natrvalo vypne. Porucha sa vys-
kytne, ak nie je zarucena bezpecna funkcia pristroja. Poruchu vzdy
indikuje rozsvietenie zltej kontrolky (C) na ¢elnom paneli.



Verzia EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Najprv vypnutim a naslednym zapnutim pristroja skdste, Ci je
mozné pokracovat v prevadzke. Ak by sa chybu nepodarilo odstra-
nit ani po dihSej pauze, obratte sa na nas servis.

Versie EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Sucasne s rozsvietenim Zzltej kontrolky sa zobrazenim chybového
kodu na displeji LCD (A) chyba blizsie charakterizuje:

ER 3: VnUtorna teplota je prilis vysoka

Spravidla sa tato chyba moze vyskytnut iba pri prekroceni dovole-
nej okolitej teploty.

SPOSOB NAPRAVY: Pristroj vypnite a nechajte vychladnt;
potom ho znova zapnite.

ER 4: Chyba rychlosti otacania

Této chyba sa indikuje, ked je vystupny hriadel zablokovany, alebo
ak je rychlost otacania nedovolene vysoka. Pri narazovom zatazeni,
ktoré je vySSie ako trojnasobok menovitého krutiaceho momentu,
sa pristroj z bezpecnostnych dovodov vypina.

SPOSOB NAPRAVY: Skontrolujte, ¢i vystupny hriadel nie je zvon-
ka zablokovany. Ak &no, Pristroj vypnite a zabezpecte, aby sa hria-
del mohol volne otacat. V opacnom pripade pristroj vypnite a nic s
nim nerobte. Neskor mieSacku znova zapnite.

Ak sa zobrazi iny chybovy kod, najprv vypnutim a naslednym zap-
nutim pristroja skuste, ¢i je mozné pokracovat v prevadzke. Ak by
sa vam podla popisovanych pokynov nepodarilo chybu odstranit,
obrétte sa na nas servis. V kazdom pripade nam ozndmte zobra-
zeny chybovy kod. Zjednodusite tak identifikaciu chyby a umozni-
te ndm zaujat prvé stanovisko.

Rychlosti ota¢ania -
normalna prevadzka

Rychlost otacania - regulovana (bez odchylok rychlosti otacania)

Rychlost otacania sleduje a reguluje riadiaci procesor. Pritom sa
neustale porovnava NASTAVENA a OKAMZITA hodnota rychlosti
vystupného hriadela a odchylky sa koriguju. Zaruci sa tak nemenna
rychlost otacania aj pri zmenach viskozity miesaného materialu.
Odchylky sietového napatia v ramci dovolenej tolerancie nemaju
Ziaden vplyv na kvalitu regulacie ani na konstantnost rychlosti
otacania.

Verzia EUROSTAR power basic

Rychlost otacania sa nastavuje otoénym ovladacom (B) na ¢elnom
paneli. Pri normalnej prevadzke zodpoveda hodnota rychlosti
otacania na stupnici rychlosti otacania vystupného hriadela v otac-
kach za minGtu.

Verzie EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Rychlost otacania sa nastavuje otoénym ovladacom (B) na ¢elnom
paneli. OKAMZITA hodnota sa priamo zobrazuje v otackach za
mindtu [1/min] na displeji LCD (A). Nastavena POZADOVANA hod-
nota zodpoveda skutoénej OKAMZITEJ hodnote.
V pripade EUROSTAR power control - visc 6000 sa zobrazovana
OKAMZITA hodnota musi vynasobit koeficientom 10.

Indikacia — pozri obr. 3-6
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Rychlosti otacania -
Prevadzka s pretazenim

Prdd - regulovany (mozné odchyiky rychlosti otacania)

MieSacka moze kratkodobo podavat dvojnasobny vykon, aby vyro-
vnala nérazové zmeny zatazenia, ku ktorym méze dochédzat napr.
pri pridani pevnych alebo hustych médii. Pri dlhodobej prevéadzke v
rozsahu pretazenia (napr. zvySenie viskozity podmienené proce-
som) sa rychlost otaCania znizi natolko, aby krdtiaci moment
miesacieho hriadela zodpovedal menovitému kritiacemu momen-
tu pristroja. Moznéa rychlost otacania sa nepretrzite prispésobuje
prevadzkovym podmienkam, tak aby sa zarucila ¢o najpresnejsie
vyrovnanie s nastavenou POZADOVANOU rychlostou ota&ania.

Verzie EUROSTAR power basic

Na ochranu pristroj pred pretazenim sa rychlost otacania znizi, ked
sa pristroj po urcity Cas prevadzkuje v rezime pretazenia. V tomto
pripade nastavend POZADOVANA rychlost otaania (hodnota
podla stupnice) nezodpovedd OKAMZITEJ rychlosti otaania
vystupného hriadela. Tento stav signalizuje blikajuca ZIta kontrolka
(C) (rezim pretazenia).

Verzie EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 a
EUROSTAR power control - visc 6000

Pritom rozliSujeme medzi dvoma réznymi stavmi:

- Set Value = Process Value ((blika) : (Fig. 4)

Pristroj uz bezi v rezime pretazenia, avSak nastavena
POZADOVANA rychlost otacania (SV) eSte nezodpoveda skutoé-
nej OKAMZITEJ rychlosti otacania (PV). Tento stav sa zachova dov-
tedy, kym prdd motora ani teplota eSte neprekrocia dovolené
medzné hodnoty.

- Set Value > Process Value ((blika) : (Fig. b)

Pristroj uz bezi v rezime pretazenia, avSak nastavena
POZADOVANA rychlost otaania (SV) este nezodpoveda skutoc-
nej OKAMZITEJ rychlosti oté&ania (PV). Tento stav sa zachové dov-
tedy, kym prdd motora ani teplota esSte neprekrocia dovolené
medzné hodnoty.Pristroj bezi v rezime pretazenia, rychlost otaca-
nia je znizena. Skutodna OKAMZITA rychlost otécania miesacieho
hriadela (PV) je mensia ako nastavend POZADOVANA rychlost
otagania (SV). OKAMZITA rychlost otagania sa reguluje podla vyko-
nu. V tomto stave sa pristroj moze prevadzkovat trvale, ak vystup-
ny hriadel nie je zablokovany. Kontrolka zhasina, ak sa zatazenie
patri¢ne znizi, alebo ak sa POZADOVANA rychlost otacania prispd-
sobi moznej OKAMZITEJ rychlosti otagania.

Ak dojde k narazovému zvySeniu zataZenia, ktoré je vyssie ako
dvojndsobok menovitého tocivého momentu, rychlost otacania sa
ihned nareguluje na nizsiu hodnotu.

Stavovy displej zodpoveda druhému pripadu (SV>PV blika).

Indikacia to ivého momentu

U mieSaciek EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR power
control-visc P1, P4, P7 a EUROSTAR power control-visc 6000 je
mozny, vdaka integrovanému meraniu krdtiaceho momentu, zob-
razovat na displeji LCD krutiaci moment pdésobiaci na mieSacom
hriadeli. Okrem toho sa hodnota krdtiaceho momentu v pripade
miesacky EUROSTAR power control-visc prendsa cez sériové
rozhranie a cez analdgovy vystup.

Absolutne meranie kratiaceho momentu nie je s tymito pristrojmi
mozné.

Dotykom optického tladidla (F) ,Mode” (Rezim - pribl. na 1 s)
mozno zobrazenie na LCD prepnut tak, aby sa hodnota krutiaceho
momentu zobrazovala v Newton-centimetroch [Nem]. (Fig. 6)
Meria, zobrazuje a na vystup sa vydava iba relativna zmena kritia-
ceho momentu v porovnani s vychodiskovym bodom, uréenym
pouzivatelom.

Aby sa pri merani krdtiaceho momentu podla moznosti zachovavali
presné hodnoty, bude potrebné, aby pristroj dosiahol svoju pre-
vadzkovu teplotu. (Doba rozbehu 10 - 15 min.)



Rozhrania a vystupy

Pristroje typového radu EUROSTAR power maju na zadnej strane
15-polovy svorkovy konektor SUB-D. V zavislosti od variantu su
koliky osadené analdgovymi alebo/a sériovymi signalmi.

- Analégovy vystup (Fig. 7)

(vSetky verzie EUROSTAR power basic a EUROSTAR power
control-visc)

Na kolikoch, obsadenych analégovymi signalmi, su napatové hod-
noty meracich veli¢in rychlost otacania a krdtiaci moment.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC

Namerana hodnota| Analdgovd Namerana hodnota

kritiaci moment | GND | rychlost otacania
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Sériové rozhranie RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(Iba verzia EUROSTAR power control-visc)
Sériové osadenie svorkového konektora mozno u verzie pristroja
EUROSTAR power control-visc aj nato, aby sa pristroj riadil pomo-
cou pocitaca a vhodného aplikacného programu (napr. labworldsoft).

Konfiguracia sériového rozhrania RS 232 C
- Funkcia vedeni rozhrania medzi mieSackou a systémom automa-
tizécie predstavuje vyber zo signélov podla normy EIA RS232 C,
$pecifikovanych podla normy DIN 66 020 Cast 1.
- Elektrické vlastnosti vedeni rozhrania a priradenie stavov signalov
upravuje norma RS 232 C, v stlade s normou DIN 66 259 Cast 1.
- Prenos: Asynchrénny prenos znakov v reime Start-Stop.
- Druh prenosu: Piny duplex.
- Forméat znaku: Reprezentacia znakov podla datového formatu
uvedeného v norme DIN 66 022 pre reZim prevadzky Start-Stop. 1
Startovaci bit; 7 znakovych bitov; 1 paritny bit (parny = Even); 1
stopbit.
- Prenosova rychlost: 9600 bit/s.

- Riadenie toku Udajov: Hardvérovy protokol RTS/CTS
RTS: (Kontakt 7) LOW (kladné napatie): PC moze posielat
RTS: (Kontakt 7) HIGH (zaporné napétie): PC nesmie posielat
CTS: (Kontakt 8) LOW (kladné napatie): PC pripraveny na posielanie
CTS: (Kontakt 8) HIGH (zaporné napatie): PC nie je pripraveny na prijem
- Pristupovy postup: Prenos Udajov z miesacka do pocitaca sa
uskutoéni iba na ziadost pocitac.

Syntax a format povelov

Pre povelovy subor plati:
- Povely sa posielaju vo vSeobecnosti z pocitaca (Master) do
miesacky (Slave).
- MieSacka posiela vyhradne na ziadost poCitaca. Z mieSacky na
pocitac sa nemozu posielat spontanne ani chybové hlasenia
(systém automatizacie).
- Povely sa prenasaju pisané vsetkymi pismenami.
- Povel a parameter, a takisto po sebe nasledujuce parametre su
od seba oddelené najmenej jednou medzerou (kod: hex 0x20).
- Kazdy jednotlivy povel (vratane parametrov a Udajov) a kazda
odpoved sa posiela ukonceny kddmi Blank CR Blank LF (kod: hex
0x20 hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) a majd dizku maximalne 80
symbolov.
- Desatinny znak v Cisle s pohyblivou radovou ciarkou je bodka
(kod: hex 0x20).
Predchadzajlce vyhotovenia zodpovedajd v maximalnej moznej
miere odporucaniam pracovného kruzku NAMUR. (Odpordéania
NAMUR na vyhotovenie elektrickych konektorovych spojov pre
prenos analdgovych a digitdlnych signalov do jednotlivych labo-
ratornych pristrojov MSR. Rev. 1.1).
Povely NAMUR a dopinkové Specifické povely IKA slizia iba ako pove-
ly nizkej Urovne na komunikaciu medzi miesackou a PC. Pomocou
vhodného terminalového resp. komunikacného programu mozno tieto
povely prenasat priamo na miesacku. K dispozicii je pohodiny soft-
vérovy balik spoloénosti IKA - labworldsoft - pre MS Windows na ria-
denie miesacky a na zber Udajov z miesacky, ktory umozruje zadavat
(Udaje aj v grafickej podobe, napr. ako rampy rychlosti otacania.
Dolu uvadzame prehlad povelov, ktorym riadiace pristroje KA
rozumeju (NAMUR). Pouzité skratky: X = 4 : Rychlost otacania

X =5 : Kr(tiaci moment
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Rampové povely
MieSacky IKA s integrovanym sériovym rozhranim ponutkajd v ram-
povom rezime prevadzky velkd vyhodu spoCivajicu v tom, Ze
rampy rychlosti otacania, ktoré ma vykonat miesacka, su ulozené
v mieSacke a nie v PC.
Pomocou $pecifického povelu IKA RMP_LOOP_SET je dokonca
mozné preniest do miesacky nekonecnl rampu.

segmentu pre segment rampy .
RMP_OUT_X_y n| Nastavit konecnd hodnotu (n) a dizku rampo-
hh:mm:ss X = 4 | vého segmentu hh:mm:ss pre segment
rampy y.
RMP_START_X | Zapnut funkciu rampy od segmentu
X=4 rampy €. 1.
Mozny iba po predchadzajucom START_X. Po
RMP_STOP_X uz START_X nie je potrebny.
RMP_STOP_X | Vypnut funkciu rampy. Pozadovana hodnota
X=4 = 0. (Rampa zostava zachovana, t.j. rampu
mozno znova spustit pomocou
RMP_START_X).
RMP_PAUSE_X | Pozastavit funkciu rampy. Zmrazenie aktual-
X=4 nej pozadovanej hodnoty a aktualneho ¢asu
segmentu rampy.
RMP_CONT_X | Pokracovat vo funkcii rampy. (Po
X=4 predchadzajucom RMP_PAUSE_X)
RMP_RESET_X | Vypnut funkciu rampy a vymazat vSetky
vopred zadané segmenty rampy.

Funkcia dalSich povelov

Specifické pre IKA

Funkcia

RMP_LOOP_SET_X
X =4

Vlykonanie rampy v cykle

Funkcia povelov |Funkcia
NAMUR
IN_PV_X Nacitat OKAMZITU hodnotu
X=4:5
OUT_SP_Xn Nastavit OKAMZITU hodnotu na n
X=4 (Maximélna nastavitelnd hodnota: 1999)
IN_SP_X Nacitat nastaveni OKAMZITU hodnoty
X=4
START_X ZapnUt funkciu pristroja (Remote);
X=4 Indikacia: Remote)
STOP_X Vlypnut funkciu pristroja. Premenna
X=4 nastavena pomocou OUT_SP_X zostéva
zachovana. Obsahuje povel RMP_STOP.
(Indikécia: Remote)
RESET Prepnut na normalnu prevadzku. Mozné iba
ak je potenciometer otacok nastaveny
nan < 60.
STATUS_X Vlystup stavu
0:Manualny rezim prevadzky bez poruchy
1:Start Automaticky rezim prevadzky (bez poruchy)
2:Start Automaticky rezim prevédzky (bez poruchy)
<0: Chybovy kdd
-83: Chyba parity
-84: Neznamy povel
-85: Chybné poradie povelov
-86: Nedovolena pozadovana hodnota
-87: Nedostatok pamate
RMP_IN_X Nacitat aktualne Ccislo segmentu rampy.
X=4 Ak nie je spustena rampa: 0
RMP_IN_X_y Nagitat koneénl hodnotu a dizku rampového
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RMP_LOOP_RESET_X

Ukoncit cyklus rampy

X=4

IN_TYPE VlyZiadanie identifikacie laboratorneho
prisstroja

IN_NAME VlyZiadanie oznacenia

OUT_NAME name

Vlystup oznacenia nazvu. (Max. 6 znakov,
Standardné: IKA_RW)




-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Ako prislusenstvo je pre pristroje typu EUROSTAR power k dispo-
zicii adaptérovy kabel. Rozdeluje analogové a sériové signaly.
Analogové vystupné signaly sa privadzaji na kontakty 7-polového
zdierkového konektora podla odpordcania Namur, sériové signaly
na kontakty 9-polového kolikového konektora Sub-D (RS 232 C).

(2)  Kratiaci moment (20 RxD

(3)  Analégové ZEM 3 TxD

(5)  Rychlost otacani (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Adaptér

Tento adaptér je potrebny na spojenie 9-polového svorkového
konektora s 8-ndsobnym konektorom sériového rozhrania (25-
polovy konektor).

- PC 2.1 Kabel (Fig. 10)

Tento adaptér je potrebny na spojenie 9-poélového svorkového
konektora s PC.

- AK 2.1 Kabel

Tento kabel je potrebny na spojenie 7-polového svorkového konek-
tora so zapisovacom (4 mm bananovy kolik).

- AK 2.2 Kabel

Tento kébel je potrebny na spojenie 15-pdlového svorkového
konektora so zapisovacom (4 mm bananovy kolik).

Upevnenie

Pre prevadzku v sdlade s urcenim musi byt miesacka upevnena
krizovou spojkou (napr. R182; R270) na stabilny stativ (napr. R1826
alebo R 2723).

Prislusenstvo sa montuje podla nasledujlcich montéznych néavo-
dov:

Upevnenie

Upevnenie tycky vyloZnika na miesacke
Montazna ilustraciae

(Fig. 11)

Kontrola pevného dosadnutia vyloznika.

Vplyvom vibrécii sa skrutka méze povolit. Preto z ¢asu na ¢as skon-
trolujte bezpecnost upevnenia vyloznika. Podla potreby dotiahnite
skrutku s vnitornym Sesthranom.

Upevnenie miesacky na stative

Montéazna ilustracia — pozri (Fig. 12)

Upevnite krizovl spojku (K) na stipe stativu (I). Upevnite vyloznik
(L) mieSacky do volnej, nahor otvorenej strany krizovej spojky.
Po nastaveni do pozadovanej polohy pre miesaci postup pevne
zatiahnite obe zvieracie skrutky (M).
Pred kazdym uvedenim do prevadzky a neskor v pravi-
A delnych intervaloch kontrolujte pevné dosadnutie
miesacky. Polohu mieSacky mozno zmenit iba ked nie je
v chode a s vytiahnutou sietovou vidlicou.

Upevnenie miesacieho nastroja v skluc¢ovadle
Montéazna ilustracia — pozri (Fig. 13)

Plati pre vsetky miesacky EUROSTAR a EUROSTAR power so
sklucovadlom

Zasunte miesaci nastroj (G) do sklucovadla (F). Sklu¢ovadlo pevne
zatiahnite pomocou klUca do sklu¢ovadla (H).

MiesSaci nastroj mozno vymenit iba ked miesacka nie je v
chode a s vytiahnutou sietovou vidlicou.
Upevnenie miesacieho nastroja v kuZelovej upinacej objimke
Montéazna ilustracia — pozri (Fig. 14)

Iba miesacky EUROSTAR power control-visc 6000

Presny hriadel R6000 (U) zasurite do kuZelovej upinacej objimky
vystupného hriadela (R). Presuvni maticu (S) pevne zatiahnite
pomocou hakového a jednostranného kluca.
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Pri montazi miesacieho organu (T) pridrziavajte vystupny hriadel /
presny hriadel pomocou jednostranného kitica. MieSaci organ sa
pevne zatiahne druhym jednostrannym klG¢om za klGéové plochy
miesacieho Ustrojenstva.
Pred kazdym uvedenim do prevadzky a neskor v pravi-
A delnych intervaloch kontrolujte pevné dosadnutie miesa-
cieho nastroja. MieSaci nastroj mozno vymenit iba ked
miesacka nie je v chode a s vytiahnutou sietovou vidli-
cou.

Upevnenie chrani¢a miesacieho hriadel'a
Montézna ilustracia — pozri (Fig. 15)

Na ochranu proti poraneniam pri praci pouzivajte s pristrojom chra-
ni¢ miesacieho hriadela (O) (napr. R301).
Skrutkami (P) sa polovicky umelohmotného plasta upevnia na
miesacke (N), ako ilustruje obrazok 15. Dizku chréni¢a miesacieho
hriadela mozno zmenit skrutkou (Q).
Pred kazdym uvedenim do prevadzky a neskér v pravi-
A delnych intervaloch kontrolujte pevné dosadnutie chré-
ni¢a mieSacieho hriadela. Polohu chrani¢a mieSacieho
hriadela mozno zmenit iba ked miesacka nie je v chode a
s vytiahnutou sietovou vidlicou.

Zapnutie pristroja

Skontrolujte, ¢i napatie uvedené na typovom Stitku zodpoveda
sietovému napatiu. Pouzita sietova zasuvka musi byt uzemnena
(kontakt ochranného vodica). Ak su tieto podmienky splnené, pri-
stroj je po zasunuti sietovej vidlice pripraveny na prevadzku. V
opacnom pripade nie je zarucena bezpecna prevadzka, alebo sa
pristroj méze poskodit.

Po zapnuti sietového vypinaca (D) do polohy 1" pristroj uskutocni
autotest. Potom sa vystupny hriadel zacina otacat. Zelena kontrol-
ka (E) signalizuje prevadzkovych stav ,ZAP".

Po uvedeni pristroja do prevadzky zacina vystupny hriadel bezat s
naposledy nastavenou rychlostou otacania. Skontrolujte preto po

zapnuti polohu otoéného gombika. PresvedCite sa tiez, ze nasta-
vena rychlost otacania nespdsobuje problémy pri zvolenej pokus-
nej konstrukeii. Otocny ovladac (B) kvoli opatrnosti nastavujte na
malu rychlost otacania (lavy doraz).

Vystupny hriadel

SkluCovadlo a vystupny hriadel umoznujd upnutie a presunutie
vSetkych miesacich nastrojov az do priemeru 10 mm. Otvor v hor-
nej Casti telesa je uzavrety drazkovanou gumovou membranou. V
kludovom stave je vSak mozné vysunut driek miesacich nastrojov,
napr. pri vymene nadob, nad horny okraj telesa.

Ak sa kryt miesacieho hriadela demontuje v kludovom stave,
gumova membrana sa musi znova zatlacit do otvoru v telese, aby
sa otvor uzavrel. Iba takto je zarucena bezpectna praca a zabrani sa
preniknutiu médii do pristroja.

V tejto suvislosti reSpektujte pokyny v ¢éasti ,Bezpeénostné
pokyny”!

Starostlivost a udrzba

Pristroj pracuje bez nutnosti udrzby.
Cistenie

O~

Pouzivajte iba Cistiaci prostriedok odporGcany spoloc¢nostou IKA.
Na Cistenie pouzivajte:

Od farbiv/pigmentov Izopropanol

Od stavebnych materidlov Voda s obsahom tenzidov, izopropanol

Kozmetika Voda s obsahom tenzidov, izopropanol
Potraviny Voda s obsahom tenzidov
Horlaviny Voda s obsahom tenzidov

- Pri Gisteni do pristroja nesmie preniknGt vihkost.
- Pri Cisteni pristroja pouzivajte ochranné rukavice.



Ak sa méa pouzit ind ako odporic¢ana metoda Cistenia alebo dekon-
taminacie, poradte sa so spolocnostou IKA.

Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov uvadzajte nasledujuce Udaje:
- Typ zariadenia
- Vlyrobné Cislo zariadenia, pozri typovy Stitok
- Cislo pozicie a ozna¢enie nahradného dielu,
ilustracie a zoznam nahradnych dielov - pozri www.ika.de.

Opravy

V pripade opravy sa zariadenie musi vyCistit a nesmie obsahovat
zdraviu Skodlivé latky.

Zariadenie posielajte v pdvodnom obale. Skladovacie obaly nie su
pre odoslanie dostatocné. Pouzite okrem nich aj vhodné prepravné
obaly.

Zaruka

Zérucna lehota je v stlade s podmienkami predaja a dodavok IKA
stanovend na 24 mesiacov. Pri uplatnovani zaruky sa laskavo
obréatte na svojho Specializovaného predajcu. Zariadenie mozno
posielat s prilozenou dodacou fakturou a s dovodmi reklamacie aj
priamo do nasho zavodu. Prepravné néklady idu na vasu tarchu.

Zérucné plnenie sa nevztahuje na diely podliehajlice opotrebeniu
ani na chyby spdsobené neodbornym zaobchadzanim a nedosta-
toénou starostlivostou a Udrzbou, napriek pokynom uvedenym v
tomto navode na obsluhu.
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R 1826 Doskovy stativ .
R 2722 H-stativ o . . B o o
R 2723 Teleskopicky stativ o . . D o o
R 182  Krizova spojka [
R 270  Krizova spojka o o o o o o
R 271  Krizova spojka o o o o o o
R 301 Chranic¢ . . . . . . .
miesSacieho hriadela
RH 3 Upinaci drziak .
RH5 Upinaci drziak . o . D D .
RC 1 Dialkové ovladanie . . . . o
FK1 Pruzna spojka .
AM 1 Analégovy modul o . . o o
PC 1.2 Adaptér o . o o o
PC 2.1 Kabel [} . ° ° °
PC 5.1 Adaptér IKA-Control . . . . .
AK 2.1 Kabel . . . . .
AK 2.2 Kabel . . . . . .
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Technické udaje
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Rozsah rychlost otacania pri menovitom zatazeni: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. rychlost otacania (nastavitelna): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
max. kratiaci moment miesacieho hriadela: Nem 30 60 60 100 200 380 15
zul. Einschaltdauer: % 100 100 100 100 100 100 100
Nastavenie rychlosti otacania: Regulator rychlosti otacania s impulzne-Sirkovym modulatorom ———-———————-—— -
Drehzahlanzeige: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Menovité napatie: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frequenz: Hz 50 /60
max. prikon: w 75 130 130 153 130 130 130
max. odovzdany vykon: w 53 105 105 126 95 95 G5
Schutzart nach DIN 60 529: IP 42
Uberspannungskategorie: Il
Verschmutzungsgrad: 2
Ochrana pri pretazeni: Obmedzenie prddu motora
Poistky (na sietovej doske): A 4T (IKA - Ident. ¢. 25 851 00)
Pohon: e Jednosmerny motor s jednostupriovym pohonom ozubenym remenom —-————————— -—
zul. Umgebungstemperatur: °C +5 ... +40
zul. relative Feuchte: % 80
Prevadzkova poloha: na stative, sklucovadlo smerujice nadol
Okamzita rychlost otacania - rozliSenie indikacie: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Rychlost otacania - prenost nastavenia: 1/min 2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Odchylka merania krdtiaceho momentu: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Odchylka merania rychlosti otacania: 1/min  +3 -/- +3 +3 +3 +3 +3
max. mieSané mnozstvo vody: Itr 20 40 40 60 40 40 20
pre viskozitu: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Sklucovadlo - upinaci rozsah: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 05-10 (2]
VnUtorny | dutého hriadela: mm 11 11 11 1" 11 1" -/-
Vyloznik (| x D): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Rozmery (S x V x H) bez vyloznika: mm 80x222x190  80x222x190  80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 ~ 80x317x190
Hmotnost s vyloznikom a sklucovadlom: kg 2,8 3,8 3.8 4,0 4.9 4,9 4,8
Nadmorska vyska pouzitia zariadenia m max. 2000
@ Viskozita mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Voda az riedky olej

riedky olej az husty olej

husty olej az med pri pribl. 20 °C

med pri pribl. 20 °C az tladiarenské farby

© Kuzelova upinacia objimka pre presny hriadel, naskrutkovatelny miesaci nastroj
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Spol'ahlivé mieSacie nastroje IKA

© 5] 5] ) ) ) )
=y 2 2 2 2 2 238
o ) 5 g g g g5 8r 23
© Iba v spojeni s presnym o o x o x o x o x o x o
hriadelom R 6000 max. = = g2 2 L2 L2 2
qeest @8 85 85 B5 B B
otacania o -2 T £ T £ T £ T £ T £
1/min o o8 D 3 D 3 D 3 D 3 D 3
R 1342 Vrtulové miesadlo 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 Vrtulové mieSadlo 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Vrtulové miesadlo 3fl <2000 . o . o . .
R 1382 Vrtulové miesadlo 3fl <2000 J . . . . .
R 1385 Vrtulové mieSadlo 3fl < 800 . .
R 1389 Vrtulové miesadlo 3fl PTFE < 800 . o . . o .
R 1311 Turbinové miesadlo <2000 . . . . . .
R 1312 Turbinové miesadlo <2000 . . . . . .
R 1313 Turbinové miesadlo < 800 o . . . .
R 1300 Disolverové miesadlo <2000 . . . . . .
R 1302 Disolverové miesadlo <1000 . . o . .
R 1303 Disolverové miesadlo <2000 . o . o . .
R 1352 Odstredivkové miesadlo <2000 . D . . . .
R 1355 Odstredivkové miesadlo < 800 o . . o .
R 1373 Ploché miesadlo <2000 . o . . . .
R 1375 Ploché miesadlo < 800 D . . . .
R 1376 Ploché mieSadlo < 800 . o .
R 1330 Kotvové miesadlo <1000 . . . o . .
R 1331 Kotvové miesadlo PTFE <1000 [ . . . . .
R 1332 Kotvové mieSadlo < 800 . o . . o .
R 1333 Kotvové miesadlo PTFE < 800 . . .
R 1335 Miesidlo <2000 J . . . . .
R 6000 Presny hriadel < 6000 .
R1401  Vrula < 6000 @ |
R 1405 Vrtula < 6000 O |
R 1402 Disolverovy kotuc < 6000 (X3}




SiSUkOfd « Kandke isiklikku kaitsevarustust vastavalt toodeldava vahendi
ohuklassile. Vastasel korral esineb oht, mis tuleneb:

Lehekilg - vedelike pritsimisest

- osade valjaviskamisest

CE—vast_avgsdeklaratsmon 2 - kehaosade, juuste, roivaosade ja ehete vaheletombamisest.

Ohutu_s]u_hl_sed . 198 « Asetage seade vabalt tasasele, stabiilsele, puhtale, libisemis

Eesr_narglpar_ane kasutamine 199 kindlale, kuivale ja tulekindlale pinnale.

Lahtlpal_<k|_m|ne ) 199 « Seadme jalad peavad olema puhtad ja kahjustamata.

M_Q_Otor'ka'tse' turvaseeﬁeld\sed 199 « Liikake poordluliti (B) enne kasutuselevottu vasakpoolsesse

ngrete arvud - t__avarezum 200 asendisse. Suurendage pikkamdoda pdorete arvu.

P(??rete arvud —_ulgkqormuse reziim 201 « Vahendage podrete arvu, kui

P_qordem_omgrjdl n_a|d|k 201 - vahend pritsib liiga kiirete podrete tottu noust valja

Liidesed ja vgaljundld 202 - seade tootab ebalihtlaselt

K_asu_tuse_levott 204 -dlinaamiline joud hakkab seadet paigast ligutama.

Kinnitamine - konsool 204 « Kinnitage lisaosad ja juurdekuuluvad anumad korralikult, vastasel
- sequr korral voib seade raputusnousid kahjustuda voi minema pilduda.
) segur!d i « Kontrollige enne igat kasutamist seadme ja lisaosade voimalikke

. §e_gur|_vo||| kaitse kahjustusi. Arge kasutage defektseid detaile.

Seadme §|sse|u||tam|ne 205 « Seade ei sobi kasitsi kasutamiseks.

Veetav voll 205 « Poorake tahelepanu ohule, mis tuleneb

HOO|dU..S 205 - kergesti sUttivatest materjalidest

Gara_ntn 206 - klaasi purunemisest mehaanilise 160gi tagajarjel.

l:;véﬁfsde  paramestid ggg « VGib juhtuda, et meediumi ja veetava voll tekivad elektrostaatili

Lubatud IKA-segurid 209 sed protsessid, mis tekitavad ohtliku olukorra.

« Kasutage ainult selliseid vahendeid, mille puhul todtlemisest tin-
gitud energia andmine on kindel. See kehtib ka teiste energiaal-
. . likate, naiteks valguskiirguse puhul.
OhUtUS]Uhlsed + Masinat ei voi kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas, ohtlike
ainetega ja vee all.
* Lugege kasutusjuhend enne kasutuselevéttu téielikult labi ja « Ohutut tétamist saab tagada (iksnes osadega, millest on juttu

jargige ohutusnoudeid. peatukis “Lisaosad”.
« Hoidke kasutusjuhend koigile kattesaadavana. « Lisaosade monteerimiseks peab seade olema vooluvorgust
» Jalgige, et seadmega tootaks ainult koolitatud personal. lahutatud.
« Jalgige ohutusnoudeid, juhiseid, tookaitse- ja onnetuse valtimse « Parast voolukatkestust hakkab masin jélle ise tole.
eeskirju. « Valtige seadme ja lisaosade kukkumist ja hoope.

« TUUbisildil naidatud pinge peab vastama vooluvorgu pingele.
» Pistik peab olema maandatud (kaitsega pistik).

EUSTAR0707



EUSTAR0707

« TOO kaigus voib seade kuumeneda. Vigade korral voib seade
muutuda vaga kuumaks.

« Seadet voib lahti votta Uksnes eriala personal.

« Kohandage poorete arvu oma maketiplaadil nii palju, et oleks vali-
statud anuma kontakt seguriga (klaasi purunemise valtimine).

« Jalgige, et segur tootaks Uhtlaselt ja rahulikult (et ei oleks tasa-
kaalutust!).

« Tahelepanu! Ohutustehnilistel pohjustel voib seade taiskoormu-
se, 10% ulepinge ja 40 °C Umbritseva keskkonna temperatuuri
puhul vélja ltlituda.

« Et seadet parast viga uuesti kaivitada, peate seadme luhikeseks
ajaks valja lllitama, laskma sel jahtuda ja lulitama uuesti sisse.

« Vahendage parast vea iimnemist poorete arvu.

« Arge kasutage seadet kunagi vabalt podrleva seguriga. Pddrake
poorete arvu seadistamisel tahelepanu seguri tasakaalutusele ja
segatava meediumi voimalikule pritsmetele.

« Kasutage seguri volli kaitseseadeldist!

« Tootamine vabalt podrleva volliotsaga on ohtlik. Seetottu on ohu-
tusest tulenevatel pohjustel seguri pistmine Ule korpuse Ulemise
serva lubatud vaid siis, kui masin ei to0ta.

» Nouetekohasel kasutamisel peab kummimembraan olema alati
taielikult suletud.

« Jalgige, et voll ei liiguks vahetult kummimembraani sisse ja et
oleks valistatud mis tahes hoordumine poorlevate osadega
(seguri vollidega).

« Jargige joonisel 16 kujutatud ohtlikke kohti!

Eesmargiparane kasutamine

EUROSTARI segurite seeria sobib kasutamiseks erinevates segu-
rites madala ja korge viskoossusega vedelike liigutamiseks ja
segamiseks. Seeria on moeldud kasutamiseks laborites.
Nouetekohaseks kasutamiseks peavad seadmed olema kinnitatud
statiivi kilge.

Lahtipakkimine

» Lahtipakkimine
- pakkige seade ettevaatlikult lahti
- kahjustuste korral otsige Ules kahjustuse pohju
stanud koht (post, raudtee voi kaubasaatja)

» Tarnekomplekt
EUROSTAR segur, konsooli varras, sisemine kuuskantkruvi,
nurk-kruvikeeraja, padrunivoti ja kasutusjuhend.

Vaid versioon: EUROSTAR power control-visc 6000:
EUROSTAR power control-visc 6000, konsooli varras, sise-
mine kuuskantkruvi, nurk-kruvikeeraja, haakvoti, kaksik-hark-
voti, tapsusvoll R 6000 ja kasutusjuhend.

Mootorikaitse; turvaseadeldised

Mootori pinge on elektrooniliselt piiratud. Seade on blokeerimis- ja
ulekoormuskindel. Turvaringi abil lilitatakse mootor torke korral
relee kaudu koheselt valja. Torge tekib siis, kui seadme ohutu toi-
mimine ei ole tagatud. Torget naidatakse kollase signaallambi (C)
slttimisega seadme esikuljel.



Versioon EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Proovige koigepealt seadme valjalulitamise ja seejarel sisselllita-

mise teel, kas t00d on voimalik jatkata. Kui viga ei ole parast pike-

mat pausi voimalik korvaldada, poorduge meie teeninduse poole.

Versioonid EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ja
EUROSTAR power control - visc 6000

Samaaegselt kollase signaallambi sittimisega iseloomustatakse
viga veakoodi kujutamise abil LCD-ekraanil (A) lahemalt:

ER 3: Sisetemperatuur on liiga korge

Reeglina saab see viga tekkida vaid siis, kui Uletatakse lubatud
Umbritseva keskkonna temperatuuri.

KORVALDAMINE: Lillitage seade vélja ja laske jahtuda, seejérel
lulitage uuesti sisse.

ER 4: Poorete arvu viga

Seda viga kuvatakse, kui veetav voll on blokeeritud voi kui poore-
te arv oli lubamatult korge. Jarskude koormuste korral, mis Uleta-
vad nimi-poordemomenti kolmekordselt, lilitub seade ettevaatus-
abinouna valja.

KORVALDAMINE: Kontrollige, kas veetav voll on blokeeritud vali-
se moju tottu. Kui jah, lllitage seade vilja ja kandke hoolt selle
eest, et voll saaks vabalt poorelda. Vastasel korral lulitage seade
valja ilma taiendavaid meetmeid votmata. Seejarel lilitage segur
uuesti sisse.

Kui naidatakse muud veakoodi, proovige koigepealt seadme val-
jalllitamise ja seejarel sisselllitamise teel, kas todtamist on voi-
malik jatkata. Kui viga ei ole nimetatud nouannete abil voimalik kor-
valdada, poorduge meie teeninduse poole. Teatage meile igal juhul
kuvatud veakood. See holbustab vea otsimist ja voimaldab esi-
mest seisukohavottu.

Poorete arvud - tavareziim

Péérete arv - reguleeritud (pdérete arvu erinevust ei ole)

Poorete arvu jalgib ja reguleerib protsessor. Sealjuures vorreldak-
se pidevalt ETTENAHTUD vaartust TEGELIKU vaartusega ja korri-
geeritakse erinevused. See tagab konstantse poorete arvu ka
segatava aine viskoossuse muutumisel. Toitepinge koikumised
lubatud piirides ei mojuta regulaatorit ja pddrete arvu konstantsust.

Versioon EUROSTAR power basic

Poorete arvu seadistatakse seadme esikljel oleva poordliliti (B)
abil. Tavareziimis vastab poorete arvu vaartus veetava volli poore-
te arvu skaalal pdoretele minutis.

Versioonid EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ja

EUROSTAR power control - visc 6000

Poorete arvu seadistatakse seadme esikiljel oleva poordliliti (B)
abil. TEGELIK vaartus kuvatakse vahetult podretena minutis
[1/min] LCD-ekraanil (A). Seadistatud ETTENAHTUD vaartus
vastab TEGELIKULE vaartusele.
EUROSTAR power control - visc 6000 puhul tuleb kuvatud TEGE-
LIK vaartus korrutada 10-ga.

Naitu vaata joonistelt 3-6.
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Poorete arvud - Glekoormuse reziim

Vool - reguleeritud (pdérete arvu erinevused véimalikud)
Seguris voib llhiajaliselt olla kahekordne voimsus, et tasakaalusta-
da tippkoormust, nagu naiteks voib juhtuda tahkete voi venivate
meediumide lisamisel. Pikaajalisel tootamisel Ulekoormuse rezi-
imis (nt protsessist tingitud viskoossuse suurenemine) vahenda-
takse pdorete arvu nii palju, kuni seguri volli poordemoment vastab
seadme nimi-péordemomendile. Voimalikku podrete arvu kohan-
datakse jooksvalt ekspluatatsioonitingimustega, nii et on tagatud
voimalikult suur kohandamine seadistatud ETTENAHTUD péorete
arvuga.

Versioonid EUROSTAR power basic

Et kaitsta seadet Ulekoormuse eest, vahendatakse poorete arvu,
kui seadet on vaga pikka aega kasutatud Ulekoormuse reziimis.
Siis ei vasta ETTENAHTUD vaartus (skaala vaartus) veetava volli
TEGELIKULE poorete arvule. Nimetatud olukorda kuvatakse kon-
troll-lambi (C) vilkumise abil (Ulekoormuse reziim).

Versioonid EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ja

EUROSTAR power control - visc 6000

Sealjuures tehakse vahet kahe erineva olukorra vahel:

(Fig. 4)

Seade t006tab juba Ulekoormuse reziimis, siiski ei vasta seadistatud
ETTENAHTUD poorete arv (SV) veel TEGELIKULE pédrete arvule
(PV). Nimetatud olukord sailib, kuni mootori pinge voi temperatuur
ei Uleta lubatud piirvaartuseid.

- Set Value = Process Value (vilkuv):

- Set Value = Process Value (vilkuv): (Fig. )

Seade t00tab juba Ulekoormuse reziimis, siiski ei vasta seadistatud
ETTENAHTUD poorete arv (SV) veel TEGELIKULE pédrete arvule
(PV). Nimetatud olukord sailib, kuni mootori pinge voi temperatuur
ei Uleta lubatud piirvaartuseid.Seade t00tab Ulekoormusel, poore-

te arvu on vahendatud. Seguri volli TEGELIK poorete arvu (PV) on
vaiksem kui seadistatud ETTENAHTUD poérete arv (SV). TEGE-
LIKKU poorete arvu reguleeritakse soltuvalt joudlusest. Nimetatud
olukorras on seadet voimalik pidevalt kasutada, kui veetavat volli ei
blokeerita. Naidik kustub, kui koormus vaheneb vastavalt voi kui
ETTENAHTUD poérete arvu kohandatakse véimalikult TEGELIKU-
LE podrete arvule.

Kui tekib jarsk koormus, mis on suurem kui kahekordne nimi-poor-
demoment, reguleeritakse podrete arvu automaatselt vaiksemaks.
Oleku naidik vastab siis teisele olukorrale (SV>PV vilkuv).

Poordemomendi naidik

Seguritega EUROSTAR power control-visc, EURO-STAR power
control-visc P1, P4, P7 ja EUROSTAR power control-visc 6000 on
voimalik integreeritud podrdemomendi moodtmise tottu kuvada
LCD-ekraanil seguri vollil tddtavat podrdemomenti. Lisaks naida-
takse podrdemomendi vaartust EUROSTAR power control-visci
puhul jadaliidese ja analoogvaljundi abil.

Absoluutne poérdemomendi mootmine ei ole seadmetega
voimalik.

Optilise klahvi (F) ,Reziim” (umbes 1 sekundi valtel) vajutamisega
on voimalik LCD-néaidikut Umber lIUlitada, nii et poordemomendi
vaartust naidatakse njuutonsentimeetrites [Ncm].  (joonis 6)

Moddetakse, kuvatakse ja antakse valja vaid poordemomendi suh-
teline muutumine vorreldes kasutaja poolt maaratud lahtepunkti-
ga.

Et saada poordemomendi modtmisel voimalikult palju tapseid
vaartusi, on vaja, et seade oleks saavutanud oma téotemperatuu-
ri. (eelkaivitusaeg 10-15 minutit)
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Liidesed ja valjundid

Tuubi EUROSTAR seadmed on tagumisel kiljel varustatud 15-poo-
luselise SUB-D-pistikupesaga. Vastavalt variandile on kontaktid
varustatud analoogsete voi jadasignaalidega.

- Analoogviljund (Fig. 7)

(koik versioonid EUROSTAR power basic ja EUROSTAR power
control-visc puhul)

Analoogsete kontaktide puhul on pingevaartused poodrete arvu ja
poordemomendi mootesuuruste jaoks.

(9) 1vDC  |(10) |(15) 1VDC
Maotevaartus | Analoog| Mootevaartus
poordemoment GND | poorete arv
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Jadaliides RS 232 (V24) (Fig, 8)

(vaid versioon EUROSTAR power control-visc)
Pistikute jadapaigutust on seadme versiooni EUROSTAR power con-
trol-visc puhul voimalik kasutada ka selleks, et juhtida seadet arvuti
ja selleks ettenahtud rakendusprogrammi abil (nt labworldsoft).

Jadaliidese RS 232 C konfigureerimine
- Liidese juhtmete funktsioon seguri ja automaatikaslsteemi vahel
on valik EIA standardist RS232 C, vastavalt standardile DIN 66 020
osale 1 tapsustatud signaalidele.
- Liidese juhtmete elektriliste omaduste ja signaali olukorra kinni-
stamisele kehtib standard RS 232 C, vastavalt standardi DIN 66
259 osale 1.
- Edastamismenetlus: asiinkroonne markide edastamine start-
stopp tootamisel.
- Edastamise viis: taisdupleks.
- Markide formaat: markide kujutamine vastavalt failitlilbile stan-
dardis DIN 66 022 start-stopp todtamise jaoks. 1 kaivitussamm, 7

tahisehitti, 1 pariteedibitt (otse); 1 stopp-bitt

- Edastamiskiirus: 9600 Bit/s.

- Andmevoolu juhtimine: riistvara ristkviteerimine RTS/CTS

RTS: (kontakt 7) MADAL (positiivne pinge): arvuti tohib saata
RTS: (kontakt 7) KORGE (negatiivne pinge): arvuti ei tohi saata
CTS: (kontakt 8) MADAL (positiivne pinge): arvuti vastuvotmiseks
valmis

CTS: (kontakt 8) KORGE (negatiivne pinge): arvuti ei ole vastuvo-
tuks valmis

- Poordusmeetod: andmete edastamine segurist arvutisse toimub
vaid arvuti néudmisel.

Késusiintaks ja formaat
Kasulause puhul kehtib:
- Késud saadetakse peamiselt arvutilt (Ulem) segurile (alluv).
- Segur saadab eranditult arvuti paringu peale. Ka voib juhtuda, et
veateateid ei saadeta spontaanselt segurist arvutisse (automaati-
kaslsteem).
- Késud edastatakse suurtahtedena.
- Kasud ja parameetrid ning teineteisele jargnevad parameetrid eri-
statakse vahemalt the tlhikuga (kood: hex 0x20).
- |ga uksik kask (koos parameetrite ja andmetega) ja iga vastus
lopetatakse Blank CR Blank LF-ga (kood: hex 0x20 hex 0x0d hex
0x20 hex 0x0A) ja maksimaalne pikkus 80 tahemarki.
- Komakohtade eraldaja ujukomaarvus on punkt (kood: hex 0x2E).
Eelnevad teostused vastavad koige enam NAMURI to6rihma soo-
vitustele. (NAMURI soovitused elektriliste pistikihenduste teosta-
miseks analoogseks ja digitaalseks signaaliedastuseks labori MSR
Uksikutele seadmetele. Rev. 1.1).
NAMURI kaske ja taiendavaid IKA-spetsiifilisi kaske kasutatakse
vaid madalatasemelisteks kaskudeks suhtlemaks seguri ja arvuti
vahel. Selleks sobiva terminali- voi kommunikatsiooniprogrammiga
on voimalik nimetatud kaske vahetult segurile Ule kanda. lab-
worldsoft on mugav IKA tarkvarapakett MS Windowsi susteemis
seguri juhtimiseks ja seguri andmete koostamiseks, mis ka lubab
ka graafilisi sisestusi, nt podrete arvu rambid.
Jargnevalt néete Ulevaadet IKA kontrollseadmete poolt saadetud
(NAMUR) kaskudest. Kasutatud luhendid:

X =4 poorete arv X =5 Péordemoment
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Rambikésud

IKA-segurid koos integreeritud jadaliidestega pakuvad rampide
kasutamisel suurt eelist, et poorete arvu rambid, mida segur peab
tootlema, salvestatakse seguris ja mitte arvutis.

IKA-spetsiifilise kasu RMP_LOOP_SET abil on isegi voimalus, et
|6puta ramp kantakse Ule segurile.

RMP_START_X
X=4

Rambi funktsiooni sisselulitamine alates
rambi segmendist nr 1. Voimalik vaid parast
eelnenud START_X. Parast RMP_STOP_X
ei ole START_X enam vajalik.

NAMURI késud

Funktsioon

IN_PV_X

K
o

Tegeliku vaartuse lugemine

T_SP_Xn

X O|X
nCin

Tegeliku vaartuse seadmine n-le
(maksimaalselt seadistatav vaartus: 1999)

=
DN,
Pas

Seadistatud tegeliku vaartuse lugemine

o

Seadme (kaug-) funktsiooni sisse lulitamine;
naidik: kaug-

RMP_STOP_X Rambifunktsiooni valjaltlitamine. Ettenahtud

X=4 vaartus = 0. (ramp jaab alles, st rampi on voi-
malik uuesti RMP_START_X abil kaivitada).

RMP_PAUSE_X | Rambifunktsiooni peatamine. Ajakohase

X=4 ettendhtud vaartuse kilmutamine ja ajakoha-
ne rambi segmendi aeg.

RMP_CONT_X | Rambifunktsiooni jatkamine. (Péarast eelnenud

X=4 RMP_PAUSE_X)

RMP_RESET_X | Koikide ettenahtud rambifunktsioonide val-

jalulitamine ja koikide etteantud rambiseg-
mentide kustutamine.

el Y
>

k|
@]
>

X N X X

I
~

Seadme funktsiooni valja lulitamine.
QOUT_SP_X abil seatud muutuja jaab alles.
Sisaldab kasku RMP_STOP. (Naidik: kaug-)

Taiendavad kéasud
IKA-spetsiifiline

Funktsioon

RESET

Umberlilitamine tavareziimile. Voimalik vaid
siis, kui poorete arvu potentsiomeeter on
seadistatud n < 60.

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Rampide t66tlemine Uhe ahelana

RMP_LOOP_RESET_X | Rampide Iopetamine ahelana

STATUS_X

Oleku valjaanne
0: kasitsito0 torgeteta
1: automaatne t00 start (torgeteta)
2: automaatse t00 start (torgeteta)
<0: veakood
-83: pariteediviga
-84: tundmatu viga
-85: vale kaskude jarjestus
-86: kehtetu ettenahtud vaartus
-87: pole piisavalt malu

RMP_IN_X
X=4

Rambi ajakohase segmendinumbri lugemine.
Mittekaivitatud rambi puhul: 0

RMP_IN_X_y

Loppvaartuse ja rambi segmendi y kestuse
lugemine.

RMP_OUT_X_y n
hh:mm:ss X = 4

Loppvaartuse (n) ja rambi segmendi kestuse
hh:mm:ss maaramine rambi segmendile .

X=4
IN_TYPE Laboriseadmete tuvastuse noudmine
IN_NAME Tahistuse noudmine

OUT_NAME name

Tahistuse name valjaandmine. (maks. 6
tdhemarki, vaikimisi: [KA RW)
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-PC 5.1 Adapter IKA-Control (Fig. 9)

Lisatarvikutena on seadmettiibi EUROSTAR power juures olemas
adapterikaabel. See Iohub analoog- ja jadasignaalid. Analoogsed
valjundsignaalid maéaratakse 7-pooluselisele pistikule vastavalt
Namuri kasule, jadasignaalid 9-pooluselisele Sub-D-pistikupesale
(RS 232 C).

(2) Podrdemoment (20 RxD

(3)  Analoog GND 3 TxD

(5)  Pdorete arv (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 adapter

See adapter on vajalik 9-pooluselise pistiku thendamiseks 8-kord-
se jadaliidesega (25-pooluseline pistik).
- PC 2.1 kaabel (Fig. 10)

See kaabel on vajalik 9-pooluselise pistiku Ghendamiseks arvutiga.
- AK 2.1 kaabel
See kaabel on vajalik 7-pooluselise pistiku Ghendamiseks kirjutaja-
ga (4 mm pistik).
- AK 2.2 kaabel

See kaabel on vajalik 15-pooluselise pistiku Ghendamiseks kirjuta-
jaga (4 mm pistik).

Kasutuselevott

Segur tuleb nouetekohase kasutamise korral kinnitada ristmuhviga
(nt R182, R270) stabiilse statiivi kilge (nt R1826 voi R 2723).
Tarvikud tuleb paigaldada vastavalt jargmistele paigaldamisjuhen-
ditele:

Kinnitamine

Konsooli varda kinnitamine seguri kiilge
Paigaldamise pilti vt

(Fig. 11)

Kontrollige konsooli kindlalt paigutumist.

Vibratsiooni tottu voib kruvi lahti minna. Kontrollige seetottu turva-
lisuse mottes aeg-ajalt konsooli kinnitust. Kinnitage vajadusel sise-
misi kuuskantkruvisid.

Seguri kinnitamine statiivi kiilge
Paigaldamise pilti vt

(Fig. 12)
Kinnitage ristmuhv (K) statiivi samba (I) kilge. Kinnitage seguri
konsool (L) vabale, Ulalt avatud ristmuhvi kiljele.
Kui on seadistatud segamise soovitud positsioon, tommake mole-
mat pingutuskruvi (M) tugevasti.
Kontrollige enne iga kasutuselevottu ja korraparaste aja-
A vahemike jarel seguri kindlalt paigasolekut. Seguri posit-
siooni tohib muuta vaid siis, kui masin seisab ja toitekaa-
bel on valja tommatud.

Seguri kinnitamine padrunis
Paigaldamise pilti vt (Fig. 13)

Puudutab kéiki EUROSTAR ja EUROSTAR power segureid
koos padruniga

Puudutab koiki EUROSTAR ja EUROSTAR power segureid koos
padruniga

Segur (G) lukata padrunisse (F). Padrun keerata padrunivotmega
(H) kovasti kinni.

Segurit tohib vahetada vaid siis, kui masin seisab ja toi-
tekaabel on vélja tommatud.

Seguri kinnitamine koonuspeasse
Paigaldamise pilti vt (Fig. 14)

Puudutab vaid EUROSTAR power control-visc 6000 segureid

Tapsusvoll R6000 (U) likata veetava volli koonuspeasse (R). Haak-
ja harkvotmega keerata survemutter (S) kovasti kinni.
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Segamiselementide (T) paigaldamiseks kinnitage veetav voll / tap-
susvoll harkvotmega. Segamiselement kinnitatakse kovasti hark-
votmega segamiselemendil asuva votmeala kaudu.
Kontrollige enne iga kasutuselevottu ja korraparaste aja-
A vahemike jarel seguri kindlalt paigasolekut. Segurit tohib
vahetada vaid siis, kui masin seisab ja toitekaabel on valja
tommatud.

Seguri volli kaitse kinnitamine
Paigaldamise pilti vt

(Fig. 15)
Kasutage kaitseks vigastuste eest seadmega todtamisel seguri
volli kaitset (O) (nt R301).
Kruvidega (P) kinnitatakse plastikust poolkerad segurisse (N), nagu
on kujutatud joonisel 15. Kruviga (Q) saab seguri volli kaitset piken-
dada oma pikkuse vorra.
Kontrollige enne iga kasutuselevottu ja korraparaste aja-
A vahemike jarel seguri volli kaitse kindlalt paigasolekut.
Seguri volli kaitse positsiooni tohib muuta vaid siis, kui
segur seisab ja toitekaabel on valja tommatud.

Seadme sisseliilitamine

Kontrollige, kas tlubisildil toodud pinge vastab olemasolevale toi-
tepingele. Kasutatud pistikupesa peab olema maandatud (kaitse-
juhtme kontakt). Kui nimetatud tingimused on taidetud, on seade
parast toitekaabli sisse pistmist kasutusvalmis. Vastasel korral ei
ole ohutu kasutamine tagatud voi seade voib kahjustuda.

Parast toiteluliti (D) sisse lUlitamist positsiooni "I teostab seade
enesekontrolli. Seejarel hakkab veetav voll podrlema. Roheline
kontrolltuli (E) tahistab tooreziimi ,SEES".

Seadme kasutuselevotmise korral hakkab veetav voll todle viimati
seadistatud poorete arvuga. Kontrollige seetottu enne sisselulita-
mist poordluliti positsiooni. Veenduge samuti, et seadistatud
podrete arv sobib valitud maketiplaadile. Seadistage poordliliti (B)
igaks juhuks vaikseimale podrete arvule (vasakpoolne piirik).

Veetav voll

Padrun ja veetav voll voimaldavad kuni 10 mm labimooduga tava-
lise seguri pingutamist ja labipistmist. Korpuse tlemise osa ava on
suletud Iohestatud kummimembraaniga. Siiski on voimalik, kui
masin seisab, Ilkata segamisvardaid nt mahuti vahetamisel lle
korpuse ulaserva.

Kui seguri volli kate eemaldati masina seismise ajal, tuleb kummi-
membraan jalle korpuse avasse suruda, et see suletud oleks. Vaid
nii tagate ohutu tootamise ja takistate meediumi tungimist sead-
messe.

Jargige siinkohal peatiikki , Ohutusalased nouanded!”

Hooldus

Seade todtab hooldusvabalt.
Puhastamine

O~

Kasutage vaid IKA poolt soovitatud puhastusvahendeid.
Kasutage puhastamiseks:

varvained isopropanool

ehitusmaterjalid tensiide sisaldav vesi, isopropanool
kosmeetika tensiide sisaldav vesi, isopropanool
toiduained tensiide sisaldav vesi

ktused tensiide sisaldav vesi

- Puhastamisel ei tohi seadmesse sattuda niiskust.

- Kandke seadme puhastamisel kaitsekindaid.

Juhul kui kasutate teisi puhastus- voi dekontaminatsioonimeeto-
deid, kui on soovitatud, kisige palun IKA-st jarele.

Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel esitage palun jargmine teave:
- seadme tuup
- seadme seerianumber, vt thlbisilti
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- varuosa positsiooni number ja kirjeldus,
varuosade pilti ja loetelu vaata www.ika.de.

Remont

Remondi korral peab seade olema puhastatud ning ei tohi sisalda-
da tervisele ohtlikke aineid.

Seade saatke tagasi originaalpakendis. Laopakenditest ei piisa tag-
asisaatmiseks. Lisaks kasutage transportimiseks ette nahtud
pakendit.

Garantii

Vastavalt IKA muugi- ja tarnetingimustele kehtib garantii 24 kuud.
Garantiijuhtumi korral pdérduge palun oma mudgispetsialisti poole.
Te voite aga seadme saata ka otse meie tehasele, lisades tarnear-
ve ja nimetades reklamatsioonipohjused. Saatmiskulud maksate
Teie.

Garantii ei laiene kuludetailidele ja ei kehti vigade korral, mis on tek-
kinud asjatundmatu kasitsemise ning ebapiisava korrashoiu ja hool-
duse tottu, mis on olnud vastupidine kaesolevas kasutusjuhendis
toodud juhistele.

Tarvikud
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Wwo|iwo|wojw o |jwo(wao|jwa
R 1826 Plaadistatiiv .
R 2722 H-statiiv . ° . . ° °
R 2723 Teleskoopstatiiv o o . . . .
R 182  Ristmuhv .
R 270  Ristmuhv . . . . . .
R 271 Ristmuhv . . . . . .
R 301  Seguri volli kaitse . . . . . . .
RH 3 Pinguti .
RH 5 Pinguti D . o . . .
RC 1 Kaugjuhtimine . . . . .

FK 1 Paindlik uhendus .

AM 1 Analoogmoodul . . . . .
PC1.2 Adapter D o . . .
PC2.1 Kaabel D o . . .
PC5.1 IKAjuhtadapter o . . . .
AK 2.1 Kaabel . . . . .
AK 2.2 Kaabel o . . . . .
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Tehnilised parameetrid
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Poorete arvud allpool nimikoormust: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
Min podrete arv (seadistatav): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
Maks. seguri volli poérdemoment: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Lubatud t66tamisaeg % 100 100 100 100 100 100 100
Poodrete arvu seadistamine: Poorete arvu regulaator impulsi kestuse modulaatoriga
Tahhomeeter: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nimipinge: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Sagedus: Hz 50 /60
Maks. sisendvoimsus: w 75 130 130 153 130 130 130
Maks. véljundvoimsus: w 58 105 105 126 o5 95 95
Kaitseklass vastavalt standardile DIN 60 529: IP 42
Liigpingekategooria: Il
Maardumisaste: 2
Kaitse ulekoormuse korral: Mootori voolupiirik
Kaitsmed (vooluahela plaat): A 4T (IKA - identifitseerimisnumber 25 851 00)
Ajam: Alalisvoolumootor uheastmelise hammasrihm-ajamiga
Lubatud Umbritseva keskkonna temperatuur:  °C +5 bis +40
Lubatud suhteline niiskus: % 80
Kasutamise asukoht: statiivi kuljes, padrun allapoole suunatud
Tegelik podrete arv — kuva resolutsioon: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Poorete arv — seadistamise tapsus: 1/min 2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Poordemomendi modtmise halve: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Poorete arvu mootmise halve: 1/min  +3 -/- +3 +3 +3 +3
Maks. segamiskogus vesi: Itr 20 40 40 60 40 40 20
viskoossuse jaoks: @ % MV HV HV HV HV HV MV
Padrun - pinge: mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,5-10 (2]
Obnesvolli siselabimoot: mm 11 11 11 11 11 11 -/-
Konsool (J x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
Maootmed (L x K x S) ilma konsoolita: mm 80x222x190  80x222x190  80x253x190  80x253x190  80x330x190 80x330x190 = 80x317x190
Kaal koos konsooli ja padruniga: kg 2,8 3,8 3.8 4,0 4,9 4,9 4,8
Seadme kasutamine ule NN: m maks. 2000
@ viskoossus mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

vesi kuni vedel oli

vedel oli kuni paks oli

paks oli kuni mesi 20 °C juures
mesi 20 °C juures kuni triikivarvid

@ Koonus-vastuvotja tapsusvolli jaoks, segur pealekruvitav
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Lubatud IKA-segurid

© 5] 5] 5] 5] 5] 5]
S 2 2 2 2 2 28
5 g g 2 2 AN 28
© Vaid koos tapsusvolliga o o« T o o o o T o
R 6000 Mks. 2 g g£f L& 28 g8 A
pocrete 3 8, &8s &3 &3 4Gs 4°
arv 1/min é §§ éé éé éé éé éé
R 1342 Propellersegur 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 Propellersegur 4fl < 800 B . . o .
R 1381 Propellersegur 3fl <2000 . o . . . .
R 1382 Propellersegur 3fl <2000 . . . . . .
R 1385 Propellersegur 3fl < 800 . .
R 1389 Propellersegur 3fl PTFE < 800 . o . D . .
R 1311 Turbiinsegur <2000 . . . . . .
R 1312  Turbiinsegur <2000 . . . D . .
R 1313  Turbiinsegur < 800 . . . . .
R 1300 Lahustisegur < 2000 . o . . . .
R 1302 Lahustisegur <1000 . . . . .
R 1303 Lahustisegur <2000 . o . o . .
R 1352 Tsentrifugaalsegur <2000 . D . o . .
R 1355 Tsentrifugaalsegur < 800 . . . . .
R 1373 Labasegur <2000 . . . . . .
R 1375 Labasegur < 800 . . . . .
R 1376 Labasegur < 800 . . .
R 1330 Ankursegur <1000 . o . o o .
R 1331 Ankursegur PTFE <1000 . . . . . .
R 1332  Ankursegur < 800 . o . . . .
R 1333  Ankursegur < 800 . . .
R 1335 Dispersioonsegur <2000 . . . . . .
R 6000 Tapsusvoll < 6000 .
R 1401 Propeller < 6000 O |
R 1405 Propeller < 6000 O |
R 1402 Lahustiseib <6000 (X 3)
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Satura réditéjs « Lietojiet per_sonis»ko aizsargaprikojumu z{tbi\stoéi apstradajama
materiala bistamibas klasei. Pretéja gadijuma pastav risks, jo var:
Lpp. - iz8lakstities Skidrums,

o - - izslidét detalas,
CE ?Fbllsnbasi deklaracija 2 - iekerties kermena dalas, mati, apgérba gabali vai rotaslietas.
Dros_lbas norades_ - I 210 « Uzstadiet iekartu uz brivas, lidzenas, stabilas, tiras, neslidosas,
Parelzajs eksplgatacuas noteikumni 211 $ausas un ugunsizturigas virsmas.
Iznemsan_a no |e_pak01urp_a L 211 « Pirms iekartas nodosanas ekspluatacija iestatiet regulésanas
MO“.’ra _a|zsardz!ba, dros[b_as lerces 211 pogu (B), pagriezot to pa kreisi un nofiksejot. Apgriezienu skaitu
Apgriezienu skaits normala darbiba 212 palieliniet 1&nam.
Apgriezienu skaits parslodzes darbiba 213 « Samaziniet apgriezienu skaitu, ja
Griezes momenta raditajs 213 - parak liela apgriezienu skaita dé| no trauka iz$akstas viela,
Saskarne_s un 1zejas 214 - iekartas gaita ir nevienmeriga,
Eksp_luqta_cvua 216 - iekarta sak parvietoties dinamisko speku dél.
Nostiprinasana - Konsole 216 !

« Ripigi nostipriniet iekartas detalas un uzstaditos traukus, jo
pretéja gadijuma vibréjosie trauki var tikt sabojati vai ari tie var
izslidét.

« Pirms katras lietoSanas reizes parbaudiet, vai iekarta un tas apri

- Homogenizators
- Maisisanas riki
- Homogenizatora varpstas aizsargs

lerices ieslégsana 217 kojums nav bojati. Neizmantojiet bojatas detalas.
Pledz_lma_s varpsta 217 « lekarta nav piemerota manualai lietoSanai.
Tehnlska apkope 217 « Nemiet véra, ka
Garantija 218 - pastav risks nonakt saskarsmé ar uzliesmojodam vielam,
Piederumi 218 - mehanisko vibraciju dé| pastav stikla saplisanas risks.
Tehniskie dati . » 219 « Starp Skidrumu un piedzinas varpstu var bt elektrostatiski pro-
Pielaujamie IKA maisisanas riki 221 cesi, kas var radit apdraudéjumu.
« Apstradajiet tikai tadas vielas, kuru apstrades rezultata radusies
- _ energija ir zinama. Tas attiecas ari uz citiem energijas rasanas
Drosibas norades vei diem, pieméram, gaismas stariem.
«» Nedarbiniet iekartu spradzienbistama atmosféra, ar bistamam
+ Pirms iekartas nodosanas ekspluatacija uzmanigi izlasiet lie vielam un zem ddens.
toSanas instrukciju un nemiet vera drosibas noradijumus. - Droga iekartas darbiba ir garantéta tikai ar nodala “Aprikojums”
« LietoSanas instrukcijai jaatrodas visiem pieejama vieta. aprakstito aprikojumu.
* Ar iekartu atlauts stradat tikai apmacitam personalam. « Aprikojumu uzstadiet tikai tad, ja tikls i atvienots no stravas.
+ Nemiet véra droSibas noradijumus, direktivas un darba aizsardzi-  « Péc stravas padeves partraukuma iekarta automatiski ieslédzas.
bas un negadijumu novérsanas noteikumus. « Pasargajiet iekartu un aprikojumu no triecieniem un sitieniem.
» Uz tipa plaksnites dotajam spriegumam jaatbilst tikla spriegu-
mam.

» Kontaktligzdai jabut iezemétai (iezeméts kontakts).
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+ Darbinasanas laika iekarta var uzsilt. K|Udas gadijuma ierice var
sakarst.

« lekartu atlauts atvert tikai specialistiem.

« Pielagojiet apgriezienu skaitu eksperimentalai iericei tiktal, lai
tiktu novérsta trauka un maisiSanas rika saskare (stikla plisanas
novérsanal)

« levérojiet, lai maisisanas rika darbiba bitu vienmeériga, mieriga
(nedrikst bt nevienmériga darbibal)

+ Uzmanibu! Tehniskas droSibas iemeslu dé| ierice, darbojoties ar
pilnu slodzi, ar 10% parspriegumu un 40 °C apkartéjas vides
temperatura var izslégties.

« Lai ierici pec kludas gadijuma atkal ieslegtu, ta uz neilgu laiku
jaizslédz, laujot nedaudz atdzist, un jaieslédz no jauna.

« Péc kludas gadijuma samaziniet apgriezienu skaitu.

+» Nekad nedarbiniet ierici ar brivi rotéjoSu maisisanas riku. lesta-
tot apgriezienu skaitu, pievéersiet uzmanibu tam, lai maisiSanas
riks darbotos vienmeérigi un jaucamais Skidrums nes|akstitos.

« [zmantojiet homogenizatora varpstas aizsargierici!

+ Darbinasana ar brivi rotéjosu varpstas galu ir bistama. Tadé|
droSibas apsverumu dé| maisisanas rika izvirziSana cauri virséjai
korpusa malai ir pielaujama tikai dikstaves laika.

« Lai ierici pareizi ekspluatétu, gumijas membranai vienmer jabut
pilniba noslégtai.

« Uzmaniet, lai varpsta nekad nedarbotos tiesi gumijas membrana
un nebdtu nekadas berzes ar rotéjosam dalam (homogenizatora
varpstam).

+ Nemiet vera 16. attela attelotas bistamas vietas!
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Pareizas ekspluatacijas noteikumi

EUROSTAR sérijas homogenizatori ir piemeéroti zemas un augstas
viskozitates Skidrumu maisiSanai un jauk$anai, izmantojot dazadus
maisiSanas rikus. Tie ir paredzéti izmantosanai laboratorijas. Lai
pareizi lietotu, ierices japiestiprina pie stativa.

Iznemsana no iepakojuma

» Iznemsana no iepakojuma
- Uzmanigi iznemiet ierici no iepakojuma
- Ja izstradajums ir bojats, nekavéjoties informéjiet
piegadataju (pasts, dzelzcel$ vai parvadajumu firma)

» Komplektacija ietilpst:
EUROSTAR homogenizators, konsoles stienis, iekSéja ses-
stlru skrive, lenka skravgriezis, iespiedpatronas atsléga un
lietosanas instrukcija.

Tikai EUROSTAR power control-visc 6000 versija:
EUROSTAR power control-visc 6000, konsoles stienis,
iekseja sesstaru skrive, lenka skravgriezis, segmentatslé-
ga, divpuséja uzgrieznatsléga, precizijas varpsta R 6000 un
lietosanas instrukcija.

Motora aizsardziba, drosibas ierices

Motora strava ir elektroniski ierobezota. lerice ir drosa pret
blokéSanos un parslodzi. Traucéjuma gadijuma droSibas kede
izsledz motoru , izmantojot releju. Traucéjums iestajas tad, ja
netiek nodrosinata ierices drosa darbiba. Par traucéjumu norada
ierices priekSpusé dego$a signallampina (C).
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Versija EUROSTAR power basic

(Fig. 1)

Vispirms, 10Gdzu, izslédzot un péc tam ieslédzot ierici, paméginiet,

vai darbu var turpinat. Ja k|Gdu ari péc ilgaka partraukuma neizdo-

das noverst, tad, ludzu, versieties musu servisa.

Versijas EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 un
EUROSTAR power control - visc 6000

Vienlaikus ar dzeltenas signallampinas iedegSanos k|idu detalizéti
raksturos k|udas koda apraksts skidro kristalu displeja (A):

ER 3: Parak augsta iekseja temperatira

Parasti §ada k|Uda rodas, ja tiek parsniegta pielaujama apkartéjas
vides temperatdra.

NOVERSANA: |zslédziet ierici, |aujiet tai atdzist; tad atkal iesléd-
zlet.

ER 4: Apgriezienu skaita kltda

Si kluda tiek uzradita, ja ir blokéta piedzinas varpsta vai apgriezienu
skaits ir parak augsts. Triecienveida slodzu gadijuma, kas trisreiz
parsniedz nominalo griezes momentu, droSibas apsvérumu dé|
ierice izsledzas.

NOVERSANA: Parbaudiet, vai piedzinas varpstu nebloke aréja
iedarbiba. Ja ta ir, tad izslédziet ierici un parupéjieties par to, lai var-
psta var brivi griezties. Citadi, neveicot turpmakos pasakumus, ieri-
ce izslegsies. Péc tam homogenizators atkal ieslédzas.

Ja tiek uzradits cits k|udas kods, tad, ludzu, vispirms izsledzot un
péc tam ieslédzot ierici, paméginiet, vai darbu var turpinat. Ja
klUdu (arT ar aprakstitajam noradém) neizdodas noverst, tad, ludzu,
vérsieties musu servisa. Vienmér dariet mums zinamu uzradito
klldas kodu. Tas atvieglo kllidas mekléSanu un ari pirmo noveér-
téSanu.

Apgriezienu skaits normala darbiba

Apgriezienu skaits - noreguléts (nav apgriezienu skaita
novirzu

Apgriezienu skaitu uzrauga un regulé procesu vadiba. Turklat
pastavigi tiek salidzinata piedzinas varpstas VELAMA vértiba ar
FAKTISKO vértibu un tiek korigétas novirzes. Tas garanté nemaini-
gu ierices apgriezienu skaitu ari tad, ja jaucamai vielai ir mainiga
viskozitate. Elektrotikla sprieguma svarstibam pielaujamaja pielaizu
intervala nav nekada ietekme uz apgriezienu skaita regulésanas
kvalitati un nemainibu.

Versija EUROSTAR power basic

Apgriezienu skaitu iestata ar ierices priekSpuses grozamo pogu
(B). Normala darbiba apgriezienu skaita vertiba uz skalas atbilst
piedzinas varpstas apgriezienu skaitam minGte.

Versijas EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 un
EUROSTAR power control - visc 6000

Apgriezienu skaitu iestata ar ierices priekSpuses grozamo pogu
(B). FAKTISKA vértiba $kidro kristalu displeja (A) tiek uzradita tiesi
apgriezienos minGté [1/min]. lestatita VELAMA vértiba atbilst FAK-
TISKAJAI vértibai.
EUROSTAR power control - visc 6000 uzradita faktiska vertiba
jareizina ar 10.

Noradi skatit 3. - 6. att.
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Apgriezienu skaits parslodzes darbiba

Strava - noreguléta (iespéjamas apgriezienu skaita novirzes)

Homogenizators islaicigi var stradat ar divreiz lielaku jaudu, lai izlid-
zinatu slodzes maksimumu, kads, piem., var rasties, apstradajot
cietas frakcijas un stigri plistosus skidrumus. liglaiciga darbiba
parslodzes diapazona (piem., procesa nosacitas viskozitates
paaugstinasana) apgriezienu skaits tiek samazinats tiktal, [idz
homogenizatora varpstas griezes moments atbilst ierices
nominalajam griezes momentam. lespejamais apgriezienu skaits
pastavigi tiek pielagots darba nosacijumiem ta, lai tiktu nodrosinata
atbilsto$aka iespéjama saskanoSana ar iestatito vélamo apgriezie-
nu skaitu.

Versijas EUROSTAR power basic

Lai aizsargatu ierici no parslodzes, ja ierici kadu laiku darbina ar
palielinatu slodzi, tiek samazinats apgriezienu skaits. Tad nesakrit
piedzinas varpstas iestatitais VELAMAIS apgriezienu skaits (skalas
vértiba) ar FAKTISKO apgriezienu skaitu. So stavokli uzrada dzel-
tenas kontrollampinas (C) mirgo$ana (parslodze).

Versionen EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 un

EUROSTAR power control - visc 6000
lespéjami divi dazadi stavokli
- Set Value =Process Value (mirgojoss) : (Fig. 4)
lerice jau darbojas parslodzes diapazona, tomeér iestatitais
VELAMAIS apgriezienuvskaits (SV) vel nesakrit ar FAKTISKO
apgriezienu skaitu (PV). Sads stavoklis tiek uzturéts tik ilgi, kamer
motora noslogojums un temperatira neparsniedz pielaujamas
robezvertibas.

- Set Value > Process Value (mirgojoss) : (Fig. 5)

lerice darbojas parslodzes diapazona, apgriezienu skaits ir sama-
zinats. FAKTISKAIS homogenizatora varpstas apgriezienu skaits

(PV) ir mazaks neka iestatitais VELAMAIS apgriezienu skaits (SV).
FAKTISKO apgriezienu skaitu regulé atkaribd no jaudas. Sada
stavokli ierici var darbinat ilgstosi, ja netiek blokéta piedzinas var-
psta. Indikators nodziest, ja attiecigi samazinas slodze vai
VELAMAIS apgriezienu skaits tiek pielagots iespéjamajam FAK-
TISKAJAM apgriezienu skaitam.

Ja ir triecienveida slodze, kas parsniedz divkarso nominalo griezes
momentu, nekavéjoties tiek noreguléts zemaks apgriezienu skaits.
Tad statusa indikators atbilst otrajam gadijumam (SV>PV mirgo-
joss).

Griezes momenta raditajs

lzmantojot homogenizatorus EUROSTAR power control-visc,
EURO-STAR power control-visc P1, P4, P7 un EUROSTAR power
control-visc 6000, pamatojoties uz integréto griezes momenta ten-
dences mérijumu, Skidro kristalu displeja iespejams redzét homo-
genizatora varpstas aktivo griezes momentu. Papildus griezes
momenta EUROSTAR power control-visc dati tiek sutiti uz séri-
jveida saskarni un analogo izeju.

Absoluts griezes momenta meérijums ar iericém nav iespe-
jams.

Ar optiska taustina (F) pieskarienu ,Mode"” (turot aptuveni 1
sekundi) var parslegt skidro kristalu displeja indikaciju, lai griezes
momentu veértiba tiktu uzradita natonos reiz centimetrs [Nem].
(Fig. 6)

Meriti, paraditi un sutiti tiek tikai griezes momenta relativie
izmainas dati attieciba uz lietotaja noteikto izejas punktu.

Lai griezes momenta tendences merijuma saglabatu iespéjami
nemainigas veértibas, ir nepiecieSams, lai ierice butu sasniegusi
savu darba temperaturu. (lestrades laiks 10 = 15 min.)
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Saskarnes un izejas

EUROSTAR power tipa ierices otraja puseé ir aprikotas ar 15 polu
SUB-D bukses kontaktdaksSu. Atkariba no versijas rédzes pared-
zétas analogiem vai/un sériju signaliem.

- Analoga izeja (Fig. 7)

(visas EUROSTAR power basic un EUROSTAR power control-visc
versijas)

Pie analogi izvietotajam rédzem piekartotas apgriezienu skaita un
griezes momenta merijumu lielumu sprieguma vertibas

(9) 1VDC  |(10) |(15) 1VDC

Griezes momenta | Analog| Apgriezienu skaita

mérijuma vertiba | GND | mérijuma vertiba
EUROSTAR power basic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000

- Seriju saskarne RS 232 ( V24 )

Tikai EUROSTAR power control-visc versija:
Bukses sériju izkartojumu EUROSTAR power control visc ierices
versijai var izmantot ari, lai ierici aréji vaditu ar datoru un piemero-

tu lietojumprogrammu (piem., labworld sofk

(Fig, 8)

Seériju saskarnes RS 232 C konfiguracija

- Saskarnes vadibas funkcija starp homogenizatoru un automatiza-
cijas sistemu ir EIA standarta RS232 C izvéle saskana ar
DIN 66 020 1. dala precizétajiem signaliem.

- Saskarnu vadibu elektriskajam ipasibam un signalu rezimu iedali-
jumam ir speka RS 232 C standarts saskana ar DIN 66 259 1dalu.

- Parnesanas metode: asinhrona zimju parnesana ,, Start-Stop”
(iesledzot-izsledzot).

- Parnesanas veids: pilns dupleks.

- Zimju formats: zimju attélojums saskana ar DIN 66 022 datu for-
matu "Start-Stop” (iesledzot-izsledzot). 1 starta bits; 7 zimju biti;
1 paritates bits (taisni = vienmérigi); 1 apturésanas bits.

- Parnesanas atrums: 9600 bits/s.

- Datu plusmas vadiba: aparatras ieslégsana/izslégsana RTS/CTS

RTS:(7.redze) LOW (pozitivs spriegums): dators drikst raidit

RTS:(7.redze) HIGH (negativs spriegums): dators nedrikst raidit

CTS:(8.rédze) LOW (pozitivs spriegums): dators ir gatavs
sanemsanai

CTS:(8.rédze) HIGH (negativs spriegums): dators nav gatavs
sanemsanai

- Saksanas metode: datu parsutisana no homogenizatora uz
skait|otaju notiek tikai péc skait|otaja pieprasijuma.

Komandas sintakse un formats
Komandas formuléjums ietver:
- Komandas galvenokart tiek sutitas no skaitlotaja (Master) homo-
genizatoram (Slave).
- Homogenizators suta tikai péc skaitlotaja pieprasijuma. Ari k|udas
pazinojumus uzreiz nevar nosutit no homogenizatora skaitlotajam
(automatizacijas sistema).
- Komandas tiek parnestas lielo burtu rakstiba.
- Komandas un parametri, ka ari turpmakie parametri tiek atdaliti
vismaz ar atstarpi (kods: hex 0x20).
- Katra atseviSka komanda (tostarp parametri un dati) un katra atbil-
de tiek noslégta ar tukSumu CR tukSumu LF  (kods: hex 0x20 hex
0x0d hex 0x20 hex 0x0A) un maksimalais garums ir 80 zimes.
- Decimaldalskaitlos tiek izmantots punkts (kods: hex Ox2E).
lepriekséjie izpildijumi pilntba atbilst NAMUR darba cikla ieteiku-
miem. (NAMUR ieteikumi elektrisko kontaktu savienojumu izpildée
analogiem un digitaliem signalu parnesumiem Labor-MSR atse-
viskajam iericem. Rev.1.1.).
NAMUR komanda un IKA papildu specifiskas komandas darbojas
tikai ka ,Low Level” (zemaka limena) komandas homogenizatora
un datora sakariem. Ar piemérotu terminala vai sakaru programmu
komandas var parraidit tieSi homogenizatoram. Zem MS Windows
ar labworldsoft ir pieejama érta IKA programmaturas pakete homo-
genizatora vadibai un ta datu uzskaitei, kas atlauj ari, piem., apgrie-
zienu skaita kopnu grafiskas ievades.

Turpmak attélots IKA Control iericu uztverto (NAMUR) komandu
parskats. Lietotie saisinajumi: X = 4 : apgriezienu skaits X =5:
griezes moments
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Kopnu komandas X=4 Neiesaktas kopnes gadijuma: 0

IKA homogenizatori ar integréto sérijas saskarni kopnu darbiba RMP_IN_X_y Galigas vertibas un kopnes segmenta y ilgu
nodrosina prieksrocibu, ka apgriezienu skaita kopnes, kuram ir ma nolasiSana.
jaapstrada homogenizatora dati, Sos datus saglaba homogeniza- RMP_OUT_X_y n| Galigas vertibas (n) un kopnes segmenta y
tora un nevis datora. hh:mm:ss X = 4 | ilguma hh:mm:ss iestatiSana.
Ar IKA specifisko RMP_LOOP_SET komandu homogenizatoram ir RMP_START_X | Kopnes funkcijas ieslégsana, sakot ar kopnes
iespéjams parraidit pat bezgaligu kopni. X=4 segmentu Nr.1. lespéjama tikai péc iepriekse-

. jas START_X darbibas. Péc RMP_STOP_X dar-
NAMUR komandu| Funkcija bibas START_X darbiba tomér nav nepieciesa-
IN_PV_X Faktiskas vertibas nolasiSana ma.
X=4,5 RMP_STOP_X | Kopnes funkcijas izslégsana. Vélama vértiba
OUT_SP_Xn Faktiskas vértibas ievietoSana n vieta X=4 = 0. (kopne tiek saglabata, tas nozime, ka kop-
X=4 (maksimala iestatama vertiba: 199_?) ni var atkal ieslégt ar RMP_START_X darbibu).
IN_SP_X levietotas faktiskas vertibas nolasisana RMP_PAUSE_X | Kopnes funkcijas apturésana. Aktualas véla-
X=4 X=4 mas vértibas un aktuala kopnes segmenta
START_X lerices (Remote (talvadibas) funkcijas ies- laika iesaldésana.
X=4 legSana; norade: Remote (talvadiba)) RMP_CONT_X | Kopnes funkcijas turpinasana. (Péc ieprieks$
STOP_X lerices funkcijas izslégsana. Ar OUT_SP_X X =4 veiktas RMP_PAUSE_X darbibas)
X=4 ievietotais mainigais lielums tiek saglabats. RMP_RESET_X | Kopnes funkcijas izslég$ana un visu iepro-

RMP_STOP komandas ietversana. (Norade: gramméto datu dzéSana.
R_emc_)tev (talvadibal) - = — Citas komandu Funkcijas

RESET ParslegSana uz normalu darbibu. lespéjama

(atiestatiSana) tikai tad, ja ievadito apgriezienu skaita lielumu

skaits ir iestatits uz n < 60.

specifiski IKA

STATUS_X Statusa izvade
0: manuala darbiba bez traucéjuma
1: automatiskas darbibas saksana (bez trauce
juma)
2: automatiskas darbibas saksana (bez traucé
juma)
<0: kludas kods

-83: paritates kluda

-84: nepazistama komanda

-85: nepareiza komandas seciba

-86: nederiga vélama vértiba

-87: nepietieckams atminas apjoms
Kopnes aktuala segmenta numura nolasisana.

RMP_IN_X

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Kopnes apstrade cikla

RMP_LOOP_RESET_X

Kopnes apstrades beigsana

X=4
IN_TYPE Laboratorijas ieriCu signala pieprasiSana
IN_NAME Apziméjuma pieprasisana

OUT_NAME name

Apziméjuma ,name” (nosaukuma) izvade.
(maks. 6 zimes, ,Default” (noklusejums):
IKA_RW)
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- PC 5.1 adapters IKA-Control (Fig. 9)

EUROSTAR power ierices tipiem ka piederums ir pieejams adap-
tera kabelis. Tas sadala analogos un sériju signalus. Sie analogie
izejas signali peéc Namur ieteikuma tiek izvietoti 7 polu bukses kon-
taktdaksa, sériju signali — 9 polu sub-D bukses kontaktdaksa (RS
232 C).

(2)  Griezes moments (20 RxD

(3)  Analogs GND 3 TxD

(5)  Apgriezienu skaits (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 adapters

Sis adapters ir nepieciesams 9 polu bukses savienojumam ar
astonkartigu sériju saskarni (25 polu kontaktdaksa).

- PC 2.1 kabelis (Fig. 10)

Sis kabelis nepiecie3ams 9 polu bukses savienosanai ar datoru.

- AK 2.1 kabelis

Sis kabelis nepieciesams 7 polu bukses savieno$anai ar pasrak-
stitaju (4 mm vienpola spraudnis).

- AK 2.2 kabelis

Sis kabelis nepiecie$ams 15 polu bukses savieno$anai ar pasrak-
stitaju (4 mm vienpola spraudnis).

Ekspluatacija

Pareizai lietoSanai homogenizators japiestiprina pie stabila stativa
(piem., R1826 vai R 2723) ar krustveida uzmavu (piem., R182;
R270).

Piederumi ir jamonte atbilstosi turpmakajam montazas instrukci-
jam:

Nostiprinasana

Konsoles stiena nostiprinasana pie homogenizatora
Montazas attélu skatit (Fig. 11)

Parbaudiet, vai konsole ir ciesi nostiprinata.

Vibraciju dé| skrive var k|ut valiga. Tadé| atbilstosi drosibas nosaci-
jumiem regulari parbaudiet konsoles stiprinajumu. Ja nepie-
ciesams, pievelciet iekséjo sesstlru skrivi ciesak.

Maisisanas rika nostiprinasana pie stativa
Montazas attélu skatit

(Fig. 12)
Nostipriniet krustveida uzmavu (K) pie stativa balsta (I). Nostipriniet
homogenizatora konsoli (L) brivaja, uz augsu atvértaja krustveida
uzmavas puse.
Kad ir iestatita vélama pozicija maisiSanas procesa veikSanai, stin-
gri pievelciet abas spailes skrives (M).
Pirms katras lietoSanas un regularos intervalos parbau-
A diet, vai homogenizators ir stingri nostiprinats.
Homogenizatora poziciju drikst mainit tikai ta dikstaves
laika un ja kontaktdaksa ir atvienota no elektrotikla.

Maisisanas rika nostiprinasana iespiedpatrona
Montazas attélu skatit (Fig. 13)

Attiecas uz visiem EUROSTAR un EUROSTAR power homoge-
nizatoriem ar iespiedpatronu.

levietojiet maisisanas riku (G) iespiedpatrona (F). Stingri pievelciet
iespiedpatronu ar iespiedpatronas atslégu (H).

MaisiSanas riku drikst nomainit tikai ierices dikstaves
laika un ja kontaktdaksa ir atvienota no elektrotikla.

Maisisanas rika nostiprinasana koniskaja aptvere
Montazas attélu skatit (Fig. 14)

Attiecas tikai uz EUROSTAR power control-visc 6000 homoge-
nizatoriem

levietojiet precizijas varpstu R6000 (U) piedzinas varpstas (R)
koniskaja aptveré. Ar segmentatslégu un divpusejo uzgrieznatslé-
gu stingri pievelciet uzgriezni (S).
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Lai montétu maisiSanas instrumentus (T), ar vienpuséjo
uzgrieznatslégu pieturiet piedzinas varpstu/precizijas varpstu.
MaisiSanas instrumentu ciesi pievelciet ar otru vienpuséjo
uzgrieznatslégu caur atslégu laukumiem pie maisiSanas instru-
menta.

Pirms katras lietosanas un regularos intervalos parbau-
A diet, vai maisisanas riks ir stingri nostiprinats. MaisiSanas

riku drikst nomainit tikai ierices dikstaves laika un ja kon-

taktdaksa ir atvienota no elektrotikla.

Homogenizatora varpstas aizsarga nostiprinasana
Montazas attélu skatit (Fig. 15)

Lai novérstu savainosanos, stradajot ar ierici, izmantojiet homoge-
nizatora varpstas aizsargu (O) (piem., R301).
Plastmasas tilpnu puses ap homogenizatoru (N) nostipriniet ar
skrivem (P), ka paradits 15. attéla. Homogenizatora varpstas
aizsarga garumu var mainit ar skravi (Q).
Pirms katras lietosanas un regularos intervalos parbau-
A diet, vai homogenizatora varpstas aizsargs ir stingri nosti-
prinats. Homogenizatora varpstas aizsarga poziciju drikst
mainit tikai ierices dikstaves laika un ja kontaktdaksa ir
atvienota no elektrotikla.

lerices ieslegSana

Parbaudiet, vai uz sérijas plaksnites noraditais spriegums atbilst
pieejamam elektribas tikla spriegumam. Izmantotajai kontakt-
ligzdai jabut iezemétai (kontaktligzda ar zeméjumu) Ja visi Sie
noteikumi ir izpilditi, ierice péc pieslégSanas elektrotiklam ir gatava
darbam. Citadi nav nodroSinata drosa darbiba vai ierice var tikt
bojata.

Péc elektribas slédza (D) ieslegsanas pozicija - ‘" ierice veic paspar-
baudi. Péc tam piedzinas varpsta sak griezties. Zala kontrollampina
(E) norada, ka darbibas stavoklis ir 'EIN' (IESLEGTS').

Sakot lietot ierici, piedzinas varpsta sak griezties ar pedgjo iestatito
apgriezienu skaitu. Tadé| pirms ieslégsanas parbaudiet grozamas
pogas stavokli. Parliecinieties, vai iestatitais apgriezienu skaits ir

droSs izvélétajai eksperimentalajai iericei. Darba drosibai iestatiet
grozamo pogu (B) uz mazako apgriezienu skaitu (kreisa atdure).

Piedzinas varpsta

lespiedpatrona un piedzinas varpsta pielauj visu standarta
maisiSanas riku, kuru diametrs ir lidz 10 mm, iestiprinasanu un
iznemsanu. Korpusa virspuses atvérumu noslédz ieskelta gumijas
membrana. Dikstaves laika maisitaja katus, piem., mainot tvertni,
pa korpusa virséjo malu ir iespejams izbidit ara.

Ja homogenizatora varpstas parsegs tika nonemts dikstaves laika,
tad gumijas membrana jauzspiez atpakal uz korpusa atvéruma, lai
tas batu noslegts. Tikai $adi tiek nodrosinats dross darbs un tiek
noveérsta Skidruma iek|iSana iericé.

leverojiet nodalu ,Drosibas norades!”

Tehniska apkope

lerice darbojas bez apkopes.
TiriSana

O=D—

Izmantojiet vienigi IKA ieteiktos tiriSanas lidzek|us.

Vielu tiriSanai izmantojiet:
krasvielam izopropanolu
bavniecibas materialiem tensidu $kidumu tdeni, izopropanolul

kosmétikai tensidu Skidumu Gden, izopropanolu
partikas produktiem tensidu Skidumu Gdeni
degvielai tensidu Skidumu Gdeni

- TiriSanas laika iericé nedrikst iek|at mitrums.
- Tirot ierici, lietojiet aizsargcimdus.

- Izmantojot citas tiriSanas un attiriSanas metodes, neka ieteikts,
|Gdzu, jautajiet IKA.
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Rezerves daéu pasutiSana

Pasutot rezerves dalas, noradiet $adus datus:

- ierices tipu

- ierices razo$anas numuru, skatit tipa plaksniti

- rezerves dalas pozicijas numuru un apzimejumu,
rezerves dalu attélu un dalu sarakstu skatit www.ika.de.

LaboSana
Ja nepiecieSams veikt labo$anu, iericei jabat tirai.

Nosutiet ierici originalaja iepakojuma atpakal. Uzglabasanas iepa-
kojums nosutisanai bls nepietiekams. Papildus izmantojiet atbil-
stosu transportésanas iepakojumu.

Garantija

Saskana ar IKA pardoSanas un piegades noteikumiem garantijas
termins ir 24 méenesi. Ja jaizmanto garantiju sniegtas tiesibas, vér-
sieties pie sava tirdzniecibas parstavja. JUs varat ari nosutit ierici
tieSi uz mdsu rdpnicu, pievienojot pirkuma rékinu un sudzibu
iemeslus. Transportésanas izmaksas jasedz jums.

Garantija neattiecas uz dilstosam dalam, ka ari klidam, kas

radusas neadekvatas ekspluatacijas, nepietiekamas tiriSanas un
apkopes, ka ari §i lietosanas instrukcijas neievérosanas dé|.

Piederumi
o
S
b < ~ o
o a o o
O (o] (o] (o] (o]
Q2 Q2 Q2 Q2 Q2
> > > > >
6o .9 o 9© © ©
o xl xE e e e e
< g <5 <5 <5 «§5 «5
SERERE R E NeF R
=l ) % > % > <§> D <§> D <§> > <§>
oW o|jw o|jlw o (w o | ojw o
R 1826 Plaksku stativs o
R 2722 H stativs . . . . . .
R 2723 Teleskopa stativs . . . . . .
R 182  Krustveida uzmava .
R 270 Krustveida uzmava . . . . . .
R 271 Krustveida uzmava . . . . . .
R 301 Homogenizatora . . . . . . .
varpstas aizsargs
RH 3 Spiles .
RH 5 Spilesr D . . . . .
RC 1 Talvadiba . . . . .
FK 1 Elastigs savienojums .
AM 1 Analogs modulis . . . . .
PC1.2 Adapters D . . . .
PC2.1 Kabelis . o . . .
PC5.1 IKA-Control adapters o . . . .
AK 2.1 Kabelis . . . . .
AK 2.2 Kabelis . o . . . .
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Tehniskie dati

o
— < ~ Eg
o o o ©
(&) O (] [&] O
R R @) .0 R
> > > > >
o ° ° ° ° °
o x 2 x B x = x & x £ x £
< < g < § < 5 < 5 < 5 < 5
% 58 5 5 S 5 8 5 S % 8
es  °r @8l gr [oE ] Or @B
o e) ) % > % > % =) % > % > g
w © w o w o w o w o w o w o
Apgriezienu skaita robezvertibas ar nominalo slodzi: 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
min. apgriezienu skaits (iestatams): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
maks. homogenizatora varpstas griezes moments:Nem 30 60 60 100 200 380 15
Pielaujamais ieslégSanas ilgums: % 100 100 100 100 100 100 100
Apgriezienu skaita iestatisana: R — Apgriezienu skaita regulators ar impulsa garuma modulatoru
Apgriezienu skaita raditajs: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
Nominalais spriegums: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Frekvence: Hz 50 /60
maks. padeves kapacitate: w 75 130 130 153 130 130 130
maks. darba rezima kapacitate: w 58 105 105 126 o5 95 G5
Drosibas pakape saskana ar DIN 60 529: IP 42
Parsprieguma kategorija: Il
Piesarnojuma pakape: 2
Aizsardziba pret parslodzi: Motora jaudas ierobezojums
Drosinataji (uz elektrotikla plaksnites): A 4T (IKA - identifikacijas Nr. 25 851 00)
DroSinataji (uz elektrotikla plaksnites): Lidzstravas motors ar vienpakapes dzensiksnas parnesumu
Pielaujama apkartéjas vides temperatéra:  °C +5 bis +40
Pielaujamais relativais mitrums: % 80
Darbibas stavoklis: pie stativa, iespiedpatrona versta uz leju
Faktiskais apgriezienu skaits - indikacijas izskirtspéja: 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
Apgriezienu skaits — iestatiSanas precizitate: 1/min  £2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Griezes momenta mérijuma novirze: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Apgriezienu skaita mérijuma novirze: 1/min +3 -/- +3 +3 +3 + +3
maks. Udens maisiSanas daudzums: Itr 20 40 40 60 40 40 20
viskozitatei: @ % MV HV HV HV HV HV MV
iespiedpatrona - spriegojuma diapazons:  mm 0,5-10 0,5-10 0,5-10 0,56-10 0,56-10 0,56-10 (2]
varpstas ieksejais diametrs | mm 11 11 11 11 11 11 -/-
konsole (| x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
izméri (platums x augstums x dzilums) bez konsoles: mm 80x222x190  80x222x190  80x253x190 ~ 80x253x190  80x330x190  80x330x190
80x317x190
svars ar konsoli un iespiedpatronu: kg 2,8 3,8 3,8 4,0 49 4,9 4.8
Geréteeinsatz Uber NN: m 2000
@ Viskozitate mPa . s

VLV  very low viscosity
LV low viscosity
MV medium viscosity
HV  high viscosity

Udens lidz 3kidra ella

Skidra ella lidz bieza ella

Bieza ella lldz medus pie apm. 20 °C
Medus apm. 20 °C [idz iespiedkrasa

@© Konusa fikséSana precizijas varpstai, pieskrivéjams maisisanas riks
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Atlautie IKA maisiSanas riki

T o} 5] 5] 5] 5] 5]
S 2 2 2 2 2 3
N € & & gz & &r 88
(3] Tikai savienojuma ar maks. o o T 9 T 9 xc 9 xc 9 xc 9
precizijas varpstu R 6000 apgriezie- E E E 2 % 2 % 2 ;} 2 % 2
wss ¢ Qo 9% 9% 9% 9F g%
t/min 2 |28 |33 |28 |35 |28 |38
R 1342 Propellera maisitajs 4fl <2000 J . . . . .
R 1345 Propellera maisitajs 4fl < 800 . . . . .
R 1381 Propellera maisitajs 3fl <2000 . o . o . .
R 1382 Propellera maisitajs 3fl <2000 o o . . o .
R 1385 Propellera maisitajs 3fl < 800 . .
R 1389 Propellera maisitajs 3fl PTFE < 800 . o . D . .
R 1311 Turbinas maisitajs <2000 . . . . . .
R 1312 Turbinas maisitajs <2000 ° o . D o .
R 1313  Turbinas maisitajs < 800 o . o . .
R 1300 SadaloSais maisitajs <2000 . o . . . .
R 1302 SadaloSais maisitajs < 1000 o . o . .
R 1303  SadaloSais maisitajs < 2000 . o . o . .
R 1352 Centrifugas maisitajs <2000 . D . o . .
R 1355 Centrifigas maisitajs < 800 o . . o .
R 1373 Plaknes maisitajs <2000 . o . . . .
R 1375 Plaknes maisitajs < 800 . . . . .
R 1376 Plaknes maisitajs < 800 o . .
R 1330 Enkura maisitajs <1000 . o . o . .
R 1331 Enkura maisitajs PTFE <1000 . o . . . .
R 1332 Enkura maisitajs < 800 . . . . . .
R 1333  Enkura maisitajs PTFE < 800 o . .
R 1335 MiciSanas maisitajs <2000 . o . . . .
R 6000 Precizijas varpsta <6000 .
R 1401 Propelleris < 6000 -
R 1405 Propelleris < 6000 *0 |
R 1402 Disks < 6000 Y-}
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Techniniai duomenys 231
Leistini IKA maiSymo mechanizmai 233

Saugos reikalavimai

+ Pries pradédami naudotis prietaisu, perskaitykite visa nau-
dojimo instrukcija ir laikykités saugos reikalavimuy.

» Naudojimo instrukcija laikykite visiems prieinamoje vietoje.

« Prietaisu leidziama dirbti tik apmokytiems darbuotojams.

« Laikykités saugos reikalavimy, direktyvy, darbo saugos ir nelai-
min- gy atsitikimy prevencijos taisykliy.

» Gaminio lenteléje nurodyta jtampa turi atitikti tinklo jtampa.

« Elektros lizdas turi bati jzemintas (apsauginio laidininko kontaktas).

« Atsizvelgdami j apdorojamos medziagos pavojaus klase, naudoki

te asmens apsaugos priemones. To nedarant, pavojy gali sukelti:
- tySkantis skystis,

- iSsviedziamos dalys,

- gali bati uzkabintos kino dalys, plaukai, drabuZiai ir papuosalai.
Prietaisa laisvai pastatykite ant lygaus, Stabilaus, Svaraus, neslid
aus, sauso ir nedegaus pagrindo.

Pries pradédami naudotis prietaisu, rankenéle (B) pasukite j kai
rigja padetj. Apsukas didinkite létai.

Apsukas sumazinkite, jei:

- apdorojama priemoné dél per dideliy apsuky istyska i$ indo,

- judesiai tampa netolygus,

- dinaminiy jégu veikiamas prietaisas pradeda judéti.

Gerai pritvirtinkite prietaiso priedus ir statomus indus, nes gali
bUti sugadinti arba iSsviesti plakimo indai.

Kiekviena karta pries naudodami patikrinkite, ar prietaisas ir jo
priedai nesugadinti. Nenaudokite sugadinty daliy.

Prietaisas pritaikytas naudoti rankiniu badu.

Pavojy kelia:

- degios medziagos,

- nuo mechaninés vibracinés energijos suduzes stiklas.

Tarp terpés ir iSéjimo veleno gali vykti elektrostatiniai proce-
sai ir sukelti gedimus.

Apdorokite tik tokias medziagas, kurias plakant neissiskirty ener
gija. Tai galioja ir kitokio pobldzio energijos virsmams, pvz., pate
kus Sviesos spinduliams.

Nenaudokite prietaiso sprogioje aplinkoje, su pavojingomis
medziagomis ir po vandeniu.

Saugus darbas uztikrinamas tik naudojant priedus, aprasytus sky
riuje “Priedai”.

Priedus montuokite tik i$ elektros tinklo iStrauke kistuka.
Nutrukus ir vel atsinaujinus elektros srovei, prietaisas pradeda
veikti savaime.
« Saugokite prietaisa ir jo priedus nuo smugiy.
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« Veikdamas prietaisas gali jkaisti. Gedimy atveju prietaisas gali
labai jkaisti.

« Prietaisa atidaryti leidziama tik specialistams.

« Pritaikykite apsuky skaiciy prie savo bandymu jrangos, kad
indas neturéty jokio kontakto su maisymo mechanizmu
(isvengsite stiklo suduzimo!).

« Atkreipkite démesj j tolygia, ramia maiSymo mechanizmo
eiga (jokio disbalanso!).

» Démesio! Dél saugumo technikos priezasciy prietaisas gali
iSsijungti, jeigu jis eksploatuojamas pilnai apkrautas, esant
10% per aukstai jtampai ir esant 40 °C aplinkos temperaturai.

» Norédami pakartotinai paleisti prietaisa po gedimo, trumpai
iSjunkite prietaisa, leiskite jam truputj atausti ir jjunkite is
naujo.

+ Po gedimo sumazinkite apsuky skaiciy.

« Niekada nenaudokite prietaiso su laisvai besisukanciu maisy-
mo mechanizmu. Nustatydami apsuky skaiciy, atkreipkite
démesj j maiSymo mechanizmo disbalansa ir galima maiso-
mos terpes taskyma.

« Naudokite maiSytuvo veleny apsaugos jranga!

« Eksploatacija su laisvai besisukanciu veleno galu yra pavojin-
ga. Todeél dél saugumo priezasciy leidziama iskisti maiSymo
mechanizma per virsutinj korpuso krasta tik tada, kai maisy-
tuvas neveikia.

« Tvarkingos eksploatacijos metu guminé membrana turi bati
visada gerai uzdaryta.

« Avtkreipkite démesj j tai, kad velenas neveikty tiesiai
guminéje membranoje, ir kad neatsirasty jokios trinties su
besisukanciomis dalimis (maiSymo velenais).

« Atkreipkite démesj j 16 paveikslélyje pavaizduotas pavojingas
vietas!

Tinkamas naudojimas

EUROSTAR serijos maiSytuvai, kuriuos galima naudoti su skir-
tingais maiSymo mechanizmais, tinka zemo ir auksto klampu-
mo skysciams maisyti. Jie skirti naudoti laboratorijose. Norint
naudoti prietaisus pagal paskirtj, juos reikia pritvirtinti prie
stovo.

ISpakavimas

» ISpakavimas
- Atsargiai iSpakuokite prietaisa
- Esant pazeidimams nedelsiant pateikite jrodymus
(pastu, gelezinkeliu arba per vezeja)

v

Komplektas
EUROSTAR maiSymo prietaisas, kronsteino skersinis,
vidinis Sesiasienis varztas, kampinis atsuktuvas, griebtu-
vo raktas ir naudojimo instrukcija.
Tik EUROSTAR power control-visc 6000 versija:
EUROSTAR power control-visc 6000, kronsteino skersi-
nis, vidinis Sesiasienis varztas, kampinis atsuktuvas, kab-
linis raktas, dvigubas verzlinis raktas, precizinis velenas
R 6000 ir naudojimo instrukcija.

Variklio apsauga; saugumo jrenginiai

Varikio elektros srove apribota elektroniniu budu. Prietaisas
apsaugotas nuo uzsiblokavimo ir perkrovos. Apsauginés gran-
dinés pagalba gedimo atveju variklis, neprarasdamas savo vei-
kimo savybiy, tuojau pat iSjungiamas per apsaugos rele.
Gedimas pasitaiko tada, kai neuztikrinama prietaiso apsauginé
funkcija. Apie gedima pranesa geltona signaliné blyksinti lem-
puté (C) priekyje.
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Versija

(Fig. 1)

Paméginkite i$ pradziy isjungdami ir po to jjungdami prietaisa

patikrinti, ar galima testi darba. Jeigu ir po ilgesnés pauzés

gedimo pasalinti nepavyksta, praSsom kreiptis j musy klienty

aptarnavimo skyriy.

Versijos EUROSTAR digital,

(Fig. 2) EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ir
EUROSTAR power control - visc 6000

EUROSTAR power basic

Blykciojant geltonai signalinei lemputei, skystyjy kristaly ekra-
ne (A) tuo paciu metu rodomas gedimo kodas, kurio pagalba
gedimas charakterizuojamas iSsamiau:

ER 3: Per auksta vidaus temperatira

Kaip taisykle, Sis gedimas gali atsirasti tik tada, kai virSijama lei-
stina aplinkos temperatura.

PAGALBA: Isjunkite prietaisa ir leiskite jam atvésti; po to jjun-
kite i$ naujo.

ER 4: Apsuky skaiciaus gedimas

is gedimas rodomas, kai uzblokuotas iséjimo velenas ir apsuky
skaiCius buvo neleistinai aukstas. Atsiradus netikétai apkrovai,
virsijanciai triguba nominaly sukimo momenta, prietaisas sau-
gumo sumetimais iSsijungia.

PAGALBA: Patikrinkite, ar iSéjimo velenas neblokuojamas dél
iSorinio poveikio. Jeigu taip, isjunkite prietaisa ir pasirGpinkite,
kad velenas galéty suktis laisvai. Priesingu atveju iSjunkite
prietaisa, nesiimdami jokiy tolesniy priemoniy. Paskui vél jjun-
kite maisytuva.

Jeigu indikatoriuje rodomas kitas gedimo kodas, tai pameéginki-
te i$ pradziy iSjungdami ir vél jjungdami prietaisa patikrinti, ar
galima testi darba. Jeigu nepavykty pasalinti gedima pagal
pateiktas nuorodas, prasom kreiptis j misy klienty aptarnavimo
skyriy. Bet kuriuo atveju praneskite mums indikatoriuje rodoma

gedimo koda. Tai palengvina gedimo paieska ir leidZia susi-
daryti pirmaja nuomone.

Apsuky skaicius -
normalus veikimo rezimas

Apsuky skaicius - sureguliuotas (jokio nukrypimo nuo nor-
malaus apsuky skaiciaus)

Apsuky skaiciy kontroliuoja ir reguliuoja procesorius. ISéjimo
veleno nustatytas nominalus dydis nuolatos lyginamas su fak-
tiniu esamu dydziu, o nukrypimai iStaisomi. Tai garantuoja
pastovy apsukuy skaiciy taip pat ir kintant maiSomos medziagos
klampumui. Tinklo jtampos svyravimai leistiname tolerancijy
lauke nedaro jokios jtakos apsuky skaiciaus reguliavimo koky-
bei ir pastovumui.

Versija EUROSTAR power basic

Apsuky skaiCius nustatomas sukamaja rankenéle (B), esancia
priekinéje puséje. Normalaus rezimo metu apsuky skaiciaus
dydis skaléje atitinka iS&jimo veleno apsuky skaiciy apsukomis
per minute.
Versijos EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ir
EUROSTAR power control - visc 6000

Apsuky skaiCius nustatomas sukamaja rankenéle (B), esancia

priekinéje puséje. Esamas dydis tiesiogiai rodomas skystujy

kristaly ekrane (A) apsukomis per minute [1/min]. Nustatytas

nominalus dydis atitinka faktinj esama dydj.

Dirbant su prietaisu EUROSTAR power control - visc 6000,

rodoma esama dydj reikia dauginti i$ dauginamojo 10.
Indikatoriaus parodyma zitrék pav. 3 - 6
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Apsuky skaicius — perkrovos rezimas

Elektros srove - sureguliuota (galimi apsuky skaiciaus
nukrypimai)

Maisytuvo iSéjimo pajégumas gali trumpai padvigubéti, kad
bty iSlygintas apkrovimo maksimumas, pvz., kuris gali atsira-
sti paduodant kietas arba klampias medziagas. Dirbant ilgesnj
laika perkrovos diapazone ( pvz., proceso salygotas klampumo
padidinimas), apsuky skaicius tiek sumazinamas, kol maiSymo
veleno sukimo momentas atitinka prietaiso nominaly sukimo
momenta. Galimas apsuky skaiCius nuolat pritaikomas prie
darbo salygy, todél uztikrinamas didziausias galimas priderini-
mas prie nustatyto nominalaus apsuky skaiciaus.

Versijos EUROSTAR power basic

Siekiant apsaugoti prietaisa nuo perkrovos, apsuky skaicius
sumazinamas, jeigu prietaisas kurj laika veiké perkrovos rezi-
me. Tada nustatytas nominalus apsuky skaiciaus dydis (skalés
dydis) nebesutampa su faktiniu esamu iséjimo veleno apsuky
skaiCiumi. Apie Sig bukle pranesa signaliné geltona blykciojanti
kontroliné lemputé (C) (perkrovos rezimas).

Versijos EUROSTAR power control - visc,
EUROSTAR power control - visc P1,
EUROSTAR power control - visc P4,
EUROSTAR power control - visc P7 ir

EUROSTAR power control - visc 6000

Cia i$skiriamos dvi skirtingos biklés:

- Set Value = Process Value (blykciojant) : (Fig. 4)
Prietaisas jau veikia perkrovos rezimu, taCiau nustatytas nomi-
nalus apsuky dydis (SV) dar nesutampa su faktiniu esamu
apsuky dydziu (PV). Si biklé islaikoma, kol variklio elektros
sroveé ir temperatlra nevirsija leistiny ribiniy dydziy.

- Set Value > Process Value (blykéiojant) : (Fig. 5)

Prietaisas veikia perkrovos diapazone, apsuky skaiCius

sumazeéjes. Faktinis esamas maiSymo veleno apsuky skaicius
(PV) yra maZesnis negu nustatytas nominalus apsuky skaiCius
(SV). Esamas apsuky skaicius reguliuojamas priklausomai nuo
pajegumo. Sioje bikléje prietaisa galima eksploatuoti ilga laika,
jei iSéjimo velenas nebus uZblokuotas. Indikacija uzgesta, jeigu
apkrova atitinkamai sumazéja, arba nominalus apsuky skaicius
pritaikomas prie galimo esamo apsuky skaiciaus.

Jeigu netikétai atsiranda apkrova, kuri yra didesné nei dvigubas
nominalus sukimo momentas, apsuky skaiCius tuojau pat sure-
guliuojamas ir sumazinamas.

Bukles indikacija atitinka tada antrajj atvejj (SV>PV blykciojant).

Sukimo momento indikacija

Maisymo prietaisuose EUROSTAR power control-visc, EURO-
STAR power control-visc P1, P4, P7 ir EUROSTAR power con-
trol-visc 6000 yra galimybé parodyti skystujy kristaly ekrane
prie maiSymo veleno veikiantj sukimo momenta, remiantis
integruotu sukimo momento tendencijos matavimo prietaisu.
Papildomai sukimo momento dydis prietaisuose EUROSTAR
power control-visc iSvedamas per serijine sasaja ir analoginj
iSéjima.

Absoliuciai iSmatuoti sukimo momenta prietaisais nejma-
noma.

Palietus optinj klavisa (F) ,Mode" (apie 1 sek.), skystuyju kri-
staly ekrano parodymus galima perjungti, kad sukimo momen-
to dydis bus rodomas niutonais, padaugintais i$ centimetry
[Nem].  (Fig. 6)

Matuojamas, rodomas ir iSduodamas tik santykinis sukimo
momento pasikeitimas santykyje su naudotojo nustatytu iSei-
ties tasku.

Norint gauti kuo tikslesnius sukimo momento tendencijos
matavimo dydzius, reikia, kad prietaisas pasiekty savo darbine
temperatlra. (iSankstinio veikimo laikas 10 - 15 min.)
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Sasajos ir iSéjimai

Tipinés serijos EUROSTAR power prietaisai uzpakalinéje

puseje turi 15 poliy SUB-D kistukinj lizda. Priklausomai nuo vari-

anto, pinai yra uzkrauti analoginiais ir (arba) serijiniais signalais.

- Analoginis i$éjimas (Fig. 7)
(visos versijos EUROSTAR power basic ir EUROSTAR

power control-visc)

Prie analoginiy piny yra jtampos dydziai apsuky skaiciaus ir suk-

imo momento dydziy matavimui.

(9) 1VvDC  |(10) | (15) 1VDC

Sukimo momento | Analog | Apsuky skaiciaus

matavimo dydis  |GND | matavimo dydis
EUROSTAR power hasic 100 1000
EUROSTAR power control visc 100 1000
EUROSTAR power control visc P1 100 1000
EUROSTAR power control visc P4 200 270
EUROSTAR power control visc P7 400 145
EUROSTAR power control visc 6000 25 2000
- Serijiné sasaja Schnittstelle RS 232 ( V24 ) (Fig, 8)

(tik EUROSTAR power control-visc versija))
Prietaiso versijos EUROSTAR power control-visc serijine lizdo
komplektacija galima naudoti taip pat prietaiso iSoriniam valdy-
mui kompiuterio ir tinkamos taikomosios programos pagalba
(pvz., labworldsoft).

Serijinés RS 232 C sasajos konfigdaracija
- Sasajy linijy tarp maiSymo prietaiso ir automatizavimo siste-
mos funkcija yra atranka i$ EIA standarte RS232 C, pagal DIN
66 020 1-gja dalj specifikuoty signaly.
- Sasajy linijy elektros savybéms ir signaly baklés priskyrimui
galioja standartas RS 232 C, pagal DIN 66 259 1-gja dalj.
- Perdavimo proceddra: asinchroninis zenkly perdavimas Start-
Stop rezime.
- Perdavimo budas: Voll Duplex.
- Zenkly formatas: Zenkly pavaizdavimas pagal duomeny for-
mata DIN 66 022 Start-Stop rezimui. 1 paleidimo bitas; 7 zenkly
bitai; 1 pariteto bitas (tiesiai = lygus); 1 stabdymo bitas.

- Perdavimo greitis: 9600 Bit/s.

- Duomeny srauto valdymas: pasikeitimas signalais tarp apara-

tinés jrangos prietaisy RTS/CTS
RTS:(Pin 7) LOW (teigiama jtampa): kompiuteris gali siysti
RTS:(Pin 7) HIGH (neigiama jtampa): kompiuteris negali siysti
CTS:(Pin 8) LOW (teigiama jtampa): kompiuteris pasiruoses
priimti
CTS:(Pin 8) HIGH (neigiama jtampa): kompiuteris nepasi-
ruoses priimti

- kreipties procedura: duomenys i$ maiSymo prietaiso perduo-
dami j kompiuterj tik kompiuterio pareikalavimu.

Komandy sintaksé ir formatas
Komandy rinkiniui svarbls Sie momentai:
- Komandos siunciamos bendrai i$ kompiuterio (Master) maiSymo
prietaisui (Slave).
- Maisymo prietaisas siuncia jas tik pagal kompiuterio uzklausima.
Taip pat ir pranesimai apie gedimus negali biti spontaniskai per-
siysti i$ maiSymo prietaiso kompiuteriui (automatizavimo sistema).
- Komandos perduodamos didziosiomis raidémis.
- Komandas ir parametrus bei vienus po kity einancius parametrus
reikia atskirti bent vienu tarpu (kodas: hex 0x20).
- Kiekviena atskira komanda (jsk. parametrus ir duomenis) ir kiek-
vienas atsakymas uzbaigiami Blank CR Blank LF (kodas: hex 0x20
hex 0x0d hex 0x20 hex 0x0A) ir susideda daugiausiai i$ 80 Zenkly.
- Desimtainis skiriamasis zenklas srovinéje skaiciy su kableliais
sekoje yra taskas (kodas: hex 0x2E).
Ankstesné jranga atitinka kuo placiausiai NAMUR darbo grupés
rekomendacijas. (NAMUR rekomendacijos dél elektros kistukiniy
jungCiy konstrukcijos analoginiam ir skaitmeniniam signaly perda-
vimui atskiriems laboratoriniams MSR prietaisams. Rev. 1.1).
NAMUR komandos ir papildomos IKA specifinés komandos tarnau-
ja tik kaip Low Level (zemiausio lygio) komandos rysiui tarp maisy-
mo prietaiso ir kompiuterio. Tinkamo terminalo ar rysiy programos
pagalba Sios komandos gali biti perduodamos tiesiai maiSymo
prietaisui. Kartu su labworldsoft turime patogy IKA programines
jrangos paketa, pritaikyta MS Windows, maiSymo prietaiso valdy-
mui ir maiSymo prietaiso duomeny apskaitai, kas leidzia jvesti taip

pat grafinius duomenis, pvz., apsuky skaiciaus rampas. EUSTARD707
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Toliau matote (NAMUR) komandy apzvalga, kuriuos suprato
IKA kontroliniai prietaisai. Naudojami sutrumpinimai:

X =4 : apsuky skaicius

X =5 : sukimo momentas

Rampos komandos
IKA maiSymo prietaisai su integruota serijine sasaja suteikia
didelj privaluma rampiniam darbo rezimui, kad apsuky skaiciaus
rampos, kurias maiSymo prietaisas turi iSdirbti, iSsaugomos
maiSymo prietaiso, 0 ne asmeninio kompiuterio atmintyje.
Per IKA specifine RMP_LOOP_SET komanda galima net per-
nesti begaline rampa j maiSymo prietaisa.

NAMUR komandy | Funkcija

IN_PV_X Esamo dydzio skaitymas

X=4:5

OUT_SP_Xn Esamo dydzio nustatymas j n

X=4 (maksimalus nustatomas dydis: 1999)
IN_SP_X Nustatyto esamo dydzio skaitymas

X=4

START_X Prietaisy (nuotolinés) funkcijos jjungimas;
X=4 indikacija: nuotoline

STOP_X Prietaiso funkcijos isjungimas. Su OUT_SP
X=4 X nustatyta kintamoji islieka. Apima kom-

;ndq RMP_STOP. (Indikacija: nuotoliné)

RMP_IN_X Faktisko rampos segmento numerio skaity-

X=4 mas. Kai rampa nejjungta: 0

RMP_IN_X_y Galutinio dydzio ir rampos segmento y ram-
pos segmento trukmes skaitymas.

RMP_OUT_X_y n| Galutinio dydzio (n) ir rampos segmento

hh:mm:ss X = 4 | trukmés hh:mm:ss nustatymas rampos
segmentui y.

RMP_START_X | Rampos funkcijos jjungimas, pradedant

X=4 rampos segmentu Nr. 1. Jmanoma tik po
iSankstinio START_X. Taciau po
RMP_STOP_X kodas START_X nebereika-
lingas.

RMP_STOP_X Rampos funkcijos isjungimas. Nominali

X=4 verté =0. (Rampa islieka, t.y. rampa galima
vel paleisti RMP_START X).

RMP_PAUSE_X | Rampos funkcijos sulaikymas. Faktisko

X=4 nominalaus dydzio ir faktinio rampos seg-
mento uzSaldymas.

RMP_CONT_X | Rampos funkcijos pratesimas. (Pagal

X=4 ligsiolinjf RMP_PAUSE_X).

RMP_RESET_X | Rampos funkcijos iSjungimas ir visy lig Siol

jvesty rampos segmenty iStrynimas.

RESET Perjungimas j normaly rezima. Galimas tik
tada, kai apsuky skaiciaus potenciometras
nustatytas n < 60.

Kity funkciju
komandos
IKA specifines

Funkcija

STATUS_X Informacijos apie bikle iSvedimas
0: rankinis rezimas be gedimy
1: automatinis paleidimo rezimas (be gedimo)
2: automatinis paleidimo rezimas (be gedimo)
<0: neteisingas kodas
-83: pariteto klaida
-84: nezinoma komanda
-85: neteisinga komandy eilés tvarka
-86: negaliojantis nominalus dydis
-87: neuZtenka atminties

RMP_LOOP_SET_X
X=4

Rampuy atidirbimas per viena kilpa

RMP_LOOP_RESET_X | Rampuy kilpos uzbaigimas

X=4

IN_TYPE Laboratoriniy prietaisy atpazinimo
kodo pareikalavimas

IN_NAME Pavadinimo pareikalavimas

OUT_NAME name

Pavadinimo name iSdavimas. (Maks. 6
Zenkly, numatytas IKA, RW)
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- PC 5.1 Suderintuvas IKA-Control (Fig. 9)

Kaip prieda prietaisams EUROSTAR power tipo galima jsigyti
suderintuvo laida. Jis atskiria analoginius ir serijinius signalus.
Analoginiai iSeinantys signalai siunciami 7 poliy lizdui pagal
Namur rekomendacija, serijiniai signalai 9 poliy Sub-D kiStuki-
niam lizdui (RS 232 C).

(2)  Sukimo momentas (2) RxD

(3)  Analoginis GND (3) TxD

(5)  Apsuky skaiCius (5) RS 232 GND
(7) RTS
(8) CTS

- PC 1.2 Suderintuvas

Sis suderintuvas reikalingas 9 poliy lizdui sujungti su a$tuonia-
guba serijine sasaja (25 poliy kistukas).

- PC 2.1 Laidas (Fig. 10)

Sis laidas reikalingas 9 poliy lizdui sujungti su asmeniniu kom-
piuteriu.

- AK 2.1 Laidas

Sis laidas reikalingas sujungti 7 poliy lizdui su savirasiu prietai-
su (4mm bananinis kontaktinis kistukas).

- AK 2.2 Laidas

Sis kabelis reikalingas 15 poliy lizdui sujungti su savirasiu
prietaisu (4 mm bananinis kontaktinis kiStukas).

Atidavimas eksploatacijon

MaiSytuva, laikantis naudojimo nurodymuy, reikia pritvirtinti
kryzmine jvore (pvz., R182; R270) prie stabilaus stovo (pvz.,
R1826 arba R 2723).

Priedai surenkamai pagal toliau pateiktas montavimo instrukci-
jas:

Tvirtinimas

Kronsteino skersinio tvirtinimas prie maisytuvo
Surinkimo paveikslélj ziarék (Fig. 11)

Patikrinkite, ar kronsteinas laikosi tvirtai.

Dél vibracijos gali atsileisti varztas. Todél saugumo délei laikas
nuo laiko patikrinkite kronsteino tvirtinima. Reikalui esant,
paverzkite vidinj Sesiasienj varzta stipriau.

Maisytuvo tvirtinimas prie stovo
Surinkimo paveikslélj zitrek

(Fig. 12)
Pritvirtinkite kryzmine jvore (K) prie stovo kolonos (I).
Pritvirtinkite maiSytuvo kronsteina (L) laisvoje, j virsy atvirtoje
kryzminés jvorés puséje.
Kai nustatyta pageidaujama maiSymo proceso pozicija, smar-
kiai priverzkite abu uzverzimo varztus (M).
Kiekviena karta pries pradédami dirbti ir reguliariais
A laiko tarpais patikrinkite, ar maiSytuvas gerai pritvirtin-
tas. MaiSytuvo pozicija galima keisti tik, kai jis neveikia
ir kiStukai iStraukti i$ elektros tinklo lizdy.

Maisymo mechanizmo tvirtinimas griebtuve
Surinkimo paveikslélj ziarék (Fig. 13)
Skirta visiems EUROSTAR ir EUROSTAR power maisymo
prietaisams su griebtuvu
Jstumkite maiSymo mechanizma (G) j griebtuva (F). Griebtuva
smarkiai uzverzkite griebtuvo raktu (H).
MaiSymo mechanizma galima keisti tik tada, kai
prietaisas neveikia ir kiStukai iStraukti i$ elektros tinklo
lizdy.

Maisymo mechanizmo tvirtinimas kidginiame uZspaudimo
itaise
Surinkimo paveikslélj zitrek

(Fig. 14)

Skirta tik EUROSTAR power control visc 6000 maiSymo prietai-
sams

stumkite precizinj veleng R6000 (U) j iSéjimo veleno (R) kiginj
uzspaudimo jtaisa. Kabliniu ir viengubu verZliniu raktu smarkiai
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uzverzkite uzmetamaja verzle (S).
Surinkdami maisymo organus (T), tvirtai laikykite iSéjimo velena
/ precizinj velena viengubu uzverzimo raktu. MaiSymo organa
kitu viengubu uzverzimo raktu tvirtai uzverzkite per rakto plo-
kStumas maisymo organe.
Kiekviena karta pries pradedami dirbti ir reguliariais
A laiko tarpais patikrinkite, ar maiSytuvo mechanizmas
gerai pritvirtintas. MaiSytuvo mechanizmo pozicija gali-
ma keisti tik, kai maiSytuvas neveikia ir kiStukai
iStraukti i$ elektros tinklo lizdy.

Maisymo veleno apsaugos tvirtinimas
Surinkimo paveikslélj zitréek

(Fig. 15)

Norédami apsisaugoti nuo suzeidimy prietaiso darbo metu,

naudokite maisymo veleno apsauga (O) (pvz., R301).

Varztais (P) pritvirtinkite plastikines taurés pavidalo apsaugines

detales prie maiSymo prietaiso, kaip pavaizduota 15 paveikslé-

lyje. Varztu (Q) galima pakeisti maiSymo veleno apsaugos ilg;.
Kiekviena karta pries pradédami dirbti ir reguliariais

A laiko tarpais patikrinkite, ar maiSymo veleno apsauga
gerai pritvirtinta. MaiSymo veleno apsaugos pozicija
galima keisti tik, kai maiSytuvas ir kiStukai iStraukti i$
elektros tinklo lizdy.

Prietaiso jjungimas

Patikrinkite, ar firminéje lenteléje nurodyta jtampa sutampa su
turima tinklo jtampa. Naudojama kistukinj lizda batina jZzeminti
(apsauginio laido kontaktas). Jeigu Sios salygos jvykdytos,
prietaisas, jkiSus kiStuka | elektros tinklo kistukinj lizda,
paruostas darbui. Priesingu atveju saugus darbas negarantuo-
jamas arba prietaisas gali buti sugadintas.

ljungus tinklo jungiklj (D) j pozicija ‘I', prietaisas atlieka saves
patikrinima. Po to pradeda suktis is€jimo velenas. Zalia kontro-
liné lemputé (E) paduoda signala apie prietaiso darbinj rezima
‘EIN' (jjungtas).

Paleidus prietaisg, iSéjimo velenas pradeda veikti paskutinj
karta nustatytu apsuky dazniu. Todél, pries jjungdami prietaisa,
patikrinkite sukamos rankenélés pozicija. Jsitikinkite taip pat,
kad nustatytas apsuky skaiCius pasirinktai bandymy jrangai
nepavojingas. Atsargumo délei nustatykite sukama rankenéle
(B) j maziausio apsuky skaiCiaus pozicija (kairysis ribotuvas).

ISéjimo velenas

Griebtuvas ir iSéjimo velenas leidzia jtempti ir iSkisti visus stan-
dartinius maiSymo mechanizmus iki 10mm skersmens. Anga
korpuso virSutingje puséje uzdaryta perskelta gumine mem-
brana. Taciau iSstumti maiSymo strypus, kaip maiSytuvas
neveikia, pvz., keiCiant indus, per korpuso virsutinj krasta.
Jeigu maisymo veleno dangtis buvo nuimtas, kai prietaisas
neveiké, gumine membrana reikia vél jspausti j korpuso anga,
kad ji baty uzdaryta. Tik taip uztikrinsite saugy darba ir neleisi-
te patekti jokioms medziagoms j prietaisa.

Atkreipkite démesj j skyriy ,Saugumo nuorodos!”

Prieziura
Prietaisas dirba be techninio aptarnavimo.
Valymas

O~

Naudokite tik IKA rekomenduotus valymo preparatus.

Valymui naudokite:

Dazy valymui izopropanolj

Statybiniy medziagy valymui pavirsiy veikianciy aktyviy medziagy
turintj vandenj, izopropanolj

pavirsiy veikianciy aktyviy medziagy
turintj vandenj, izopropanolj

pavirsiy veikianciy aktyviy medziagy
turintj vandenj

Kosmetinei priezilrai

Maisto produktams
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Degalams pavirsiy veikianciy aktyviy

medziagy turintj vanden;

- Neleidziama, kad j prietaisa valant patekty dregme.

- Prietaisui valyti uzsimaukite apsaugines pirstines.

- Jeigu taikomi kiti, o ne rekomenduoti valymo ir dezinfekavi-
mo metodai, pasiteiraukite IKA.

Atsarginiy daliy uzsakymas

UzZsakydami atsargines dalis nurodykite:
- prietaiso tipa
- prietaiso numerj, zr. gaminio lentele
- numerj ir atsargines dalies pavadinima,
atsarginiy daliy paveikslélius ir sarasa rasite adresu
www.ika.de

Remontas

Jei siunciate prietaisa remontuoti Sis turi blti Svarus ir iSvalytas
nuo sveikatai kenksmingu medziagy.

Prietaisa atsiyskite originalioje pakuotéje. Sandéliavimo pakuotés
grazinti prietaisui netinkamos. PasirGpinkite ir tinkama transporta-
vimo pakuote.

Garantija

Remiantis IKA pardavimo ir tiekimo salygomis garantinis lai-
kotarpis yra 24 ménesiai. Garantijos atveju prasom kreiptis j
platintoja. Prietaisa taip pat galite atsiysti tiesiai j gamykla,
pridéje saskaita ir jvardije reklamacijos priezastis.
Persiuntimo islaidas apmokate JUs.

Garantija netaikoma susidévin¢ioms dalims ir gedimams,
kurie atsirado del netinkamo naudojimo ir nepakankamos
priezilros ir techninio aptarnavimo, kurie nurodyti Sioje
darbo instrukcijoje.

Priedai

EUROSTAR

digital

EUROSTAR
power basic

EUROSTAR

power control visc
EUROSTAR

power control visc P1

EUROSTAR

power control visc P4
EUROSTAR

power control visc P7

EUROSTAR

power control visc 6000

R 1826

Stovas ant plokstés

R 2722

H stovas

R 2723

Teleskopo stovas

R 182 Kryzminé mova [
R 270 Kryzminé mova o D o . . .
R 271 Kryzminé mova o D o . . .
R 301 Maisymo veleno . D D o . . .
apsauga
RH3  Spannhalter .
RH5  Spannhalter . . . . . .
RC 1 Nuotolinis valdymas o . . . .
FK 1 Lankstus jungiamasis|
gnybtas
AM 1  Analoginis modulis . . . . .
PC 1.2 Suderintuvas . . . . .
PC 2.1 Laidas . o . . .
PC 5.1 IKA kontrolinis . . . . .
suderintuvas
AK 2.1 Laidas . . . . .
AK 2.2 Laidas . . . . . .
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Apsuky daznio diapazonas prie 1/min 50 - 2000 50 - 2000 50 - 2000 0-1200 14 - 530 8-290 0 - 6000
nominalios apkrovos:
min. apsuky skaicius (nustatomas): 1/min 50 50 50 50 14 8 150
maks. maiSymo veleno sukimo momentas: Ncm 30 60 60 100 200 380 15
Leistina pavaros jjungimo trukmeé: % 100 100 100 100 100 100 100
apsuky skaitiaus nustatymas: e uky skaiciaus reguliatorius su platumos impulsy moduliatoriumi -——--——————— =
Apsukuy indikatorius: LCD Skala LCD LCD LCD LCD LCD
nominali jtampa: VAC 230 £10% (EURO) .... 115 £10% (USA)
Daznis: Hz 50 /60
maks. naudojamoji galia: w 75 130 130 153 130 130 130
maks. atiduodamoji galia: w 58 105 105 126 o5 95 95
Apsaugos klasé pagal DIN 60 529: IP 42
Virsjtampio kategorija: Il
Tarsos lygis: 2
apsauga nuo perkrovos: elektros variklio sroves apribojimas
saugikliai (tinklo plokstéje): A 4T (IKA - Ident Nr. 25 851 00)
pavara: e nuolatinés sroves variklis su vienpakope krumpliuotojo dirzo pavara —-———
Leistina aplinkos temperatura: °C +5 ... +40
Leistina santykiné drégmé: % 80
Darbiné bukle: prie stovo, griebtuvas nukreiptas j apacia
esamas apsuky skaicius 1/min 1 -/- 1 1 1 1 10
- indikacijos parodymy leidziamoji galia:
apsuky skaitius — nustatymo tikslumas:  1/min +2 -/- +2 +2 +2 +2 +10
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Sukimo momento matavimo nukrypimas: Ncm +6 -/- +6 +6 +6 +6 +6
Apsuky skaiCiaus matavimo nukrypimas: 1/min +3 -/- +3 3 +3 +
maks. maisomo vandens kiekis: Itr 20 40 40 60 40 40 20
klampumui: @ % MV HV HV HV HV HV MV
griebtuvas — jtempimo diapazonas: mm 05-10 0,5-10 0,5-10 05-10 0,5-10 0,5-10 (2)
tusciaviduris velenas, vidinis |: mm 11 1 11 11 1 11 -/-
kronsSteinas (] x L): mm 13x175 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220 16x220
matmenys (P x A x G) be kronsteino: mm 80x222x190  80x222x190 = 80x253x190  80x253x190 = 80x330x190  80x330x190 = 80x317x190
svoris su kronsteinu ir griebtuvu: kg 2,8 3,8 3.8 4,0 4,9 4,9 4.8
Geréateeinsatz Uber NN: m 2000

@ klampumas

mPa . s

VLV
Lv
MV
HV

very low viscosity | 0

low viscosity

medium viscosity

high viscosity

100 ..

vanduo iki labai skystos alyvos

labai skysta alyva iki labai tirstos alyvos

labai tirSta alyva iki medaus prie mazdaug 20 °C
medus prie mazdaug 20 °C iki spaustuves dazy

@ kiginis uzspaudimo jtaisas preciziniam velenui, prisukamas maiSymo mechanizmas
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Leistini IKA maiSymo mechanizmai

© 5] 5] 5] 5] 5] 5]
=y 2 2 2 2 2 28
. . g § & 88 8%y &r g8
@ Tik kartu su preciziniu o o c o o o o o o o o o
velenu R 6000 maks. < <¢ g2 <2 g2 42
apsuky w w w Z w Z wn = wn = wn =
skaicius 8 8 © 8 g 8 g 8 g 8 g 8 g
. 2] C C C C C
Umin | 3 o8 | 8 | @8 | @8 | w8 | B8
R 1342 propelerinis maiSytuvas 4fl <2000 . . . . . .
R 1345 propelerinis maiSytuvas 4fl < 800 o . D o .
R 1381 propelerinis maisytuvas 3fl <2000 . o . . o .
R 1382 propelerinis maisytuvas 3fl <2000 J . . . . .
R 1385 propelerinis maisytuvas 3fl < 800 . .
R 1389 propelerinis maisytuvas 3fl PTFE < 800 [ o . D . .
R 1311 turbininis maiSytuvas <2000 . o . o o .
R 1312 turbininis maiSytuvas <2000 . o . o . .
R 1313 turbininis maiSytuvas < 800 o . o o .
R 1300 istirpinamy medziagy iSmaisytuvas < 2000 . o . o . .
R 1302 isStirpinamy medziagy iSmaisytuvas < 1000 . . . . .
R 1303 istirpinamy medziagy iSmaisytuvas < 2000 o o . . . .
R 1352 centrifuginis maiSytuvas <2000 . o . D o .
R 1355 centrifuginis maiSytuvas < 800 o . o . .
R 1373 pavirSinis maiSytuvas <2000 . o . D . .
R 1375 pavirSinis maiSytuvas < 800 o . D D .
R 1376 pavirSinis maiSytuvas < 800 o o .
R 1330 inkarinis maiSytuvas <1000 . o . o . .
R 1331 inkarinis maiSytuvas PTFE <1000 [ . [ . . .
R 1332 inkarinis maiSytuvas < 800 . o . o o .
R 1333 inkarinis maiSytuvas PTFE < 800 o . .
R 1335 minkomasis maisytuvas <2000 . o . D . .
R 6000 precizinis velenas <6000 .
R 1401 propeleris < 6000 Q@ |
R 1405 propeleris <6000 @ |
R 1402 istirpinamuy medziagy diskas < 6000 (X3}
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k IKA *-WERKE GMBH & CO.KG

LABORTECHNIK
ANALYSENTECHNIK
MASCHINENBAU

Europe - Middle East - Africa

IKA®-WERKE GMBH & CO.KG
Janke & Kunkel-Str. 10

D-79219 Staufen

Germany

TEL. +49 7633 831-0

FAX +49 7633 831-98

E-mail: sales@ika.de

www.ika.net

IKA = Works, Inc.

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

North America

IKA® Works, Inc.

2635 North Chase Pkwy SE
Wilmington, NC 28405-7419
USA

TEL. 800 733-3037

TEL. +1 910 452-7059

FAX +1 910 452-7693
www.ika.net

IKA = Japan K.K.

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

Japan

IKA® Japan K.K.

293-1 Kobayashi-cho
Yamato Koriyama Shi, Nara
639-1026 Japan

TEL. +81 743 568-4611
FAX +81 743 58-4612
www.ika.net

IKA = Works, (Asia) Sdn Bhd

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

Asia - Australia

IKA® Works (Asia) Sdn Bhd

No. 17 & 19, Jalan PJU 3/50
Sunway Damansara Technology Park
47810 Petaling Jaya

Selangor, Malaysia

TEL. +60 3 7804-3322

FAX +60 3 7804-8940

www.ika.net

IKA = Works Guangzhou

LABORATORY TECHNOLOGY
ANALYZING TECHNOLOGY
PROCESSING EQUIPMENT

China

IKA® Works Guangzhou

173-175 Friendship Road

Guangzhou Economic & Technological
Development Zone

510730 Guangzhou, China

TEL. +86 20 8222-6771

FAX +86 20 8222-6776

www.ika.net



